formlabs W RESINE TECHNIQUE

Flexible SOA Resin V1

Résine pour piéces flexibles et souples

Ce matériau souple convient au prototypage de piéces transparentes normalement produites
avec des caoutchoucs et des silicones plus souples. Choisissez Flexible 50A Resin V1 pour
réaliser des pieces transparentes pouvant se plier, s'étirer et étre comprimées.

Prototypes d'accessoires high tech portables

Elément f la roboti . .
ements conformes pour fa robotique et autres produits de consommation

Modeéles et dispositifs médicaux Accessoires et maquettes pour effets spéciaux

@ FLELCLO2

Préparé le  24/01/2024 Dans l'état actuel de nos connaissances, les informations présentées dans ce document
sont exactes. Toutefois, Formlabs Inc. ne peut garantir, explicitement ou implicitement,
Rév. 01le 24/01/2024 'exactitude des résultats obtenus en les utilisant.




Propriétés des matériaux '

Piece brute 2 Post-polymérisée 2
Propriétés mécaniques '
Résistance a la rupture par traction® 1,7 MPa 3,4 MPa ASTM D412-06 (A)
Contrainte a 50 % d'allongement 0,5 MPa 09 MPa ASTM D412-06 (A)
Contrainte a 100 % d'allongement 0,9 MPa 1,7 MPa ASTM D412-06 (A)
Allongement a la rupture 160 % ASTM D412-06 (A)
Dureté Shore 44 55 ASTM 2240
([]zesff’g"‘)aetr'}%r‘ar’]’:;';f‘r;fj:z)par Compiessel Non testé 21% ASTM D 395-03 (B)
Deformation permanarte par compresslon Non tests 31% ASTM D395-03 ()
Résistance au déchirement * 8,2 kN/m 12,3 kN/m ASTM D624-00

ASTM D1052, (entaillée),
Résistance a la fatigue par flexion Ross a 23 °C Non testé 800 courbure de 60 °,
100 cycles/minute

Résilience Bayshore Non testé 18 % ASTM D2632
Propriétés thermiques '
Température de transition vitreuse (Tv) Non testé -34,5°C AMD

Propriétés générales’

Densité 1,01
Couleur Clear Resin
Viscosité (35 °C) 1400 cPs

COMPATIBILITE AVEC LES SOLVANTS

Pourcentage de gain de poids pour un cube de 1 cm d'aréte, aprés impression et post-polymérisation, lorsqu'il est plongé dans
l'un des solvants suivants pendant 24 heures :

Solvant Gain de poids Solvant Gain de poids
apres 24 heures, % aprés 24 heures, %
Acide acétique a 5 % 15 Isooctane (essence moteur) 15,6
Acétone 434 Huile minérale (légere) 07
Alcool isopropylique 392 Huile minérale (lourde) 0,4
Eau de Javel (NaOCl ~5 %) 0,6 Eau salée (NaCl 3,5 %) 0,6
A Solution d’hydroxyde de sodium

Acétate de butyle 1331 (0,025 % pH 10) 07
Carburant diesel 79 Eau 07
Ether monométhylique R

) R 1,4 Xyl 1639
de diéthylene-glycol cL yiene Gt
Huile hydraulique 39 Acide fort (chlorure d'hydrogéne concentré) 45,6
Skydrol 5 1,2 Ether méthylique de tripropylene glycol 43,6
Peroxyde d'hydrogéne (a 3 %) 09
1 Les propriétés du matériau peuvent varier en fonction 2 Les données ont été obtenues & partir de pidces 3 Lessai de traction a été réalisé aprés plus de 4 L'essai de déchirement a été réalisé aprés plus
de la géométrie de la piéce, de son orientation imprimées a l'aide de la Form 3,100 um, réglages 3 heures a 23 °C, sur une éprouvette de type C de 3 heures a 23 °C, sur une éprouvette de type C
pendant limpression, des paramétres d'impression Flexible 50A Resin V1, étapes de post-traitement usinée dans des feuilles. imprimée directement.
et de la température. Flexible S0A Resin V1,



