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1.

Intended Use
Permanent Crown is a light-curing, free-flowing plastic based on methacrylic acid esters for the
production of permanent single crowns, inlays, onlays and veneers.

Indication

Permanent Crown is indicated for the following:

« Tooth defects due to trauma, tooth decay, attrition, abrasion or erosion / bio corrosion
+ Weakening and / or incomplete application of the tooth structure (genetic dysplasia)
- Bite position changes, shape and position changes

Contraindications

Known allergy to one or more ingredients. In cases of doubt, the allergy should be clarified and ruled
out based on a specific test prior to the application of this product. Permanent Crown should not be
used for purposes other than the production of permanent single crowns, inlays, onlays and veneers.
Any deviation from these instructions for use can have negative effects on the chemical and physical
quality of plastics made from Permanent Crown.

Safety instructions

Permanent Crown is produced and tested according to the most stringent quality standards. It may
only be used by a dental professional. In order to ensure optimum further processing, please read the
information contained in the instructions for use carefully. The improper use of Permanent Crown and
failure to follow information can have a detrimental effect on the quality of objects produced from
Permanent Crown. Nitrile gloves, safety goggles and a coat must be worn as a means of protection
when handling the resin and the plastic that has not been post-cured. Conventional medical gloves
do not offer any lasting protection against the sensitizing effect of methacrylates. If the product
comes into contact with the glove, take the glove off and discard it, wash your hands immediately
with water and soap and put on a new glove. Consult a physician in the event of an allergic reaction.
The safety and care instructions set down in the Permanent Crown instructions for use and safety
data sheet shall apply to the handling of liquid resin and printed objects that have not been
post-cured (objects in the “green condition”). A dust mask must be worn too due to potential dust
formation while the printed objects are being processed.

It is prohibited to use plastic parts made of Permanent Crown as auxiliary equipment for food and
drinks applications.
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5. Side effects and precautions
PRECAUTIONS / PROTECTION

It is essential that protective clothing be worn when handling Permanent Crown. Safety goggles
and nitrile gloves must be used. However, we cannot completely rule out the possibility of personal
reactions to individual components in isolated cases. In such cases, the respective user should
discontinue use of Permanent Crown. If intolerances or allergic reactions occur when it comes into
contact with the patient, discontinue use of the material.
Contains:
Esterification products of 4,4"-isopropylidiphenol, ethoxylated and 2-methylprop- 2enoic acid.
Silanized dental glass, methyl benzoylformate, diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl) phosphine
warnine  oxide. Total content of inorganic fillers (particle size 0.7 pm) is 30-50% by mass.
Hazard statements as per SDS
« Causes skin irritation.
« May cause an allergic skin reaction.
- Causes serious eye irritation.
- May cause respiratory irritation.
« May cause long harmful effects to aquatic life.

Precautionary statements as per SDS

» Avoid breathing mist / vapours / spray.

+ Avoid release to the environment.

- Wear protective gloves / protective clothing / eye protection / face protection.
« Call a POISON CENTER / doctor if you feel unwell.

- If skin irritation or rash occurs: Get medical advice / attention.

- If eye irritation persists: Get medical advice / attention.

- Dispose of contents / container as per local and national regulations

NOTICE:

Any serious incident that has occurred in relation to the device due to a malfunction should be
reported to the manufacturer and the competent authority of the Member State in which the user
and / or patient is established.

6. General information on handling
Permanent Crown is supplied in colours according to the VITA! classical shades.

STORAGE

Permanent Crown must be stored in the original cartridge at room temperature approx. 22 °C in

a dark, dry place. It must be ensured that the temperature does not drop below +4 °C and does

not exceed +28 °C! The minimum shelf life date printed on the product must be observed. Do not
use resin cartridges past the expiration date on the cartridge label. Perfect processing cannot be
guaranteed if materials which have exceeded their minimum shelf life date are used. The completely
cured print objects must be stored at room temperature and protected from sources of bright light.

7. Processing
Permanent Crown is one of the system components in the Formlabs 3D print system and has been
optimized for use in the SLA 3D printers — Form 3B and Form 3B+.
Create the object (STL-file) using a commercial CAD software, which is intended for dental
applications. When designing, observe the requirements for minimum wall thicknesses for finished
restorations. The design must match the anatomical dimensions of the tooth to be restored. The
ratio of the crown height to the height of the bonding surface of the abutment must not exceed a
value of 1.6.

1 This symbol is a registered trademark of a company not affiliated with Formlabs Inc.



NOTICE:

SINGLE CROWNS, INLAYS, ONLAYS AND VENEERS

Minimum wall thicknesses anterior teeth 1.0 mm
Minimal wall thicknesses posterior teeth 1.0 mm
Minimal wall thicknesses cervical 1.0 mm
Minimal wall thickness veneer shell 0.5 mm

All accessories used must be designated for Permanent Crown only. For full compliance and
biocompatibility of restorations from Permanent Crown, the process requires a dedicated resin tank,
Stainless Steel Build Platform or Build Platform 2, Form Wash, and finishing kit which should not be
mixed with any other resins.

The ideal working temperature of Permanent Crown is in the temperature range between 18 °C and
28 °C . Before using a new cartridge of Permanent Crown resin, the material has to be shaken
well! For further processing — selecting the resin, setting up the print job — as part of the printing
process, follow the Formlabs Form 3B or Form 3B+ printer instructions for use. Permanent Crown in
the resin tank does not need to be mixed prior to printing, up to a month of non-use, as solids (fillers)
in the material do not settle.

PRINTING:

Insert resin cartridge, Stainless Steel Build Platform or Build Platform 2, and the compatible resin tank
into the Formlabs 3D printer.

Prepare a print job using PreForm software. Import a dental restoration STL file. Orient files
horizontally with the occlusal plane facing the build platform and generate supports. For
recommendations on print orientation and support placement, see the detailed application guide at
support.formlabs.com.

Send print job to printer. Begin print by selecting print job from print menu. Follow any prompts or
dialogs shown on the printer screen. Printer will automatically complete the print.

. Subsequent processing
On completion of printing, the print objects are released from the build platform using the spatula
supplied. The print objects should be cleaned using the Form Wash as follows.

WASHING:

Remove the build platform with the printed parts from the printer and place it into a Form Wash with
clean IPA (= 99%).

Set the Form Wash for 3 minutes. Make sure the parts are fully submerged in IPA when washing.
Exceeding wash duration may affect dimensional accuracy and performance of printed parts over
time.

Once parts are washed, inspect parts for any remaining uncured resin on print surfaces. Use an IPA-
filled spray bottle to remove any remaining resin on the printed parts and in between supports and
rafts. An IPA-soaked brush may be used to help with uncured resin removal.

DRYING: Use compressed air to dry the parts. The dried parts will have a white, powdery coating on
the print surfaces. If any wet, uncured resin is still present after drying, reuse the IPA-soaked brush
and IPA-filled squeeze bottle to remove uncured resin and dry again.

REMOVAL: After drying, remove printed parts from the build platform by wedging the part removal
tool under the print raft and rotating the tool. For detailed techniques, see the support material on
dental.formlabs.com.

POST CURE: The final properties of the print object depend on the post-curing process to maintain
dimensional accuracy and biocompatibility:

HSIT9N3



8.1. POST-CURING WITH FORM CURE

8.1.1. With the raft and supports still intact, place printed parts in the Form Cure with the raft side down.
Form Cure parts at 60°C for 20 minutes.

a. Remove parts from Form Cure and use a handpiece with a cutting disc or side cutters to separate
supports and raft from printed parts.

b. Carefully sandblast the printed part surfaces to remove the white coating using a sandblaster with
glass bead blasting material S0pm, ( e.g. Perlablast® micro?, BEGO, REF 46092/54302) at a maximum
blasting pressure of 1.5 bar. If a sandblaster is unavailable, refer to Formlabs application guide for an
alternative manual cleaning method.

c. Check printed part fit on the model and finish and contour as needed using a dental handpiece and
carbide rotary burs or diamond grinding stones.

8.1.2. Place finished parts in the Form Cure and post cure again at 60°C for an additional 20 minutes, with
the occlusal plane facing upwards. For best results and full compliance, printed parts must be post
cured twice as recommended. Any deviations from this protocol, may lead to unsatisfactory fit and
affect biocompatibility.

8.2. POST-CURING WITH FAST CURE

8.2.1. With the raft and supports still intact, place printed parts in the Fast Cure with the raft side down.
Cure parts for 2.5 minutes at Light Intensity 1.

a. Follow steps 8.1.1.a-8.1.1.c to remove supports and sandblast parts.

8.2.2. Place finished parts in the Fast Cure and post cure again at Light Intensity 1 for additional 2.5
minutes, with the occlusal plane facing upwards. For best results and full compliance, printed
parts must be post cured twice as recommended. Any deviations from this protocol may lead to
unsatisfactory fit and affect biocompatibility.

8.3. POST-CURING WITH FORM CURE (2ND GENERATION)

8.3.1. Follow steps 8.1.1.a-8.1.1.c to remove supports and sandblast parts.

8.3.2. Place finished parts in the Form Cure (2nd Generation) with the occlusal plane facing upwards. Post
cure for 10 minutes at 60°C. Only one curing cycle is required with Form Cure (2nd Generation).

NOTICE:

The times given only apply to regularly maintained equipment that guarantees a corresponding light
intensity. Inspect the dental restorations for cracks. Discard if any cracks or damage are detected. If
the post-curing process is interrupted by a malfunction, the printed object should not be used until it
has been cured for one full cycle. Refer to the operating instructions for the light-curing device to find
out how the error can be resolved, and then repeat the post-curing process with the printed objects.

SUPPLEMENTING OF PRINTED OBJECTS (OPTIONAL)

Defects (e. g. missing contact points) can be supplemented with the resin or with commercially

available composite veneering materials.

Supplementing with resin

« Blast the areas to be supplemented with aluminum oxide — pressure 1.5 bar and particle size 110 ym.

+  Put some liquid Permanent Crown on the object.

+ Putit under light for a short time (e.g. couple of minutes in the Form Cure).

« If more material has to be applied, put additional liquid Permanent Crown on the last layer and
then put it again under light for a short time (e.g. couple of minutes in the Form Cure).

+ Final curing of the objects (e.g. 2 x 20 minutes at 60°C in the Form Cure).

Supplementing with veneering material

The printed objects can be supplemented with commercially available composite veneering materials

(e. g. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik, und VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). The manufacturer's

instructions for use must be observed.

2 This symbol is a registered trademark of a company not affiliated with Formlabs Inc.



10.

CAUTION:

The dental object may only be repaired or supplemented outside the patient’s mouth and by a dental
professional.

POLISHING: Polish the surface of the objects with pumice stone and polishing compound

Avoid overheating the parts during polishing.

Optimal surface quality is achieved by polishing after post-curing.

If rough marks are left, sand and polish to smooth surfaces to improve patient comfort.

TIP:
Optionally, the surface of the objects can be coated with light-curing glaze (e. g. Vita ENAMIC GLAZE?,
Vita Zahnfabrik or GC OPTIGLAZE?, GC). Pay attention to the manufacturer s instructions for use.

INDIVIDUALIZATION (OPTIONAL)
Instead of polishing the surface, the post-cured objects can also be individualized with composite
stains or veneering materials.

Individualization with composite stain

Commercially available composite stain materials (e. g. VITA ENAMIC STAIN?, Vita Zahnfabrik and
GC OPTIGLAZE Color?, GC) can be used for individualization of the post-cured Permanent Crown
restoration. The manufacturer’s instructions for use must be observed.

Individualization with veneering materials

Commercially available composite veneering materials (e. g. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik and VITAVM
LC flow?, Vita Zahnfabrik) can be used for individualization of the restoration. The manufacturer's
instructions for use must be observed.

VENEER SHELLS
Commercially available light-curing veneering composites can be used to attach the post-cured
veneer shells to the metal framework (e. g. VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik).
Basic work steps
« Condition the surface of the metal framework.
«  Cover the metal framework with opaquer.
« Sandblast the inside of the veneer shell and clean the veneer shell from dust.
Inner surface conditioning of the veneer shell. Observe the information of the veneering material

manufacturer in section “Individualization of composite frameworks" or “Individualization of artificial teeth”.

+  Applying the veneering material to the inside of the veneer shell or the metal framework.

« Positioning of the veneer shell on the metal framework and remove the excess with a brush or an
instrument.

« Carry out the polymerization according to the instructions of the veneering material manufacturer.

« Finally, the surface of the veneer shell should be polished or customized with composite stains
(see section “Polishing” or “Individualization”).

Cleaning post-cured objects (optional)
Fully post-cured objects made from Permanent Crown can be steam cleaned or immersed in a bath
of cleaning solution.

Luting
CEMENTATION ON ABUTMENTS

The definitive restoration can be fixed onto titanium abutments (e. g. BEGO Semados® solid
titanium abutments) with Panavia v5 (Kuraray Noritake). The instructions for use of the luting agent
manufacturer must be observed.

This symbol is a registered trademark of a company not affiliated with Formlabs Inc.
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1.

ATTACHMENT TO TOOTH STUMP

The finished permanent restorations can be attached using self-adhesive cements (e. g. RelyX
Unicem?®, 3M Espe) or composite cement with a primer (e. g. Variolink Esthetic DC® and Monobond
Plus*, Ivoclar Vivadent).

NOTICE:

« Observe the instructions for use of the luting agent. It is not required to etch the restoration
before attaching.

+ Additional exposure to curing lights after attachment will not affect the properties of the finished
object.

«  Crowns made of Permanent Crown are not suitable for use on titanium adhesive bases.

Disposal

The cured, separated material (base plate, support structure) can no longer be used. Cured material
can be disposed of as domestic waste. Unused resin, contaminated packaging or IPA used for
cleaning with resin residues must be disposed of via the local waste disposal authority or a
hazardous waste collection point stating the safety data sheet.



1.

Verwendungszweck
Permanent Crown Resin ist ein lichthartender, flieBfahiger Kunststoff auf der Grundlage von
Methacrylsaureestern zur Herstellung permanenter Einzelkronen, Inlays, Onlays und Veneers.

Indikation

Permanent Crown Resin ist in folgenden Féllen indiziert:

« Zahndefekte aufgrund von Trauma, Karies, Abnutzung, Abrasion oder Erosion / Biokorrosion
+  Schwiachung und/oder unvollstéandige Ausbildung der Zahnstruktur (genetische Dysplasie)
« Anderungen der Bisslage, Form- und Positionsanderungen

Kontraindikationen

Bekannte Allergie gegen einen oder mehrere Inhaltsstoffe. Bei Unklarheiten sollte die Allergie vor
der Anwendung dieses Produkts durch einen spezifischen Test geklart und ausgeschlossen werden.
Permanent Crown Resin sollte ausschlieBlich zur Produktion permanenter Einzelkronen, Inlays,
Onlays und Veneers eingesetzt werden. Jegliche Abweichung von dieser Gebrauchsanweisung

kann die chemische und physikalische Qualitat der mit Permanent Crown Resin gedruckten
Kunststoffteile beeintréchtigen.

Sicherheitshinweise

Permanent Crown Resin wird nach den strengsten Qualitdtsstandards hergestellt und getestet.

Es darf nur von einem erfahrenen Anwender der Zahnmedizin verwendet werden. Um eine optimale
Weiterverarbeitung zu gewéhrleisten, lesen Sie bitte die in der Gebrauchsanleitung enthaltenen
Informationen sorgfaltig durch. Die unsachgeméBe Verwendung von Permanent Crown Resin und die
Nichtbeachtung der Hinweise kann sich nachteilig auf die Qualitét der aus Permanent Crown Resin
hergestellten Gegenstande auswirken. Beim Umgang mit dem Harz und den nicht nachgeharteten
Kunststoffen als Schutz Nitrilhandschuhe, Vollsicht-Schutzbrille und Kittel tragen. Herkémmliche
medizinische Handschuhe bieten keinen dauerhaften Schutz gegen die sensibilisierende Wirkung
von Methacrylaten. Wenn das Produkt mit dem Handschuh in Beriihrung kommt, den Handschuh
ausziehen und entsorgen, die Hande sofort mit Wasser und Seife waschen und einen neuen
Handschuh anziehen. Im Falle einer allergischen Reaktion einen Arzt aufsuchen.

Fir den Umgang mit fliissigem Kunstharz und nicht nachgeharteten Drucken (Teile im ,griinen
Zustand”) gelten die Sicherheits- und Pflegehinweise der Gebrauchsanweisung und des
Sicherheitsdatenblatts fiir Permanent Crown Resin. Wegen der potenziellen Staubentwicklung

bei der Verarbeitung der Drucke muss auch eine Staubmaske getragen werden.

Kunststoffteile aus Permanent Crown Resin dirfen nicht als Hilfsgeréte fiir Anwendungen im
Lebensmittel- und Getrankebereich verwendet werden.

€ 0197

HJ3S1Nn3ad



5.

Nebenwirkungen und VorsichtsmaBBnahmen
VORSICHTSMASSNAHMEN / SCHUTZ

Bei Verwendung von Permanent Crown Resin unbedingt Schutzkleidung tragen. Eine Vollsicht-
Schutzbrille und Nitrilhandschuhe tragen. Wir kénnen jedoch nicht ausschlieBen, dass es bei
Einzelpersonen zu Reaktionen auf einzelne Teile kommen kann. In solchen Fallen sollte der jeweilige
Nutzer die Verwendung von Permanent Crown Resin einstellen. Treten bei Kontakt mit dem Patienten
Unvertréaglichkeiten oder allergische Reaktionen auf, die Verwendung des Materials einstellen.
Inhaltsstoffe:
Veresterungsprodukte von 4,4'-Isopropylidiphenol, ethoxyliert und 2-Methylprop-2-ensaure.
Silanisiertes Dentalglas, Methylbenzoylformiat, Diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)phosphinoxid.
warnune  Der Massenanteil anorganischer Fiillstoffe (PartikelgréBe 0,7 um) betrégt insgesamt 30-50 %.
Gefahrenhinweise gemaf3 SDS
«  Verursacht Hautreizungen.
« Kann eine allergische Hautreaktion verursachen.
» Verursacht schwere Augenreizungen.
« Kann die Atemwege reizen.
« Kann langfristige schadliche Wirkungen auf Wasserorganismen haben.
Sicherheitshinweise geméaf Sicherheitsdatenblatt
« Einatmen von Nebeln / Dampfen / Spray vermeiden.
« Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
« Schutzhandschuhe / Schutzkleidung / Augenschutz / Gesichtsschutz tragen.
« Rufen Sie ein Giftinformationszentrum/einen Arzt an, wenn Sie sich unwobhl fiihlen.
- Wenn Hautreizung oder Ausschlag auftritt: Arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe in
Anspruch nehmen.
. Bei anhaltenden Augenreizungen: Arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe in Anspruch nehmen.
+ Inhalt/Behélter geméaB den ortlichen und nationalen Vorschriften entsorgen

HINWEIS

Jeder schwerwiegende Zwischenfall im Zusammenhang mit dem Geréat, der auf eine Fehlfunktion
zurlickzufiihren ist, sollte dem Hersteller und der zustédndigen Behdrde des Staates, in dem der Nutzer
und/oder Patient ansé&ssig ist, gemeldet werden.

Allgemeine Informationen zur Handhabung
Permanent Crown Resin wird in den klassischen VITA-Farbténen geliefert.

LAGERUNG

Permanent Crown Resin muss in der Originalkartusche bei Raumtemperatur von ca. 22 °C an einem
dunklen, trockenen Ort aufbewahrt werden. Die Temperatur darf nicht unter +4 °C oder tiber +28 °C
liegen! Das auf dem Produkt aufgedruckte Mindesthaltbarkeitsdatum muss eingehalten werden. Nach
dem auf dem Etikett der Kartusche angegebenen Ablaufdatum diirfen die Harzkartuschen nicht mehr
verwendet werden. Wenn die verwendeten Materialien ihr Mindesthaltbarkeitsdatum tberschritten
haben, kann eine einwandfreie Verarbeitung nicht garantiert werden. Die vollstandig nachgeharteten
Drucke miissen bei Raumtemperatur aufbewahrt und vor hellem Licht geschiitzt werden.

Verarbeitung

Permanent Crown Resin ist eine der Systemkomponenten des 3D-Druck-Systems von Formlabs

und wurde fiir den Einsatz in den Formlabs-SLA-3D-Druckern - Form 3B und Form 3B+ - optimiert.
Erstellen Sie das Objekt (STL-Datei) mit einer kommerziellen CAD-Software, die fiir Anwendungen

in der Zahnmedizin bestimmt ist. Beachten Sie beim Entwurf die Anforderungen an die
Mindestwandstérken des fertigen Zahnersatzes. Das Design muss den anatomischen Abmessungen

*Dieses Symbol ist ein eingetragenes Warenzeichen eines nicht mit Formlabs Inc. verbundenen Unternehmens.



des zu restaurierenden Zahns entsprechen. Das Verhéltnis zwischen der Hohe der Krone und der
Hohe der Klebeflache des Abutments darf 1,6 nicht tGberschreiten.

HINWEIS

EINZELKRONEN, INLAYS, ONLAYS UND VENEERS

Mindestwandstarken im anterioren Zahnbereich 1,0 mm
Mindestwandstarken im posterioren Zahnbereich 1,0 mm
Mindestwandstarken im zervikalen Bereich 1,0 mm
Mindestwandstarken der Veneerschale 0,5mm

Alle Zubehorteile diirfen ausschlieflich mit Permanent Crown Resin verwendet werden. Zur
Gewadhrleistung der vollstandigen Konformitat und Biokompatibilitidt von Zahnersatz aus Permanent
Crown Resin sind ein spezieller Harztank, eine Stainless Steel Build Platform oder Build Platform 2,
ein Form Wash und ein Finish-Kit erforderlich, die nicht mit anderen Harzen gemischt werden diirfen.
Die ideale Verarbeitungstemperatur von Permanent Crown Resin liegt bei Temperaturen zwischen
18 °C und 28 °C. Vor der Verwendung einer neuen Kartusche mit Permanent Crown Resin die
Kartusche mit dem Material gut schiitteln! Fir die weitere Verarbeitung (Auswahl des Harzes,
Einrichten des Druckauftrags) als Teil des Druckvorgangs die Gebrauchsanleitung des Formlabs-
Druckers Form 3B oder Form 3B+ Druckers beachten. Im Harztank befindliches Permanent

Crown Resin muss vor dem Druck nicht umgeriihrt werden, wenn der letzte Gebrauch nicht mehr
als 1 Monat zuriickliegt, weil sich die Feststoffe (Fiillstoffe) im Material nicht absetzen.

DRUCK:

Die Harzkartusche, die Stainless Steel Build Platform oder Build Platform 2 und den kompatiblen
Harztank in den Formlabs-3D-Drucker einsetzen.

Einen Druckauftrag mit der Software PreForm vorbereiten. Die STL-Datei der Zahnrestauration
importieren. Die Dateien horizontal ausrichten, sodass die Okklusionsebene zur Bauplattform

zeigt, und Stitzstrukturen erstellen. Empfehlungen zur Druckausrichtung und Platzierung der
Stutzstrukturen finden Sie im ausfiihrlichen Anwendungsleitfaden unter https://support.formlabs.com/
s/?language=de.

Senden Sie den Druckauftrag an den Drucker. Den Druckvorgang durch Auswahl des Druckauftrags
aus dem Druckmenii beginnen. Alle Anweisungen oder Dialoge befolgen, die auf dem Druckerbildschirm
angezeigt werden. Der Drucker schlie3t den Druckvorgang automatisch ab.

Nachtragliche Bearbeitung
Nach Abschluss des Drucks die Druckobjekte mit dem mitgelieferten Spatel von der Bauplattform
l6sen. Die Drucke sollten unter Verwendung des Form Wash wie folgt gereinigt werden.

WASCHVORGANG:

Die Bauplattform mit den Drucken aus dem Drucker entnehmen und in einen Form Wash mit reinem
IPA (2 99 %) legen.

Den Form Wash auf 3 Minuten einstellen. Sicherstellen, dass die Teile beim Waschvorgang
vollstandig von IPA bedeckt sind. Eine zu lange Waschdauer kann die Maf3genauigkeit und
Eigenschaften von Drucken mit der Zeit beeintréchtigen.

Die Teile nach dem Waschen auf Reste von ungehértetem Harz auf den Druckoberflachen
untersuchen. Eine mit IPA befiillte Spriihflasche verwenden, um Harzreste auf den Drucken und
zwischen den Stiitzstrukturen und Rafts zu entfernen. Eine in IPA getrankte Biirste kann helfen,
ungehartetes Harz zu entfernen.

HJ3S1Nn3ad



TROCKNEN: Die Teile mit Druckluft trocknen. Die trockenen Teile haben auf den Druckflachen eine
weiBe, pulverige Schicht. Wenn nach dem Trocknen noch feuchtes, ungehartetes Harz vorhanden ist,
dieses erneut mit der in IPA getrénkten Biirste und der Druckflasche mit IPA entfernen. Anschlieflend
das Teil erneut trocknen.

ENTFERNUNG: Nach dem Trocknen die Drucke durch Einsetzen des Ablésewerkzeugs unter der
Druckplatte und Drehen des Werkzeugs von der Bauplattform entfernen. Detaillierte Techniken finden
Sie im Supportmaterial auf dental.formlabs.com.

NACHHARTEN: Die endgiiltigen Eigenschaften des Druckobjekts hiangen vom Nachharteprozess ab,
der Maf3genauigkeit und Biokompatibilitdt gewahrleisten soll:

8.1. NACHHARTEN MIT FORM CURE

8.1.1. Die Drucke mit Raft und Stitzstrukturen so im Form Cure platzieren, dass die Raftseite unten liegt.
Teile im Form Cure bei 60 °C 20 Minuten lang nachharten.

a. Die Teile aus dem Form Cure entfernen und mit einem Handstiick mit Trennscheibe oder mit einem
Seitenschneider die Stitzstrukturen und das Raft von den Drucken trennen.

b. Die Oberflachen der Drucke zum Entfernen der weiBen Beschichtung mit einem Sandstrahler
und Glasperlenstrahlmittel 50 um, (z. B. Perlablast® micro? BEGO, REF 46092/54302) mit einem
maximalen Strahldruck von 1,5 bar vorsichtig abstrahlen. Wenn kein Sandstrahler zur Verfligung steht,
finden Sie im Anwendungsleitfaden von Formlabs eine alternative manuelle Reinigungsmethode.

c. Die Passung des Drucks auf dem Modell tiberpriifen und die Oberflachenbeschaffenheit und
die Konturen nach Bedarf mit einem zahnmedizinischen Handsttlick und Hartmetallfrésern oder
Diamantschleifsteinen herstellen.

8.1.2. Die fertiggestellten Teile so in den Form Cure einlegen, dass die Okklusionsebene nach oben zeigt,
und erneut 20 Minuten lang bei 60 °C nachhérten. Beste Ergebnisse und volle Konformitat werden
erreicht, wenn die Druckteile wie empfohlen zwei Mal nachgehértet werden. Jede Abweichung von
diesem Protokoll kann zu einer schlechteren Passung fiihren und die Biokompatibilitat beeintrachtigen.

8.2. NACHHARTEN MIT FAST CURE

8.2.1. Die Drucke mit noch vorhandenem Raft und Stiitzstrukturen so im Fast Cure einlegen, dass die
Raft-Seite unten liegt. Teile flir 2,5 Minuten bei Lichtintensitat 1 nachharten.

a. Die Schritte 8.1.1.a-8.1.1.c ausfiihren, um die Stiitzstrukturen abzulésen und Teile abzustrahlen.

8.2.2. Die fertiggestellten Teile in Fast Cure einlegen und bei Lichtintensitét 1 weitere 2,5 Minuten
nachhérten, wobei die Okklusionsebene nach oben zeigt. Beste Ergebnisse und volle Konformitat
werden erreicht, wenn die Druckteile wie empfohlen zwei Mal nachgehartet werden. Abweichungen
von diesem Prozess fiihren zu einer schlechteren Passung und beeintrachtigen die Biokompatibilitat.

8.3. NACHHARTEN MIT FORM CURE (2. GENERATION)

8.3.1. Die Schritte 8.1.1.a-8.1.1.c ausfiihren, um die Stiitzstrukturen abzulésen und Teile abzustrahlen.

8.3.2. Fertiggestellte Teile mit der Okklusionsebene nach oben in den Form Cure (2. Generation) legen.
Nachharten fiir 10 Minuten bei 60 °C. Bei Form Cure (2. Generation) ist nur ein Nachhartezyklus erforderlich.

HINWEIS

Die angegebenen Zeiten gelten nur fiir regelmafig gewartete Geréte, die eine entsprechende
Lichtstarke garantieren. Den Zahnersatz auf Risse untersuchen. Bei Rissen oder Beschadigung
entsorgen. Wird der Nachharteprozess durch eine Stérung unterbrochen, sollte der Druck erst
verwendet werden, wenn er einen ganzen Zyklus lang nachgehértet ist. Informieren Sie sich in
der Bedienungsanleitung der Aushértevorrichtung, wie der Fehler behoben werden kann, und
wiederholen Sie den Nachhérteprozess mit den Druckteilen.

NACHBESSERUNG VON DRUCKEN (OPTIONAL)
Defekte (z. B. fehlende Kontaktpunkte) kénnen mit dem Kunstharz oder mit handelsiiblichen
Veneer-Verbundwerkstoffen nachgebessert werden.

2 *Dieses Symbol ist ein eingetragenes Warenzeichen eines nicht mit Formlabs Inc. verbundenen Unternehmens.



Nachbesserung mit Harz

+ Die nachzubessernden Bereiche mit Aluminiumoxid abstrahlen - Druck 1,5 bar, PartikelgréBe 110 pm.
« Etwas flissiges Permanent Crown Resin auf das Objekt geben.

«  Es fir kurze Zeit Licht aussetzen (z. B. einige Minuten im Form Cure).

« Wenn mehr Material benétigt wird, zusatzliches fliissiges Permanent Crown Resin auf die letzte

Lage auftragen und dann erneut fiir kurze Zeit Licht aussetzen (z. B. einige Minuten im Form Cure).

« Endgiiltiges Nachhéarten der Objekte (z. B. 2 x 20 Minuten bei 60 °C im Form Cure).
Ergdnzung mit Veneermaterial

Die Drucke kénnen mit handelstiblichen Veneer-Verbundwerkstoffen ergénzt werden (z. B. VITAVM LC?,

Vita Zahnfabrik, und VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Die Gebrauchsanleitung des Herstellers beachten.

VORSICHT

Der Zahnersatz darf nur auBerhalb des Mundes des Patienten und nur von einem erfahrenen Anwender
repariert oder erganzt werden.

POLIEREN: Abschleifen der Oberflache der Objekte mit Bimsstein und Polierpaste

Die Teile bei der Politur nicht tberhitzen.

Eine optimale Oberflachenqualitdt wird durch das Abschleifen nach dem Nachhérten der Teile erreicht.

Wenn noch raue Abdriicke vorhanden sind, die Oberflachen abschleifen und polieren, um den
Patientenkomfort zu verbessern.

TIPP

Optional kann die Oberflache der Objekte mit einer lichthartenden Glasur beschichtet werden

(z. B. Vita ENAMIC GLAZE?, Vita Zahnfabrik oder GC OPTIGLAZE?, GC). Die Gebrauchsanleitung des
Herstellers beachten.

INDIVIDUALISIERUNG (OPTIONAL)

Statt die Oberflache zu polieren, konnen die nachgehérteten Teile auch mit Kompositfarben oder
Veneermaterialien individualisiert werden.

Individualisierung mit Kompositfarben

Im Handel erhéltliche Kompositfarben (z. B. VITA ENAMIC STAIN?, Vita Zahnfabrik und GC OPTIGLAZE
Color®, GC) kénnen zur Individualisierung der nachgehérteten Permanent Crown Resins verwendet
werden. Die Gebrauchsanleitung des Herstellers beachten.

Individualisierung mit Veneermaterialien

Kommerziell erhaltliche Komposit-Veneermaterialien (z. B. VITAVM LC3, Vita Zahnfabrik und VITAVM
LC flows?, Vita Zahnfabrik) kénnen zur Individualisierung des Zahnersatzes verwendet werden.

Die Gebrauchsanleitung des Herstellers beachten.

VENEER-SCHALEN

Fir die Befestigung der nachgehérteten Veneer-Schalen auf der Metallstiitze konnen handelstibliche

lichthartende Veneer-Komposite verwendet werden (z. B. VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik).

Grundlegende Arbeitsschritte

- Konditionieren Sie die Oberflache der Metallstiitze.

« Tragen Sie auf die Metallstiitze lichtundurchlassigen Lack auf.

« Sandstrahlen Sie die Innenseite der Veneer-Schale und reinigen Sie die Veneer-Schale von Staub.

« Konditionierung der Innenflache der Veneer-Schale. Beachten Sie die Angaben des Herstellers der
Veneermaterialien im Abschnitt ,Individualisierung von Kompositstiitzen” bzw. ,Individualisierung
von Zahnersatz".

- Auftragen des Veneermaterials auf die Innenseite der Veneer-Schale oder der Metallstiitze.

« Positionierung der Veneer-Schale auf der Metallstiitze und Entfernung tiberschiissigen Materials
mit einem Pinsel oder einem Instrument.
Fiihren Sie die Polymerisierung nach den Anweisungen des Herstellers des Veneermaterials durch.

*Dieses Symbol ist ein eingetragenes Warenzeichen eines nicht mit Formlabs Inc. verbundenen Unternehmens.
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« Abschlief3end sollten Sie die Oberflache der Veneer-Schale abschleifen oder mit Kompositfarben
anpassen (siehe Abschnitt ,Politur” oder ,Individualisierung”).

9. Reinigung nachgehirteter Teile (optional)
Vollstandig nachgehértete Teile aus Permanent Crown Resin kdnnen mit Dampf gereinigt oder
in ein Bad mit Reinigungslésung getaucht werden.

10. Befestigung mit Zement

ZEMENTIERUNG AUF ABUTMENTS

Die endgliltige Versorgung kann auf Titan-Abutments (z. B. BEGO Semados® Voll-Titan-Abutments)
mit Panavia v5 (Kuraray Noritake) erfolgen. Die Gebrauchsanleitung des Herstellers des
Befestigungszements beachten.

BEFESTIGUNG AM ZAHNSTUMPF

Der fertiggestellte permanente Zahnersatz kann mit selbstklebenden Zementen befestigt werden
(z. B. RelyX Unice™, 3M Espe) oder Komposit-Zement mit Grundierung (z. B. Variolink Esthetic DC?
und Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

HINWEIS

- Die Gebrauchsanweisungen des Befestigungszementherstellers beachten. Es ist nicht erforderlich,
den Zahnersatz vor dem Anbringen zu atzen.

« Eine zusétzliche Bestrahlung mit Aushértelicht nach dem Anbringen beeintrachtigt die
Eigenschaften des fertigen Zahnersatzes nicht.

« Kronen aus Permanent Crown Resin sind nicht fiir die Verwendung mit Titanklebebasen geeignet.

11. Entsorgung
Das nachgehértete, abgetrennte Material (Grundplatte, Stiitzstruktur) kann nicht mehr verwendet
werden. Ausgehartetes Material kann als Hausmiill entsorgt werden. Unbenutztes Harz, verunreinigte
Verpackungen oder IPA, der zur Entfernung von Harzriickstdnden verwendet wurde, miissen tber die
ortliche Behdrde fiir Abfallbeseitigung oder eine Sammelstelle fiir gefahrliche Abfalle unter Angabe
des Sicherheitsdatenblatts entsorgt werden.



Utilisation prévue
Permanent Crown Resin est un plastique fluide photopolymérisable a base d'esters méthacryliques,
utilisé pour la production de couronnes permanentes, d'inlays, d'onlays et de facettes.

Indication

Permanent Crown Resin est indiquée dans les cas suivants :

- Défauts dentaires dus & un traumatisme, & une carie, 3 l'attrition, a l'abrasion ou a l'érosion/
la biocorrosion

+  Affaiblissement et/ou application incompléte de la structure de la dent (dysplasie génétique)

« Changements de position de la morsure, de forme et de position

Contre-indications

Allergie connue a un ou plusieurs ingrédients. En cas de doute, lallergie doit étre précisée et écartée
au moyen d'un test spécifique avant lapplication du produit. Permanent Crown Resin ne doit pas
avoir d'autres utilisations que la production de couronnes unitaires permanentes, d'inlays, d'onlays
et de facettes. Le non-respect de ce mode d'emploi peut avoir un impact négatif sur les propriétés
chimiques et physiques des plastiques réalisés avec Permanent Crown Resin.

Instructions de sécurité

La production et les essais de Permanent Crown Resin répondent aux normes de qualité les plus
strictes. Elle ne peut étre utilisée que par un professionnel de soins dentaires. Afin de garantir un
traitement ultérieur optimal, veuillez lire attentivement les informations contenues dans le mode
d'emploi. Lutilisation incorrecte de Permanent Resin Crown et le non-respect des informations
peuvent avoir un effet préjudiciable sur la qualité des objets produits avec Permanent Crown

Resin. Le port de gants en nitrile, de lunettes de sécurité et d'une blouse est indispensable pour

se protéger lors de la manipulation de la résine et du plastique qui n'ont pas été post-polymérisés.
Les gants médicaux conventionnels n'offrent pas de protection durable contre leffet sensibilisant
des méthacrylates. Si le produit entre en contact avec le gant, retirez-le et jetez-le, lavez-vous
immédiatement les mains a l'eau et au savon, puis enfilez un nouveau gant. Consultez un médecin
en cas de réaction allergique.

Les instructions de sécurité et d'entretien énoncées dans le mode d'emploi et la fiche de données de
sécurité de Permanent Crown Resin s'appliquent a la manipulation de la résine liquide et des objets
imprimés qui n'ont pas été post-polymérisés (piéces brutes). Le port d'un masque anti-poussiére
est également nécessaire en raison du risque de formation de poussiére pendant le traitement des
objets imprimés.

Il est interdit d'utiliser des parties plastiques en Permanent Crown Resin comme équipement
auxiliaire pour des applications dans le domaine de l'alimentation et des boissons.

€ 0197
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5. Effets secondaires et précautions
PRECAUTIONS / PROTECTION

Le port de vétements de protection est indispensable pour manipuler Permanent Crown Resin.
Des gants en nitrile et des lunettes de sécurité doivent étre utilisés. Toutefois, nous ne pouvons
pas exclure totalement la possibilité de réactions personnelles a certains composants dans des
cas isolés. Le cas échéant, lutilisateur concerné doit cesser l'utilisation de Permanent Crown Resin.
En cas d'intolérance ou de réaction allergique lors du contact avec le patient, lutilisation du matériau
doit cesser.
Contient :
Produits d'estérification du 4,4'-isopropylidiphénol éthoxylé et de l'acide 2-méthyl-
2-propénoique. Verre dentaire silanisé, benzoylformate de méthyle, oxyde de diphényl
avermissement  (2,4,6-triméthylbenzoyl) phosphine. Lensemble des agents de remplissage inorganiques
(taille des particules : 0,7 um) constitue 30 & 50 % de la masse.

Mentions de danger selon la FDS

- Provoque une irritation cutanée.

«  Peut provoquer une réaction allergique cutanée.

«  Provoque une grave irritation des yeux.

« Peut provoquer une irritation respiratoire.

« Peut avoir des effets nocifs a long terme sur la vie aquatique.

Mises en garde selon la FDS

- Evitez de respirer de la brume, de la vapeur ou des pulvérisations.

- Evitez le rejet dans lenvironnement.

« Portez des gants de protection / des vétements de protection / une protection des yeux / une
protection du visage.

«  Appelez un CENTRE ANTIPOISON / un médecin en cas de malaise.

« En cas d'irritation cutanée ou de rougeur : obtenez un avis médical / consultez un médecin.

- Silirritation des yeux persiste : obtenez un avis médical / consultez un médecin.

- Eliminez le contenu/récipient conformément aux réglementations locales et nationales.

AVIS
Tout incident grave lié au dispositif et résultant d'un dysfonctionnement doit étre signalé au fabricant
et a lautorité compétente de I'Etat membre dans lequel lutilisateur et/ou le patient est établi.

6. Informations générales sur la facon de manipuler les produits
Permanent Crown Resin est disponible en plusieurs couleurs correspondant aux teintes VITA! Classical.

STOCKAGE

Permanent Crown Resin doit étre stockée dans la cartouche d'origine, a une température ambiante
d'environ 22 °C, dans un endroit sombre et sec. Il faut veiller a ce que la température ne descende
pas en dessous de +4 °C et ne dépasse pas +28 °C. La durée limite de stockage imprimée sur le
produit doit étre respectée. N'utilisez pas une cartouche de résine dont la date limite de conservation,
indiquée sur l'étiquette de la cartouche, est dépassée. Lutilisation de matériaux dont la durée limite
de stockage est dépassée ne permet pas de garantir un traitement parfait. Les objets imprimés
complétement polymérisés doivent étre stockés a température ambiante et a l'abri des sources

de lumiére vive.

7. Traitement
Permanent Crown Resin est lun des composants du systéme d'impression 3D de Formlabs et a été
optimisée pour lutilisation dans les imprimantes 3D SLA, la Form 3B et la Form 3B+.
Créez l'objet (fichier STL) a l'aide d'un logiciel CAO commercial, prévu pour les applications

1 Ce symbole est la marque déposée d'une société non liée a Formlabs Inc.



dentaires. Lors de la conception, respectez les exigences relatives aux épaisseurs minimales des
parois pour les restaurations finies. La conception doit correspondre aux dimensions anatomiques
de la dent a restaurer. Le rapport entre la hauteur de la couronne et la hauteur de la surface de
collage du pilier ne doit pas dépasser une valeur de 1,6.

AVIS

COURONNES UNITAIRES, INLAYS, ONLAYS ET FACETTES

Epaisseurs minimales des parois des dents antérieures 1,0 mm
Epaisseurs minimales des parois des dents postérieures 1,0 mm
Epaisseurs minimales des parois cervicales 1,0 mm
Epaisseur minimale des parois des coques de facette 0,5 mm

Tous les accessoires doivent étre réservés exclusivement a lusage de Permanent Crown Resin.

Pour une conformité et une biocompatibilité totales des restaurations avec Permanent Crown Resin,
le processus nécessite un bac a résine dédié, une Stainless Steel Build Platform ou une Build Platform 2,
une Form Wash et un Finish Kit qui ne doivent pas étre mélangés avec d'autres résines.

La température de travail idéale de Permanent Crown Resin se situe dans une fourchette comprise
entre 18 °C et 28 °C. Avant d'utiliser une nouvelle cartouche de Permanent Crown Resin, il faut
bien agiter le matériau. Pour la suite du traitement (sélection de la résine, configuration de la tache
d'impression) dans le cadre du processus d'impression, suivez le mode d'emploi de limprimante
Form 3B ou Form 3B+ de Formlabs. Jusqu'a un mois de non-utilisation, il n'est pas nécessaire de
mélanger Permanent Crown Resin dans le bac a résine avant impression, car les particules solides
(de remplissage) du matériau ne forment pas de dépét.

IMPRESSION :

Insérez la cartouche de résine, la Stainless Steel Build Platform ou la Build Platform 2 et le bac a résine
compatible dans limprimante 3D Formlabs.

Préparez une tache d'impression & laide du logiciel PreForm. Importez un fichier STL de restauration
dentaire. Orientez les piéces horizontalement avec le plan occlusal face a la plateforme de fabrication,
et lancez la génération automatique des supports. Pour des recommandations sur lorientation de
limpression et le positionnement des supports, consultez le guide d'application détaillé sur la page
https://support.formlabs.com/s/?language=fr.

Envoyez la tache d'impression a limprimante. Commencez l'impression en sélectionnant la tache
d'impression dans le menu d'impression. Suivez toutes les instructions ou boites de dialogue
affichées sur l'écran de limprimante. Limprimante va automatiquement effectuer limpression.

Traitement ultérieur

Une fois l'impression terminée, les objets imprimés sont libérés de la plateforme de fabrication
a l'aide de la spatule fournie. Les objets imprimés doivent étre nettoyés a l'aide de la Form Wash
comme suit.

LAVAGE :

retirez la plateforme de fabrication avec les piéces imprimées de limprimante et placez-la dans une
Form Wash avec de l'alcool isopropylique propre (= 99 %).

Réglez le nettoyage Form Wash sur 3 minutes. Assurez-vous que les piéces sont complétement
immergées pendant le lavage. Une durée de lavage plus longue risque de réduire la précision
dimensionnelle et les performances de la piéce imprimée au cours du temps.

Apres le lavage, inspectez les piéces pour vous assurer qu'il ne reste pas de résine non polymérisée
sur leurs surfaces. Utilisez un vaporisateur rempli d'alcool isopropylique pour retirer tout reste de
résine sur les piéces imprimées et entre les supports et les bases d'impression. Une brosse imbibée
d'alcool isopropylique peut faciliter cette tache.

SIVONVYAL



SECHAGE : utilisez de l'air comprimé pour sécher les piéces. Les surfaces d'impression des piéces
auront un revétement blanc et poudreux. S'il reste la moindre trace de résine non polymérisée apres
le séchage, réutilisez la brosse imbibée d'alcool isopropylique et la bouteille a pipette pour lenlever,
puis recommencez le séchage.

RETRAIT : aprés le séchage, calez l'outil pour retirer les piéces de la plateforme sous la base
d'impression et faites-le tourner pour retirer les piéces imprimées. Pour plus de détails sur les
techniques d'enlevement des piéces, veuillez consulter la documentation sur dental.formlabs.com.
POST-POLYMERISATION : les propriétés finales de lobjet imprimé dépendent du processus de
post-polymérisation qui permet de maintenir la précision dimensionnelle et la biocompatibilité.

8.1. POST-POLYMERISATION AVEC LA FORM CURE

8.1.1. Placez les piéces imprimées avec la base et les supports encore intacts dans la Form Cure, la base
vers le bas. Passez les piéces dans la Form Cure a 60 °C pendant 20 minutes.

a. Retirez les parties de la Form Cure et utilisez une piéce a main avec un disque de coupe ou des
pinces coupantes pour séparer les supports et la base d'impression des piéces imprimées.

b. Sablez soigneusement les surfaces de la piece imprimée pour retirer le revétement blanc a laide
d'une sableuse équipée d'un matériau de sablage a billes de verre de 50 pm (par exemple Perlablast®
micro?, BEGO, REF 46092/54302) a une pression de sablage maximale de 1,5 bar. Si aucune sableuse
n'‘est disponible, consultez le guide d'application de Formlabs pour trouver une autre méthode de
nettoyage manuel.

c. Veérifiez lajustement de la piece imprimée sur le modeéle et travaillez les finitions et les contours
si nécessaire a laide d'une piéce a main dentaire et de fraises rotatives en carbure ou de meules
en diamant.

8.1.2. Placez les piéces finies dans la Form Cure pour une nouvelle post-polymérisation a 60 °C pendant
20 minutes supplémentaires, avec le plan occlusal vers le haut. Pour garantir la conformité et obtenir
de meilleurs résultats, les pieces imprimées doivent étre post-polymérisées deux fois en suivant ces
recommandations. Le non-respect de cette procédure peut entrainer un ajustement insatisfaisant et
altérer la biocompatibilité.

8.2. POST-POLYMERISATION AVEC LA FAST CURE

8.2.1. Placez les piéces imprimées avec la base et les supports encore intacts dans la Fast Cure, la base
vers le bas. Polymérisez les pieces pendant 2,5 minutes a lintensité lumineuse 1.

a. Suivez les étapes 8.1.1.a-8.1.1.c pour retirer les supports et sabler les piéces.

8.2.2. Placez les parties finies dans la Fast Cure et polymérisez a nouveau a l'intensité lumineuse 1 pendant
2,5 minutes supplémentaires, avec le plan d'occlusion tourné vers le haut. Pour garantir la conformité
et obtenir de meilleurs résultats, les pieéces imprimées doivent étre post-polymérisées deux fois
en suivant ces recommandations. Le non-respect de cette procédure peut entrainer un ajustement
insatisfaisant et altérer la biocompatibilité.

8.3. POST-POLYMERISATION AVEC LA FORM CURE (2E GENERATION)

8.3.1. Suivez les étapes 8.1.1.a-8.1.1.c pour retirer les supports et sabler les parties.

8.3.2. Placez les pigces finies dans la Form Cure (2e génération) avec le plan occlusal tourné vers le haut.
Post-polymérisez pendant 10 minutes a 60 °C. Un seul cycle de polymérisation est nécessaire avec
la Form Cure (2e génération).

AVIS

Les durées indiquées ne s'appliquent qu'a des équipements régulierement maintenus et garantissant
une intensité lumineuse correspondante. Vérifiez bien que les restaurations dentaires ne sont pas
fissurées. En cas de dommage ou de fissure, jetez-les. Si le processus de post-polymérisation est
interrompu par un dysfonctionnement, l'objet imprimé ne doit pas étre utilisé avant d'avoir été
polymérisé pendant un cycle complet. Reportez-vous aux instructions d'utilisation du dispositif de
photopolymérisation pour savoir comment l'erreur peut étre résolue, puis recommencez le processus
de post-polymeérisation avec les objets imprimés.

2 Ce symbole est la marque déposée d'une société non liée a Formlabs Inc.
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COMPLEMENT D'OBJETS IMPRIMES (FACULTATIF)

Les défauts (par exemple les points de contact manquants) peuvent étre complétés avec de la résine

ou avec des matériaux composites pour facettes disponibles dans le commerce.

Complément avec de la résine

« Sablez les zones a compléter avec de l'oxyde d'aluminium a une pression de 1,5 bar avec des
particules de 110 ym.

« Déposez un peu de Permanent Crown Resin liquide sur l'objet.

«  Exposez-la a la lumiére pendant une courte durée (par exemple, quelques minutes dans la
Form Cure).

- S'il faut appliquer plus de matériaux, mettez plus de Permanent Crown Resin liquide
supplémentaire sur la derniére couche, puis exposez-la a nouveau a la lumiére pendant une courte
durée (par exemple, quelques minutes dans la Form Cure).

+  Polymérisation finale des objets (par exemple, 2 x 20 minutes a 60 °C dans la Form Cure).

Complétement avec du matériau pour facette

Les objets imprimés peuvent étre complétés par des matériaux pour facette composites disponibles

dans le commerce (par ex. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik et VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Le mode

d’emploi du fabricant doit étre respecté.

ATTENTION

L'objet dentaire ne peut étre réparé ou complété qu'en dehors de la bouche du patient et par un
professionnel de soins dentaires.

POLISSAGE : polissez la surface des objets a l'aide d'une pierre-ponce et d'un produit de polissage.
Evitez de surchauffer les piéces pendant le polissage.

La qualité optimale de la surface est obtenue par polissage apres la post-polymérisation.

S'il reste des parties rugueuses, sablez et polissez-les afin d'améliorer le confort du patient.

CONSEIL

La surface des objets peut étre recouverte de maniére facultative avec un vernis de caractérisation
photopolymérisable (par ex. Vita ENAMIC GLAZE?, Vita Zahnfabrik ou GC OPTIGLAZE?®, GC). Respectez
le mode d'emploi du fabricant.

INDIVIDUALISATION (FACULTATIF)

Au lieu de polir la surface, les objets post-polymérisés peuvent également étre individualisés avec
des teintures composites ou des matériaux de facette.

Individualisation avec la teinture composite

Les matériaux de teinture composite disponibles dans le commerce (par ex. VITA ENAMIC STAIN3,
Vita Zahnfabrik et GC OPTIGLAZE Color?, GC) peuvent étre utilisés pour l'individualisation de
restaurations en Permanent Crown Resin post-polymérisée. Le mode d'emploi du fabricant doit
étre respecté.

Individualisation avec les matériaux de facette

Les matériaux de facette composites disponibles dans le commerce (par ex. VITAVM LC?,

Vita Zahnfabrik et VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik) peuvent étre utilisés pour individualiser

la restauration. Le mode d'emploi du fabricant doit étre respecté.

COQUES DE FACETTES

Des composites de facette polymérisables disponibles dans le commerce peuvent étre utilisés
pour fixer les coques de facettes post-polymérisées a la structure métallique (par ex. VITAVM LC,
VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik).

Etapes de base

« Conditionnez la surface de la structure métallique.

«  Couvrez la structure métallique avec l'agent opacifiant.
« Sablez lintérieur de la facette et enlevez la poussiére.

Ce symbole est la marque déposée d'une société non liée a Formlabs Inc.

SIVONVYAL
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- Conditionnez la surface intérieure de la coque de la facette. Respectez les indications du fabricant
du matériau de facette mentionnées dans la section « Individualisation des structures composites »
ou « Individualisation des dents artificielles ».

« Appliquez le matériau de facette a lintérieur de la coque de la facette ou de la structure métallique.

« Positionnez la coque de la facette sur la structure métallique et retirez l'excés a laide d'un pinceau
ou d'un instrument.

« Effectuez la polymérisation conformément aux instructions du fabricant du matériau de facette.

« Enfin, la surface de la coque de la facette doit étre polie ou personnalisée avec des teintures
composites (voir la section « Polissage » ou « Individualisation »).

Nettoyage des objets post-polymérisés (facultatif)
Les objets entierement post-polymérisés en Permanent Crown Resin peuvent étre nettoyés a la vapeur
ou immergés dans un bain de solution de nettoyage.

Scellement
FIXATION SUR LES PILIERS

La restauration définitive peut étre fixée sur des piliers en titane (par ex. piliers BEGO Semados® en
titane solide) avec Panavia v5 (Kuraray Noritake). Le mode d'emploi du fabricant de l'agent de fixation
doit étre respecté.

ATTACHEMENT AU RESTE DE LA DENT

Les restaurations permanentes finies peuvent étre fixées a l'aide de ciments auto-adhésifs (par ex.
RelyX Unicem3, 3M Espe) ou un ciment composite avec un apprét (par ex. Variolink Esthetic DC? et
Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

AVIS

+ Respectez les consignes d'utilisation de l'agent de scellement. Il n'est pas nécessaire de graver la
restauration avant de la fixer.

« Une exposition supplémentaire a la lumiére de polymérisation aprés la fixation n'affectera pas les
propriétés de l'objet fini.

« Les couronnes en Permanent Crown Resin ne sont pas adaptées a une utilisation sur des bases
adhésives en titane.

Elimination des déchets

Le matériau polymérisé et séparé (socle, structure de support) ne peut plus étre utilisé. Le matériau
polymérisé peut étre éliminé avec les déchets ménagers. La résine non utilisée, les emballages
contaminés ou lalcool isopropylique utilisé pour nettoyer les résidus de résine doivent étre éliminés
par lintermédiaire des autorités locales chargées de l'élimination des déchets ou d'un point de
collecte des déchets dangereux en indiquant la fiche technique de sécurité.



1.

Uso previsto
La Permanent Crown Resin € una plastica fluida fotopolimerizzabile a base di acidi esteri metacrilici,
usata per la produzione di corone singole permanenti, inlay, onlay e faccette.

Applicazione

La Permanent Crown Resin ¢ indicata per i seguenti casi:

- Difetti del dente dovuti a traumi, carie, attrito, abrasione o erosione/biocorrosione

+ Indebolimento e/o applicazione incompleta della struttura dentale (displasia genetica)
« Cambiamenti di posizione del morso, cambiamenti di forma e di posizione

Controindicazioni

Allergia conosciuta a uno o pit ingredienti. In caso di dubbi, l'allergia dovrebbe essere chiarita ed
esclusa con un test specifico prima dellapplicazione di questo prodotto. La Permanent Crown Resin
non deve essere utilizzata per scopi differenti dalla produzione di corone singole permanenti, inlay,
onlay e faccette. La deviazione da queste istruzioni per l'uso puo avere effetti negativi sulle proprieta
chimiche e fisiche delle plastiche derivate dalla Permanent Crown Resin.

Istruzioni di sicurezza

La Permanent Crown Resin & prodotta e testata secondo le norme di qualita piu rigorose. Puo essere
utilizzata solo da un professionista dell'odontoiatria. Per garantire un'elaborazione ottimale, leggi
attentamente le informazioni contenute nelle istruzioni per luso. Luso improprio della Permanent
Crown Resin e la mancata aderenza alle istruzioni possono avere un effetto negativo sulla qualita
degli oggetti prodotti con questa resina. Guanti in nitrile, occhiali di sicurezza e camice devono
essere indossati come mezzo di protezione quando si maneggiano resina e plastica non sottoposta
a polimerizzazione post-stampa. | guanti medici convenzionali non offrono una protezione duratura
contro leffetto sensibilizzante dei metacrilati. Se il prodotto entra in contatto con il guanto, toglilo e
gettalo, lavati immediatamente le mani con acqua e sapone e indossa un nuovo guanto. Consulta un
medico in caso di reazione allergica.

Le istruzioni di sicurezza e cura indicate nelle istruzioni per luso e la scheda dati di sicurezza (SDS)
della Permanent Crown Resin si applicano alla gestione di resina liquida e oggetti stampati non
sottoposti a polimerizzazione post-stampa (“grezzi’). E inoltre necessario indossare una maschera
antipolvere a causa della potenziale formazione di polvere durante il processo di stampa.

E vietato utilizzare parti in plastica realizzate con la Permanent Crown Resin come apparecchi ausiliari
per luso con alimenti e bevande.

€ 0197
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5. Effetti collaterali e precauzioni

1

PRECAUZIONI / PROTEZIONE
E essenziale indossare indumenti protettivi quando si maneggia la Permanent Crown Resin.
E necessario utilizzare occhiali di sicurezza e guanti in nitrile. Tuttavia, non & possibile escludere
completamente la possibilita di reazioni a singoli componenti in casi isolati. In questi casi, lutente
deve interrompere luso della Permanent Crown Resin. Se si verificano intolleranze o reazioni
allergiche dopo il contatto con il paziente, interrompi luso del materiale.
Contiene:
Prodotti di esterificazione del 4,4'-isopropilidendifenolo, etossilato e dell'acido 2-metil
@ prop-2-enoico. Vetro dentale silanizzato, benzoilformato di metile, ossido di difenil
(2,4,6-trimetilbenzoil) fosfina. Il contenuto totale di riempitivi inorganici (dimensioni
delle particelle 0,7 um) & del 30-50% della massa totale.
Indicazioni di pericolo come da SDS
- Provoca irritazione cutanea.
« Puo provocare una reazione allergica cutanea.
« Provoca grave irritazione oculare.
« Puoirritare le vie respiratorie.
« Puo essere nocivo per gli organismi acquatici con effetti di lunga durata.
Consigli di prudenza come da SDS
« Evitare di respirare la nebbia/i vapori/gli aerosol.
« Non disperdere nellambiente.
» Indossare guanti/indumenti protettivi/proteggere gli occhi/ proteggere il viso.
«  Contattare un CENTRO ANTIVELENI/un medico in caso di malessere.
« In caso diirritazione o eruzione della pelle, consultare un medico.
« Se lirritazione degli occhi persiste, consultare un medico.
«  Smaltire il prodotto/recipiente in conformita alla regolamentazione locale e nazionale.

AVVISO
Qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione al dispositivo a causa di un malfunzionamento deve
essere segnalato al produttore e all'autorita competente dello stato in cui si trova lutente e/o il paziente.

AVVERTENZA

Informazioni generali sulla gestione
La Permanent Crown Resin & disponibile in colori secondo la scala cromatica VITA' classical.

CONSERVAZIONE

La Permanent Crown Resin deve essere conservata nella cartuccia originale a temperatura ambiente
(circa 22 °C), al buio e in un luogo asciutto. E necessario assicurarsi che la temperatura non scenda
sotto i 4 °C e non superi i 28 °C. La durata a magazzino minima riportata sul prodotto deve essere
rispettata. Non utilizzare le cartucce di resina oltre la data di scadenza indicata sull'etichetta. Non

& possibile garantire un'elaborazione ottimale se si utilizzano materiali che hanno superato la durata
a magazzino minima. Gli oggetti stampati completamente polimerizzati devono essere conservati a
temperatura ambiente e protetti da fonti di luce intensa.

Elaborazione

La Permanent Crown Resin & uno dei componenti del sistema di stampa 3D di Formlabs ed ¢ stata
ottimizzata per l'uso nelle stampanti 3D SLA Form 3B e Form 3B+.

Crea loggetto (file STL) utilizzando un software CAD commerciale destinato ad applicazioni dentali. Durante
la progettazione, osserva i requisiti relativi allo spessore minimo delle pareti per i restauri sottoposti a
finitura. Il design deve corrispondere alle dimensioni anatomiche del dente da restaurare. Il rapporto tra
laltezza della corona e laltezza della superficie di fissaggio del pilastro non deve superare il valore di 1,6.

Questo simbolo & un marchio registrato di un‘azienda non affiliata a Formlabs Inc.



AVVISO

CORONE SINGOLE, INLAY, ONLAY E FACCETTE

Spessore minimo delle pareti, denti anteriori 1,0 mm
Spessore minimo delle pareti, denti posteriori 1,0 mm
Spessore minimo della parete, livello cervicale 1,0 mm
Spessore minimo della parete, faccetta 0,5 mm

Tutti gli accessori devono essere riservati alluso esclusivo con la Permanent Crown Resin. Per
garantire la piena conformita e biocompatibilita dei restauri realizzati con la Permanent Crown Resin,
il processo richiede un serbatoio resina dedicato, una Stainless Steel Build Platform o una Build
Platform 2, una Form Wash e un kit di finitura che non deve essere usato con altre resine.

La temperatura operativa ideale della Permanent Crown Resin & compresa tra 18 °C e 28 °C.

Prima di utilizzare una nuova cartuccia di Permanent Crown Resin, il materiale deve essere ben
agitato. Per ulteriori passaggi del processo di stampa, come selezione della resina e impostazione
del progetto, segui le istruzioni per luso della stampante Form 3B o Form 3B+. Non & necessario
mescolare la Permanent Crown Resin nel serbatoio resina prima della stampa fino a un mese di
inutilizzo, in quanto le parti solide del materiale (riempitivi) non si depositano.

STAMPA:

Inserisci la cartuccia di resina, la Stainless Steel Build Platform o Build Platform 2 e il serbatoio resina
compatibile nella stampante 3D Formlabs.

Prepara un lavoro di stampa utilizzando il software PreForm. Importa il file STL del restauro
odontoiatrico. Orienta il file orizzontalmente con il piano occlusale rivolto verso la piattaforma di
stampa e genera i supporti. Per ottenere indicazioni sull'orientamento di stampa e il posizionamento
dei supporti, consulta il manuale operativo dettagliato all'indirizzo support.formlabs.com.

Invia il lavoro di stampa alla stampante. Inizia a stampare selezionando il lavoro di stampa dal
relativo menu. Segui le istruzioni o le finestre di dialogo visualizzate sullo schermo della stampante.
La stampante completera la stampa in modo automatico.

Elaborazione successiva

Al termine della stampa, & possibile recuperare gli oggetti stampati dalla piattaforma di stampa
utilizzando la spatola in dotazione. Gli oggetti devono poi essere puliti utilizzando la Form Wash
come segue.

LAVAGGIO:

Rimuovi dalla stampante la piattaforma di stampa con le parti stampate e inseriscila in una Form Wash
con alcool isopropilico (299%) pulito.

Imposta la Form Wash su un ciclo di tre minuti. Assicurati che le parti siano completamente
sommerse in alcool isopropilico durante il lavaggio. Con il passare del tempo, i lavaggi di durata
eccessiva potrebbero influire sullaccuratezza dimensionale e sulle prestazioni delle parti stampate.
Dopo aver lavato le parti, ispezionale per individuare residui di resina non polimerizzata sulle superfici
della stampa. Usa una bottiglietta spray riempita di alcool isopropilico per rimuovere ogni residuo di
resina sulle parti stampate e tra i supporti e le basi. Puoi anche usare una spazzola imbevuta di alcool
isopropilico per rimuovere la resina non polimerizzata.

ASCIUGATURA: usa aria compressa per asciugare le parti. La parti asciugate presenteranno una
patina bianca e polverosa sulle superfici della stampa. Se dopo lasciugatura ci sono ancora residui di
resina non polimerizzata, ripeti il processo usando la spazzola imbevuta di alcool isopropilico e una
bottiglia contagocce riempita di alcool isopropilico, quindi asciuga nuovamente le parti.

ONVITVLI



RIMOZIONE: dopo lasciugatura, rimuovi le parti stampate dalla piattaforma di stampa inserendo
l'apposito strumento sotto la base di stampa e facendolo ruotare. Per ottenere informazioni
dettagliate sulle tecniche di rimozione, consulta i nostri materiali di assistenza su dental.formlabs.com.
POLIMERIZZAZIONE POST-STAMPA: proprieta come l'accuratezza dimensionale e la
biocompatibilita delloggetto stampato dipendono dalla polimerizzazione post-stampa.

8.1. POLIMERIZZAZIONE POST-STAMPA CON LA FORM CURE

8.1.1. Con la base e i supporti ancora intatti, posiziona le parti stampate nella Form Cure con il lato della
base rivolto verso il basso. Esegui la polimerizzazione post-stampa delle parti nella Form Cure a 60 °C
per 20 minuti.

a. Rimuovi le parti dalla Form Cure e usa un manipolo con un disco di taglio o il lato piatto di un paio di
tronchesine per separare i supporti e la base dalle parti stampate.

b. Esegui accuratamente la sabbiatura delle superfici della parte stampata per rimuoverne la patina
bianca utilizzando una sabbiatrice con perline di vetro per sabbiatura da 50 pm, (ad esempio,
Perlablast® micro? di BEGO, REF 46092/54302) a una pressione massima di 1,5 bar. Se non hai a
disposizione una sabbiatrice, consulta il manuale operativo di Formlabs per un metodo di pulizia
manuale alternativo.

c. Controlla l'aderenza della parte stampata al modello e, se necessario, rifinisci e sagoma utilizzando un
manipolo odontoiatrico e lime rotanti in carburo o pietre da smeriglio diamantate.

8.1.2. Posiziona nuovamente le parti sottoposte a finitura all'interno della Form Cure e sottoponile a
polimerizzazione post-stampa a 60 °C per altri 20 minuti, con il piano occlusale rivolto verso lalto.

Per risultati migliori e massima adattabilita, le parti stampate devono essere sottoposte a due cicli di
polimerizzazione post-stampa, come raccomandato. La deviazione da questo protocollo puo causare
un'aderenza insoddisfacente e influire sulla biocompatibilita.

8.2. POLIMERIZZAZIONE POST-STAMPA CON LA FAST CURE

8.2.1. Con la base e i supporti ancora intatti, posiziona le parti stampate nella Fast Cure con il lato della
base rivolto verso il basso. Polimerizza le parti per 2,5 minuti a intensita luminosa 1.

a. Seguiipassaggi 8.1.1.a-8.1.1.c per rimuovere i supporti e sabbiare le parti.

8.2.2. Posiziona le parti sottoposte a finitura nella Fast Cure e polimerizza nuovamente a intensita
luminosa 1 per altri 2,5 minuti, con il piano occlusale rivolto verso lalto. Per risultati migliori e
massima adattabilita, le parti stampate devono essere sottoposte a due cicli di polimerizzazione
post-stampa, come raccomandato. La deviazione da questo protocollo puo causare un'aderenza
insoddisfacente e influire sulla biocompatibilita.

8.3. POLIMERIZZAZIONE POST-STAMPA CON LA FORM CURE
(SECONDA GENERAZIONE)

8.3.1. Segui i passaggi 8.1.1.a-8.1.1.c per rimuovere i supporti e sabbiare le parti.

8.3.2. Posiziona le parti sottoposte a finitura nella Form Cure (seconda generazione) con il piano occlusale
rivolto verso lalto. Esegui la polimerizzazione post-stampa per 10 minuti a 60 °C. Con la Form Cure
(seconda generazione) & necessario un solo ciclo di polimerizzazione.

AVVISO

| tempi indicati si applicano solo a macchine sottoposte a regolare manutenzione che garantiscono
un'intensita luminosa corrispondente ai valori riportati. Ispeziona i restauri odontoiatrici per
individuare eventuali crepe. Getta il restauro se rilevi crepe o danni. Se il processo di polimerizzazione
post-stampa viene interrotto a causa di un malfunzionamento, l'oggetto stampato non deve essere
utilizzato fino a quando non & stato polimerizzato per un ciclo completo. Consulta le istruzioni per
l'uso del dispositivo di fotopolimerizzazione per scoprire come correggere lerrore, quindi ripeti il
processo di polimerizzazione post-stampa con gli oggetti stampati.

2 Questo simbolo & un marchio registrato di un‘azienda non affiliata a Formlabs Inc.



INTEGRAZIONE DI OGGETTI STAMPATI (OPZIONALE)

| difetti (ad esempio, i punti di contatto mancanti) possono essere integrati con resina o con materiali

compositi per la realizzazione di faccette disponibili in commercio.

Integrazione con resina

« Esegui al sabbiatura delle aree da integrare con ossido di alluminio a una pressione di 1,5 bar e una
dimensione delle particelle di 110 ym.

« Applica una piccola quantita di Permanent Crown Resin liquida sull'oggetto.

«  Metti loggetto sotto la luce per un breve lasso di tempo (ad esempio, un paio di minuti nella
Form Cure).

- Se & necessario applicare altro materiale, applica altra Permanent Crown Resin liquida sullultimo
strato e poi metti di nuovo l'oggetto sotto la luce per un breve lasso di tempo (ad esempio, un paio
di minuti nella Form Cure).

+  Esegui la polimerizzazione finale degli oggetti (ad esempio, 2 cicli da 20 minuti a 60 °C nella
Form Cure).

Integrazione con materiale composito per la realizzazione di faccette

Gli oggetti stampati possono essere integrati con materiali compositi per la realizzazione di faccette
disponibili in commercio (ad esempio, VITAVM LC? e VITAVM LC flow? di Vita Zahnfabrik). E necessario
rispettare le istruzioni per luso del produttore.

ATTENZIONE

L'oggetto dentale puo essere riparato o integrato solo al di fuori della bocca del paziente e da un
professionista dell'odontoiatria.

LUCIDATURA: lucida la superficie degli oggetti con pietra pomice e composto di lucidatura.

Evita di surriscaldare le parti durante la lucidatura.

La finitura superficiale ottimale si ottiene con la lucidatura dopo la polimerizzazione post-stampa.
Se rimangono segni irregolari, si consiglia di sabbiare e lucidare le superfici per migliorare il comfort
del paziente.

CONSIGLIO

Opzionalmente, la superficie degli oggetti pud essere rivestita con uno smalto fotopolimerizzabile
(ad esempio, Vita ENAMIC GLAZE?® di Vita Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE? di GC). Presta attenzione alle
istruzioni per luso del produttore.

INDIVIDUALIZZAZIONE (OPZIONALE)

Invece di lucidare la superficie, gli oggetti in fase di polimerizzazione post-stampa possono essere
personalizzati con coloranti o materiali per la realizzazione di faccette in composito.
Individualizzazione con colorante composito

| materiali coloranti in composito disponibili in commercio (ad esempio, VITA ENAMIC STAIN? di

Vita Zahnfabrik e GC OPTIGLAZE Color?® di GC) possono essere utilizzati per lindividualizzazione

del restauro in Permanent Crown Resin sottoposto a polimerizzazione post-stampa. E necessario
rispettare le istruzioni per luso del produttore.

Individualizzazione con materiali compositi per la realizzazione di faccette

| materiali compositi per la realizzazione di faccette disponibili in commercio (ad esempio, VITAVM LC?
di Vita Zahnfabrik e VITAVM LC flow? di Vita Zahnfabrik) possono essere utilizzati per individualizzare
il restauro. E necessario rispettare le istruzioni per luso del produttore.

FACCETTE

| materiali compositi per la realizzazione di faccette fotopolimerizzabili disponibili in commercio
(ad esempio, VITAVM LC e VITAVM LC flow di Vita Zahnfabrik) possono essere usati per fissare
le faccette sottoposte a polimerizzazione post-stampa a strutture metalliche.

Questo simbolo & un marchio registrato di un‘azienda non affiliata a Formlabs Inc.
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Passaggi operativi base

« Condiziona la superficie della struttura metallica.

+ Ricopri la struttura metallica con materiale opacizzante.

« Esegui la sabbiatura dell'interno della faccetta e puliscila dalla polvere.

« Condiziona la superficie interna della faccetta. Segui le informazioni del produttore del materiale
per la realizzazione di faccette relative all'individualizzazione di strutture in composito o
all'individualizzazione di denti artificiali.

« Applica il per la realizzazione di faccette all'interno della faccetta o della struttura metallica.

« Posiziona la faccetta sulla struttura metallica e rimuovi il materiale in eccesso con una spazzola o
un altro strumento.

« Esegui la polimerizzazione seguendo le istruzioni del produttore del materiale per la realizzazione
di faccette.

« Infine, la superficie della faccetta deve essere lucidata o personalizzata con coloranti in composito
(vedi la sezione “Lucidatura” o “Individualizzazione”).

Pulizia degli oggetti sottoposti a polimerizzazione post-stampa (opzionale)
Gli oggetti sottoposti a polimerizzazione post-stampa completa realizzati con la Permanent Crown Resin
possono essere puliti a vapore o immersi in un bagno di soluzione detergente.

Applicazione di un agente legante
CEMENTAZIONE SU PILASTRI

Il restauro definitivo puo essere fissato su pilastri in titanio (ad esempio, pilastri in titanio pieno BEGO
Semados®) con il cemento Panavia v5 di Kuraray Noritake. E necessario seguire le istruzioni per luso
del produttore dell'agente legante.

ATTACCO AL MONCONE DI DENTE

| restauri permanenti sottoposti a finitura possono essere attaccati utilizzando cementi autoadesivi
(ad esempio, RelyX Unicem? di 3M Espe) o cemento composito con un primer (ad esempio, Variolink
Esthetic DC® e Monobond Plus* di lvoclar Vivadent).

AVVISO

« Segui le istruzioni per luso fornite dal produttore dell'agente legante. Non & necessario incidere il
restauro prima dell'attacco.

» Un'ulteriore esposizione alle luci di polimerizzazione dopo l'attacco non influisce sulle proprieta
dell'oggetto sottoposto a finitura.

« Le corone realizzate in Permanent Crown Resin non sono adatte all'uso su basi adesive in titanio.

Smaltimento

Il materiale polimerizzato e separato (piastra di base, struttura di supporto) non puo essere
riutilizzato. Il materiale polimerizzato puo essere smaltito come rifiuto domestico. Resina non
utilizzata, imballaggi contaminati o alcool isopropilico utilizzato per la pulizia con residui di resina
devono essere smaltiti tramite l'autorita locale per lo smaltimento dei rifiuti o un punto di raccolta
dei rifiuti pericolosi secondo quanto indicato nella SDS.



1. Uso previsto
La Permanent Crown Resin es un plastico fluido fotopolimerizable basado en los ésteres del acido
metacrilico para la produccion de coronas Unicas permanentes, inlays, onlays y carillas.

2. Indicacién
La Permanent Crown Resin estd indicada para los siguientes casos:
« Defectos dentales debidos a traumatismos, caries, desgaste, abrasién o erosidn/biocorrosion
+ Debilitamiento y/o aplicacion incompleta de la estructura dental (displasia genética)
« Cambios de posicidn de la mordida, cambios de forma y posicién

3. Contraindicaciones

Alergia conocida a uno o mas ingredientes. En caso de duda, se debe confirmar o descartar la alergia

mediante una prueba especifica previa a la aplicacién de este producto. La Permanent Crown Resin
no debe usarse con fines que no sean la produccién de coronas Unicas permanentes, inlays, onlays
o carillas. Cualquier incumplimiento de estas instrucciones de uso puede tener efectos negativos

para la sustancia y la calidad fisica de los plasticos fabricados a partir de la Permanent Crown Resin.

4. Instrucciones de seguridad
La Permanent Crown Resin se fabrica y se somete a ensayo de acuerdo con las normas de calidad
mads estrictas. Solo puede ser utilizada por los profesionales de la odontologia. Para hacer que el
procesamiento posterior del material sea dptimo, lee atentamente la informacién contenida en
las instrucciones de uso. Hacer un uso inadecuado de la Permanent Crown Resin y no seguir la

informacidn de las instrucciones puede reducir la calidad de los objetos producidos con este material.

Se deben llevar guantes de nitrilo, gafas de seguridad y una bata como proteccién al manipular la

resina y los plasticos que no hayan sido poscurados. Los guantes médicos convencionales no ofrecen
ninguna proteccién duradera contra el efecto sensibilizante de los metacrilatos. Si el producto entra
en contacto con el guante, quitatelo y deséchalo, lavate las manos inmediatamente con agua y jabén

y ponte un guante nuevo. Si se produce una reaccién alérgica, consulta a un médico.

Las indicaciones de seguridad y los cuidados establecidos en las instrucciones de uso y la ficha de
datos de seguridad de la Permanent Crown Resin se aplicarén a la manipulacién de resina liquida

y objetos impresos que no hayan sido poscurados. También se debe llevar una mascarilla antipolvo,
debido a la posible formacidn de polvo mientras se procesan los objetos impresos.

Esta prohibido utilizar piezas de plastico fabricadas con la Permanent Crown Resin como
equipamiento auxiliar en la manipulacién de alimentos y bebidas.

€ 0197
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5.

Efectos secundarios y precauciones
PRECAUCIONES / PROTECCION

Es esencial llevar ropa protectora al manipular la Permanent Crown Resin. Se deben usar gafas de
seguridad y guantes de nitrilo. Sin embargo, no podemos descartar completamente la posibilidad
de que el usuario tenga una reaccién a componentes especificos en casos aislados. En tales casos,
el usuario correspondiente debe dejar de utilizar la Permanent Crown Resin. Si se producen
intolerancias o reacciones alérgicas al entrar en contacto con el paciente, deja de utilizar este material.
Contiene:
Productos de esterificacion del 4,4'-isopropildifenol etoxilado y del dcido 2-metilprop-2-enoico.
Vidrio para odontologia silanizado, metilbenzoilformato, difenil (2,4,6-trimetilbenzoil)
aovertencia  Oxido de fosfina. El contenido total de relleno inorgénico (con particulas de 0,7 pm) es
del 30-50 % de su masa.

Indicaciones de peligro segtn la ficha de datos de seguridad

«  Provoca irritacion en la piel.

« Puede provocar una reaccién alérgica cutdnea.

« Provoca irritacién ocular grave.

« Puede provocar irritacion de las vias respiratorias.

+  Puede provocar efectos nocivos prolongados en las especies acuaticas.

Indicaciones de precaucion segun la ficha de datos de seguridad

«  No respires la niebla / vapores / aerosoles.

«  No permitas que los residuos acaben en el medio ambiente.

« Lleva guantes de proteccion / ropa de proteccidn / proteccidn ocular / proteccidn facial.
+ Llama a un CENTRO DE INFORMACION TOXICOLOGICA o0 a un médico en caso de malestar.
- Sise produce una irritacidn en la piel o un sarpullido, acude al médico.

- Silairritacién ocular no desaparece, acude al médico.

« Elimina el contenido / el recipiente segun la normativa local y nacional

AVISO

Cualquier incidente grave que se haya producido en relacién con el producto debido a un
funcionamiento defectuoso se debe comunicar al fabricante y a la autoridad competente del Estado
miembro en el que esté establecido el usuario y/o paciente.

Informacidn general sobre la manipulacion
La Permanent Crown Resin se ofrece en colores acordes con la guia VITA' Classical.

ALMACENAMIENTO

La Permanent Crown Resin debe almacenarse en su cartucho original a una temperatura ambiente
aproximada de 22 °C en un lugar oscuro y seco. jHay que asegurarse de que la temperatura no descienda
por debajo de los 4 °C ni supere los 28 °C! Se debe respetar el tiempo maximo de almacenamiento
impreso en el producto. No uses los cartuchos de resina después de la fecha de caducidad que aparece
en su etiqueta. No se puede garantizar un procesamiento perfecto si se utilizan materiales que han
superado su fecha maxima de almacenamiento. Los objetos impresos completamente curados se
deben almacenar a temperatura ambiente y protegidos de fuentes de luz brillante.

Procesamiento

La Permanent Crown Resin es uno de los componentes del sistema de impresion 3D de Formlabs
y se ha optimizado para su uso en las impresoras 3D SLA Form 3By Form 3B+.

Crea el objeto (archivo STL) utilizando un software CAD comercial que esté preparado para un
uso odontoldgico. Al disefiar, cumple los requisitos de grosor minimo de las paredes para las
restauraciones acabadas. El disefio debe ajustarse a las dimensiones anatémicas del diente que
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se va a restaurar. La relacion entre la altura de la corona y la altura de la superficie de adhesion
del pilar no debe superar un valor de 1,6.

AVISO

CORONAS UNICAS, INLAYS, ONLAYS Y CARILLAS.

Grosores minimos de las paredes (dientes anteriores) 1,0 mm
Grosores minimos de las paredes (dientes posteriores) 1,0 mm
Grosores minimos de las paredes (zona cervical) 1,0 mm
Grosores minimos de las paredes (carillas) 0,5mm

Todos los accesorios que se usen deben estar Unicamente indicados para la Permanent Crown Resin.
Para obtener una biocompatibilidad y una conformidad total de las restauraciones hechas con la
Permanent Crown Resin, el proceso requiere un tanque de resina, una Stainless Steel Build Platform o
Build Platform 2, una Form Wash y un Finish Kit especificos que no se deben utilizar con otras resinas.
Elintervalo de temperatura ideal de trabajo de la Permanent Crown Resin se encuentra entre los

18 °Cy los 28 °C . Antes de utilizar un cartucho nuevo de Permanent Crown Resin, jhay que agitar
bien el material! Si quieres mas detalles sobre los pasos del proceso de impresidn que influyen en el
material (la seleccidon de la resina, la configuracion del trabajo de impresidn), sigue las instrucciones
de uso de las impresoras Form 3B o Form 3B+ de Formlabs. No es necesario mezclar la Permanent
Crown Resin en el tanque de resina antes de la impresidn hasta que haya pasado un mes sin usarse,
ya que los sélidos (rellenos) del material no precipitan ni se asientan.

IMPRESION:

Inserta el cartucho de resina, la Stainless Steel Build Platform o la Build Platform 2 y el tanque de
resina compatible en la impresora 3D de Formlabs.

Prepara una impresidon utilizando el software PreForm. Importa el archivo STL de una restauracion
dental. Orienta los archivos horizontalmente con el plano oclusal hacia la base de impresidn y genera
soportes. Para obtener recomendaciones sobre la orientacién de la impresion y la colocacion de los
soportes, consulta la detallada guia de aplicacién en support.formlabs.com.

Envia la impresion a la impresora. Inicia la impresidn al seleccionar un proyecto en el ment de
impresidn. Sigue las instrucciones o los didlogos que aparezcan en la pantalla de la impresora.

La impresora completard autométicamente la impresion.

Procesamiento posterior
Al finalizar la impresidn, los objetos impresos se liberan de la base de impresidn con la espatula
suministrada. Los elementos impresos se deberian lavar con la Form Wash de la siguiente manera.

LAVADO:

Retira de la impresora la base de impresidn con las piezas impresas e introducela en una Form Wash
con alcohol isopropilico limpio (299 %).

Configura la Form Wash para 3 minutos. Asegurate de que las piezas estan completamente
sumergidas en el alcohol isopropilico durante el lavado. Una duracién excesiva del lavado puede
afectar a la precisidon dimensional y al rendimiento de las piezas impresas con el tiempo.

Cuando las piezas estén lavadas, inspeccidnalas en busca de restos de resina sin curar en las
superficies impresas. Usa una botella de pléstico con pulverizador llena de alcohol isopropilico para
eliminar la resina que quede en las piezas impresas y entre los soportes y las bases. Se puede usar
un pincel empapado en alcohol isopropilico para ayudar a retirar la resina sin curar.

SECADO: Utiliza aire comprimido para secar las piezas. Las piezas secas tendrédn una capa de polvo
blanco en las superficies impresas. Si queda resina himeda y sin curar tras el secado, reutiliza el
pincel empapado en alcohol isopropilico y el bote dispensador de plastico para eliminar la resina sin
curar y vuelve a secar la pieza.
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EXTRACCION: Después del secado, extrae las piezas impresas de la base de impresion
introduciendo la herramienta para retirar piezas debajo de la base de impresién y girdndola.
Para obtener informacién sobre técnicas detalladas, consulta nuestro material de asistencia en
dental.formlabs.com.

POSCURADO: Las propiedades finales del objeto impreso dependen del proceso de poscurado
para mantener la precisién dimensional y la biocompatibilidad.

8.1. POSCURADO CON LA FORM CURE

8.1.1. Con la base y los soportes aln intactos, coloca las piezas impresas en la Form Cure con el lado
de la base hacia abajo. Realiza un poscurado de 20 minutos a 60 °C en la Form Cure.

a. Retira las piezas de la Form Cure y usa una herramienta con un disco de corte o alicates de corte
para separar los soportes y la base de las piezas impresas.

b. Elimina la capa de polvo blanco en la superficie de las piezas impresas con una arenadora con un
material con microesferas de vidrio de 50 um, (por ejemplo, la Perlablast® micro? REF 46092/54302),
con una presién de arenado méxima de 1,5 bar. Si no dispones de una arenadora, consulta la guia de
aplicacion de Formlabs para conocer un método alternativo de limpieza manual.

c. Comprueba el ajuste de las piezas impresas en el modelo y aplica el acabado y el contorno de las
piezas seguin sea necesario con una fresa de carburo para odontologia o una muela de diamante.
8.1.2. Coloca las piezas acabadas en la Form Cure y vuelve a poscurarlas a 60 °C durante otros 20 minutos,

con el plano oclusal hacia arriba. Para obtener un resultado dptimo y una conformidad total, las
piezas impresas deben poscurarse dos veces, segtn las recomendaciones. Cualquier incumplimiento
de este protocolo puede producir un ajuste insatisfactorio y afectar a la biocompatibilidad.

8.2. POSCURADO CON LA FAST CURE

8.2.1. Con la base y los soportes aun intactos, coloca las piezas impresas en la Fast Cure con el lado
de la base hacia abajo. Realiza un curado durante 2 minutos y medio a intensidad de luz 1.

a. Sigue los pasos 8.1.1.a-8.1.1.c para retirar los soportes y chorrear las piezas con arena.

8.2.2. Coloca las piezas acabadas en la Fast Cure y vuelve a poscurarlas a intensidad de luz 1 durante
otros 2 minutos y medio, con el plano oclusal hacia arriba. Para obtener un resultado éptimo y una
conformidad total, las piezas impresas deben poscurarse dos veces, segun las recomendaciones.
Cualquier incumplimiento de este protocolo puede producir un ajuste insatisfactorio y afectar
a la biocompatibilidad.

8.3. POSCURADO CON LA FORM CURE (2.2 GENERACI()N)

8.3.1. Sigue los pasos 8.1.1.a-8.1.1.c para retirar los soportes y chorrear las piezas con arena.

8.3.2. Coloca las piezas acabadas en la Form Cure (2.2 generacién) con el plano oclusal hacia arriba.
Programa un poscurado de 10 minutos a 60 °C. Solo es necesario un ciclo de curado con la Form Cure
(2.2 generacion).
AVISO
Los tiempos indicados solo se aplican a equipamiento sometido a un mantenimiento regular que
garantice la intensidad luminosa correspondiente. Inspecciona las restauraciones dentales para
comprobar que no tengan grietas. Desecha las piezas si detectas grietas u otro tipo de dafos.
Si el proceso de poscurado se interrumpe por una averia, el objeto impreso no se debe utilizar
hasta que se haya curado durante un ciclo completo. Consulta las instrucciones del dispositivo de
fotopolimerizacidn para averiguar cémo se puede resolver el error y, a continuacion, repite el proceso
de poscurado con los objetos impresos.

ANADIDOS A OBJETOS IMPRESOS (OPCIONAL)
Los defectos (por ejemplo, que falten puntos de contacto) se pueden complementar afiadiendo al
objeto resina o composites para carillas disponibles en el mercado.
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Ainadidos con resina

+ Granalla con éxido de aluminio las zonas que se van a completar, con una presion de 1,5 bar y un
tamano de particula de 110 ym.

« Pon un poco de Permanent Crown Resin liquida sobre el objeto.

+  Pon el objeto bajo la luz durante poco tiempo (por ejemplo, un par de minutos en la Form Cure).

« Si hay que aplicar més material, pon més Permanent Crown Resin liquida sobre la ultima capa
y vuelve a poner el objeto bajo la luz durante poco tiempo (por ejemplo, un par de minutos en
la Form Cure).

+ Curado final de los objetos (por ejemplo, 2 curados de 20 minutos a 60 °C en la Form Cure).

Aiadidos con material de carillas

Los objetos impresos se pueden complementar afiadiendo al objeto resina o composites para carillas

disponibles en el mercado (por ejemplo, VITAVM LC? de Vita Zahnfabrik, y VITAVM LC flow? de Vita

Zahnfabrik). Se deben respetar las instrucciones de uso del fabricante.

ATENCION

El objeto dental solo se puede reparar o complementar fuera de la boca del paciente y solo puede
hacerlo un profesional de la odontologia.

PULIDO: Pule la superficie de los objetos con piedra pdmez y un compuesto de pulido.

No sobrecalientes las piezas durante el pulido.

La calidad dptima de la superficie se obtiene con un pulido después del poscurado.

Si quedan marcas asperas, lija y pule las superficies para alisarlas y mejorar la comodidad

del paciente.

CONSEJO:

Opcionalmente, a la superficie de los objetos se le puede aplicar un revestimiento fotopolimerizable
(por ejemplo, Vita ENAMIC GLAZE? de Vita Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE? de GC). Presta atencién a las
instrucciones de uso del fabricante.

INDIVIDUALIZACION (OPCIONAL)

En lugar de pulir la superficie, los objetos poscurados también pueden individualizarse con tintes
para composite o materiales para carillas.

Individualizacién con tinte para composite

Los materiales de tinte para composites disponibles en el mercado (por ejemplo, VITA ENAMIC
STAIN? de Vita Zahnfabrik y GC OPTIGLAZE Color® de GC) se pueden utilizar para individualizar las
restauraciones de Permanent Crown Resin poscuradas. Se deben respetar las instrucciones de uso
del fabricante.

Individualizacién con materiales para carillas

Los composites para carillas disponibles en el mercado (por ejemplo, VITAVM LC?® de Vita Zahnfabrik
y VITAVM LC flow?® de Vita Zahnfabrik) pueden utilizarse para individualizar las restauraciones.

Se deben respetar las instrucciones de uso del fabricante.

CARILLAS

Para fijar las carillas poscuradas a la estructura metélica, se pueden utilizar composites para

carillas fotopolimerizables disponibles en el mercado (por ejemplo, VITAVM LC y VITAVM LC flow

de Vita Zahnfabrik).

Pasos de trabajo basicos

+ Acondiciona la superficie de la estructura metalica.

«  Cubre la estructura metélica con opaquer.

«  Chorrea con arena el interior de la carilla y limpia de polvo la carilla.

« Acondiciona la superficie interna de la carilla. Observa la informacidn del fabricante del material
para carillas en los apartados "Personalizacion de estructuras de composite” o “Personalizacion
de dientes artificiales”.

Este simbolo es una marca comercial registrada de una empresa no asociada con Formlabs Inc.
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« Aplicar el material para carillas al interior de la carilla o de la estructura metalica.
Coloca la carilla sobre la estructura metélica y elimina lo que sobre con un cepillo o una herramienta.
« Realiza la polimerizacidn siguiendo las instrucciones del fabricante del material para carillas.
+ Por ultimo, la superficie de la carilla se debe pulir o personalizar con tintes para composite (véase
el apartado “Pulido” o “Personalizacion”).

9. Limpieza de los objetos poscurados (opcional)
Los objetos totalmente poscurados fabricados con la Permanent Crown Resin se pueden limpiar
con vapor o sumergirse en un bafo de solucién limpiadora.

10. Cementado
CEMENTADO SOBRE PILARES

La restauracién definitiva se puede fijar sobre pilares de titanio (por ejemplo, pilares de titanio macizo
BEGO Semados®) con Panavia v5 (Kuraray Noritake). Se deben seguir las instrucciones de uso del
fabricante del agente cementante.

FIJACION AL MUNON DEL DIENTE
Las restauraciones permanentes acabadas se pueden fijar con cementos autoadhesivos (por ejemplo,
RelyX Unicem?® de 3M Espe) o cemento de composite con imprimacion (por ejemplo, Variolink Esthetic
DC?® y Monobond Plus* de Ivoclar Vivadent).

AVISO

« Sigue las instrucciones de uso del agente de sellado. No es necesario realizar grabado acido en
la superficie de la restauracion antes de fijarla.

« La exposicidn adicional a luces de curado después de la fijacion no afectard a las propiedades
del objeto acabado.

« Las coronas fabricadas con la Permanent Crown Resin no son adecuadas para su uso en bases
adhesivas de titanio.

11. Eliminacién de residuos
El material curado y separado (la base de la pieza impresa, la estructura de soporte) ya no puede
utilizarse. El material curado se puede desechar como residuo doméstico. La resina no utilizada,
los embalajes contaminados o el alcohol isopropilico usado para limpiar que contenga residuos
de resina se deben desechar a través de la autoridad local de eliminacién de residuos o de un punto
de recogida de residuos peligrosos, indicando la informacién de la ficha de datos de seguridad.



1.

Utilizacao prevista
A Permanent Crown é um pléstico fotopolimerizavel fluido, baseado em ésteres de dcido metacrilico,

para a producéo de coroas individuais permanentes, preenchimentos interiores e exteriores, e facetas.

Indicagdes

A Permanent Crown € indicada para os seguintes casos:

- Defeitos dentérios devidos a traumatismo, cérie dentdria, atrito, abrasdo ou erosdo/bio corrosdo
+ Enfraquecimento e/ou aplicagdo incompleta da estrutura dentaria (displasia genética)

« Alteracdes da posicdo da mordida, alteraces da forma e da posigdo

Contraindicagbes

Alergia conhecida a um ou mais ingredientes. Em caso de duvida, a alergia deve ser esclarecida

e excluida tendo por base um teste especifico realizado antes da aplicagdo deste produto.

A Permanent Crown ndo deve ser usada para outros fins que ndo a producéo de coroas permanentes
individuais, preenchimentos interiores e exteriores, e facetas. Qualquer desvio destas instrugdes

de uso pode ter efeitos negativos na qualidade quimica e fisica dos plasticos feitos a partir de
Permanent Crown Resin.

Instrugdes de seguranga

A Permanent Crown é produzida e testada de acordo com as mais rigorosas normas de qualidade.
S6 pode ser utilizada por um profissional de medicina dentéria. Para garantir um processamento
6timo, leia atentamente as informagdes contidas nas instrucdes de utilizagdo. A utilizagéo incorreta
da Permanent Crown e o ndo cumprimento das informagdes podem ter um efeito prejudicial na
qualidade dos objetos produzidos a partir da Permanent Crown. Devem ser usadas luvas de nitrilo,
6culos de seguranga e uma bata como meio de protegdo ao manusear a resina e o plastico que ndo
foi pés-curado. As luvas médicas convencionais nédo oferecem qualquer prote¢do duradoura contra
o efeito sensibilizante dos metacrilatos. Se o produto entrar em contacto com a luva, retirar a luva e
deita-la fora, lavar imediatamente as maos com dgua e sab&o e calgar uma luva nova. Consultar um
médico em caso de reacdo alérgica.

As instrugdes de seguranga e cuidados a ter em conta nas instrugdes de utilizagdo e na ficha de
dados de seguranga da Permanent Crown aplicam-se ao manuseamento da resina liquida e dos
objetos impressos que ndo tenham tido pds-cura (objetos em “estado verde”). Também é necessério
utilizar uma mascara contra o pé devido a possivel formacao de pé durante o processamento dos
objetos impressos.

E proibida a utilizagio de pecas de plastico feitas de Permanent Crown como equipamento auxiliar
para aplicagdes de alimentos e bebidas.

€ 0197
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5.

Efeitos secundarios e precaugdes
PRECAUCOES/PROTECAO

E essencial utilizar vestuario de protecdo ao manusear a Permanent Crown. Devem ser utilizados

6culos de protecédo e luvas de nitrilo. No entanto, ndo podemos excluir completamente a

possibilidade de reagdes pessoais a componentes individuais em casos isolados. Nestes casos, o

respetivo utilizador deve interromper a utilizagcdo da Permanent Crown. Se ocorrerem intoleréncias

ou reacdes alérgicas ao entrar em contacto com o doente, interromper a utilizacdo do material.

Contém:
Produtos de esterificacdo de 4,4'-isopropildifenol, dcido etoxilado e dcido 2-metil-prop-2-endico.
Vidro silanizado para odontologia, metil benzoilformato, 6xido de difenil (2,4,6-trimetilbenzoil)

AVISO fosfina. O teor total de material de enchimento inorgénico (tamanho de particula 0,7 pm)

é de 30 a 50% por massa.

Adverténcias de perigo de acordo com a FDS

«  Provoca irritagéo cutanea.

« Pode provocar uma reagdo alérgica cutanea.

« Provoca irritagéo ocular grave.

« Pode provocar irritagdo respiratdria.

« Pode causar efeitos nocivos prolongados nos organismos aquéticos.

Recomendacdes de prudéncia de acordo com a FDS

« Evitar respirar névoas/vapores/pulverizagdes.

- Evitar a libertacéo para o ambiente.

« Usar luvas de protegédo/vestudrio de protegdo/protecdo ocular /protegéo facial.

« Telefonar para um CENTRO DE INFORMAQAO ANTIVENENOS/médico, se ndo se sentir bem.

- Se ocorrer irritagdo ou erupgdo cutanea: consultar um médico.

- Se airritacdo ocular persistir: consultar um médico.

« Eliminar o contetdo/recipiente de acordo com os regulamentos locais e nacionais

AVISO

Qualquer incidente grave que tenha ocorrido em relagdo ao dispositivo devido a um mau funcionamento
deve ser comunicado ao fabricante e a autoridade competente do Estado-Membro em que o utilizador
e/ou doente estd estabelecido.

Informagées gerais sobre o manuseamento
A Permanent Crown é fornecida em cores, de acordo com as cores VITA' Classical.

ARMAZENAMENTO

A Permanent Crown deve ser armazenada no cartucho original, a temperatura ambiente de aprox.
22 °C, num local escuro e seco. E necessario garantir que a temperatura nio desce abaixo de +4 °C
e ndo ultrapassa +28 °C! O prazo de validade minimo impresso no produto deve ser respeitado. Nao
utilize cartuchos de resina cuja data de validade indicada ja tenha expirado. Ndo é possivel garantir
um tratamento perfeito se forem utilizadas matérias que tenham ultrapassado o prazo de validade
minimo. Os objetos de impressdo completamente curados devem ser armazenados a temperatura
ambiente e protegidos de fontes de luz intensa.

Processamento

A Permanent Crown é um dos componentes do sistema de impress&do 3D da Formlabs e foi ptimizada
para utilizagdo nas impressoras 3D SLA -Form 3B e Form 3B+.

Criar o objeto (ficheiro STL) utilizando um software CAD comercial, que se destina a aplicagdes
dentérias. Ao projetar, respeitar os requisitos relativos as espessuras minimas das paredes para
restauragdes acabadas. O desenho deve corresponder as dimensdes anatémicas do dente a ser
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restaurado. A relacdo entre a altura da coroa e a altura da superficie de ligagdo do pilar ndo deve
exceder o valor de 1,6.

AVISO

COROAS UNICAS, PREENCHIMENTO INTERNO E EXTERNO, E FACETAS

Espessura minima das paredes dos dentes anteriores 1,0 mm
Espessura minima das paredes dos dentes posteriores 1,0 mm
Espessura minima da parede cervical 1,0 mm
Espessura minima da parede da faceta 0,5 mm

Todos os acessorios usados devem ser concebidos apenas para a Permanent Crown. Para a total
conformidade e biocompatibilidade das restauracdes com Permanent Crown, o processo requer

um tanque de resina dedicado, uma Stainless Steel Build Platform ou Build Platform 2, Form Wash

e Finish kit que ndo deve ser misturado com quaisquer outras resinas.

A temperatura ideal de funcionamento da Permanent Crown situa-se no intervalo de temperatura
entre 18 °C e 28 °C. Antes de utilizar um novo cartucho de resina Permanent Crown, o material
tem de ser bem agitado! Para o processamento posterior - sele¢do da resina, preparagdo do trabalho
de impressé&o - como parte do processo de impresséo, siga as instrugdes de utilizagdo da impressora
Formlabs Form 3B ou Form 3B+. A Permanent Crown no tanque de resina ndo tem de ser misturada
antes da impresséo, até um més de néo utilizagdo, uma vez que os sélidos (produtos de enchimento)
no material ndo assentam.

IMPRESSAO:

Insera o cartucho de resina, a Stainless Steel Build Platform ou a plataforma de impressédo 2 e o
tanque de resina compativel na impressora 3D da Formlabs.

Prepare uma impressao usando o software PreForm. Importe o ficheiro STL de restauro odontoldgico.
Oriente os ficheiros na horizontal em relacéo ao plano oclusal, voltados para a plataforma de
impresséo e gere os suportes. Para obter recomendagdes sobre orientagdo da impressao e colocagdo
dos suportes, consulte o guia detalhado de aplicagdo em support.formlabs.com.

Enviar o trabalho de impresséo para a impressora. Comece a impressao selecionando o trabalho

de impressdo no menu de impressao. Siga quaisquer indicacdes ou didlogos mostrados no ecra da
impressora. A impressora concluird automaticamente a impresséo.

Processamento subsequente
No final da impresséo, os objetos de impresséo sao libertados da plataforma de construcéao utilizando
a espatula fornecida. Os objetos impressos devem ser limpos usando a Form Wash da seguinte forma.

LAVAGEM:

Remova a plataforma de impressédo com as pegas impressas da impressora e coloque-as numa
Form Wash com é&lcool isopropilico novo (2 99%).

Programe a Form Wash durante 3 minutos. Certifique-se de que as pegas est&o totalmente imersas
em dlcool isopropilico ao lavar. Exagerar na duracdo do tempo de enxaguamento das pegas impressas
pode prejudicar a precisdo dimensional e o desempenho destas ao longo do tempo.

Uma vez lavadas as pecas, inspecione-as para verificar se existem residuos de resina néo curada
nas superficies de impressao. Utilize uma garrafa de spray com é&lcool isoproo+ilico para remover
quaisquer residuos de resina das pegas impressas e entre suportes e bases. Pode ser usada uma
escova molhada com élcool isopropilico para ajudar a remover a resina nao curada.

SECAGEM: Utilize ar comprimido para secar as pecas. As pecas secas devem apresentar um
revestimento branco, de pd, na superficie impressa. Se ainda persistir resina molhada, ndo

curada, apds a secagem, reutilize a escova molhada com é&lcool isopropilico e a garrafa com élcool
isopropilico para remover a resina ndo curada e volte a secar.
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REMOGAO: depois de secar, remova as pecas impressas da plataforma de impressao colocando
a ferramenta de remocéo de pecas sob a baia de impresséo e rodando a ferramenta. Para técnicas
detalhadas, veja o material de apoio em dental.formlabs.com.

POS-CURA: as propriedades finais do objeto impresso dependem do processo de pés-cura para
manter a precisdo dimensional e a biocompatibilidade.

8.1. POS-CURA COM FORM CURE

8.1.1. Com a base e os suportes ainda intactos, coloque as pegas impressas na Form Cure, com a base na
parte inferior. Coloque as pecas na Form Cure a 60°C durante 20 minutos.

a. Remova as pegas da Form Cure e use uma pega de mdo com um disco de corte ou alicates laterais
para separar os suportes e a base das pegas impressas.

b. Limpe cuidadosamente as superficies das pegas impressas para remover a camada branca, usando
material de jateamento com microgrénulos de vidro de 50 pm, ( por ex., Perlablast® micro?, BEGO,
REF 46092/54302), com pressdo maxima de jateamento de 1,5 bar. Se ndo estiver disponivel um
jateamento abrasivo, consulte o guia de aplicagdo da Formlabs para obter um método alternativo
de limpeza manual.

c. Verifique o encaixe no modelo e dé o acabamento e perfil, conforme necessério, usando uma peca
de méo ortoddntica e brocas rotativas de carbono ou pedras de retificacdo diamantadas .

8.1.2. Coloque as pegas acabadas na Form Cure e repita a pds-cura a 60 °C durante mais 20 minutos,
com o plano oclusal voltado para cima. Para alcangar melhores resultados e total conformidade,
as pecas impressas devem ser pds-curadas duas vezes, conforme recomendado. Se este protocolo
néo for seguido criteriosamente, o ajuste satisfatério e a biocompatibilidade do produto poderdo
ser prejudicados.

8.2. POS-CURA COM FAST CURE

8.2.1. Com a base e os suportes ainda intactos, coloque as pegas impressas na Fast Cure, com a base na
parte inferior. Cura durante 2,5 minutos a uma intensidade luminosa de 1.

a. Siga os passos 8.1.1.a-8.1.1.c para remover os suportes e as pegas com jateamento abrasivo.

8.2.2. Colocar as pegas acabadas na Fast Cure e repita a pés-cura a uma intensidade luminosa
de 1 durante mais 2,5 minutos, com o plano oclusal voltado para cima. Para alcancar melhores
resultados e total conformidade, as pegas impressas devem ser pés-curadas duas vezes,
conforme recomendado. Se este protocolo néo for seguido criteriosamente, o ajuste satisfatério
e a biocompatibilidade do produto poderéo ser prejudicados.

8.3. POS-CURA COM FORM CURE (2.2 GERAQAO)

8.3.1. Siga os passos 8.1.1.a-8.1.1.c para remover os suportes e as pegas com jateamento abrasivo.

8.3.2. Coloque as pegas acabadas na Form Cure (2.2 Geragao) com o plano oclusal voltado para cima.
Pés-curar durante 10 minutos a 60 °C. Apenas é necessério um ciclo de cura com a Form Cure
(2.2 Geragéo).
AVISO
Os tempos indicados s6 se aplicam a equipamentos com manutencéo regular que garantam
uma intensidade luminosa correspondente. Inspecione os restauros odontoldgicos para verificar
se existem fendas. Descarte se forem detetadas fendas ou danos. Se o processo de pds-cura
for interrompido por uma avaria, o objeto impresso nao deve ser utilizado até que tenha sido
curado durante um ciclo completo. Consulte as instrugdes de funcionamento do aparelho de
fotopolimerizagéo para saber como resolver o erro e, em seguida, repita o processo de pés-cura
com os objectos impressos.

COMPLEMENTAR OBJETOS IMPRESSOS (FACULTATIVO)
Os defeitos (por exemplo, pontos de contacto em falta) podem ser complementados com a resina ou
com materiais de revestimento compdsitos disponiveis no mercado.

2 Este simbolo é uma marca registada de uma empresa n3o afiliada da Formlabs Inc.



Complementacgdo com resina

« Utilize jateamento nas areas a serem complementadas com 6xido de aluminio - presséo 1,5 bar
e tamanho de particula 110 pm.

«  Cologue um pouco de Permanent Crown liquida no objeto.

+  Coloque sob luz durante um curto periodo de tempo (p. ex., alguns minutos na Form Cure).

- Se for necessério aplicar mais material, coloque mais Permanent Crown liquida na ultima camada
e, em seguida, coloque novamente sob luz durante um curto periodo de tempo (p. ex., alguns
minutos na Form Cure).

+ Cura final dos objetos (p. ex., 2 x 20 minutos a 60 °C na Form Cure).

Complemento com material de revestimento

Os objetos impressos podem ser complementados com materiais de revestimento compdsitos

disponiveis no mercado (p. ex. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik, e VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik).

As instrugdes de utilizagdo do fabricante devem ser respeitadas.

PRECAUCAO

0 objeto dentério sé pode ser reparado ou completado fora da boca do paciente e por um profissional
de medicina dentéria.

POLIMENTO: polir a superficie dos objetos com pedra-pomes e composto de polimento

Evite sobreaquecer as pecas durante o polimento.

A qualidade dptima da superficie € obtida através do polimento apds a pds-cura.

Se forem deixadas marcas asperas, lixar e polir para alisar as superficies e melhorar o conforto do doente.

DICA

Opcionalmente, a superficie dos objetos pode ser revestida com um esmalte fotopolimerizével
(por exemplo Vita ENAMIC GLAZES, Vita Zahnfabrik ou GC OPTIGLAZE?®, GC). Tenha em atencéo as
instrugdes de utilizagéo do fabricante.

INDIVIDUALIZAQAO (OPCIONAL)
Em vez de polir a superficie, os objecos pés-curados também podem ser individualizados com corantes
compdsitos ou materiais de revestimento.

Individualizagdo com corante compdsito

Materiais compdsitos de coloracédo disponiveis no mercado (por exemplo, VITA ENAMIC STAIN?, Vita
Zahnfabrik e GC OPTIGLAZE Color?®, GC) podem ser utilizados para a individualizagdo da restauragéo de
coroa permanente pés-polimerizada. As instrucdes de utilizacdo do fabricante devem ser respeitadas.

Individualizagdo com materiais de revestimento

Materiais de revestimento compdsitos disponiveis no mercado (p. ex. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik
e VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik) podem ser utilizados para a individualizagdo da restauragéo.
As instrugdes de utilizagdo do fabricante devem ser respeitadas.

FACETAS
Os compdsitos de revestimento fotopolimerizaveis disponiveis no mercado podem ser utilizados
para fixar as facetas pds-curadas & estrutura metélica (por exemplo, VITAVM LC, VITAVM LC flow,
Vita Zahnfabrik).
Etapas basicas de trabalho
« Acondicionar a superficie da estrutura metalica.
+ Cobrir a estrutura metélica com uma cobertura opaca.
« Limpar o interior da faceta usando jateamento e limpar o pé da faceta.
- Condicionamento da superficie interna da faceta. Observar as informagdes do fabricante
do material de revestimento na seccdo “Individualizacdo de estruturas de compdsito” ou
“Individualizacdo de dentes artificiais”.
« Aplicar o material de revestimento no interior da faceta ou da estrutura metélica.

*Este simbolo é uma marca registada de uma empresa nao afiliada da Formlabs Inc.
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« Posicionar a faceta sobre a estrutura metélica e remover do excesso com uma escova ou
um instrumento.
« Efetuar a polimerizagdo de acordo com as instrugdes do fabricante do material de revestimento.
- Finalmente, a superficie da faceta deve ser polida ou personalizada com corantes compdsitos
(ver secgdo “Polimento” ou “Individualizagdo”).

9. Limpeza de objetos pés-cura (opcional)
Os objetos totalmente pés-curados fabricados com Permanent Crown podem ser limpos com vapor
ou imersos num banho de solugéo de limpeza.

10. Cimentacgao
Cl MENTAQAO DE PILARES

A restauracio definitiva pode ser fixada em pilares de titanio (p. ex. pilares de titanio sélido BEGO
Semados®) com Panavia v5 (Kuraray Noritake). As instrugdes de utilizagéo do fabricante do agente
de cimentagdo devem ser respeitadas.

FIXACAO AO COTO DENTARIO

As restauracdes definitivas acabadas podem ser fixadas com cimentos auto-adesivos (p. ex. RelyX
Unicem?, 3M Espe) ou cimento composto com um primario (p. ex. Variolink Esthetic DC® e Monobond
Plus*, Ivoclar Vivadent).

AVISO
« Siga as instrucdes de uso do agente cimentador. Ndo é necessdrio gravar a restauracdo antes
de a fixar.

« Aexposicdo adicional a luzes de cura apds a fixagdo néo afetard as propriedades do objeto acabado.
« As coroas feitas de Permanent Crown néo sdo adequadas para utilizagdo em bases adesivas
de titanio.

11. Eliminacao
0 material curado e separado (placa de base, estrutura de suporte) ja ndo pode ser utilizado.
0 material curado pode ser eliminado como lixo doméstico. A resina n&o utilizada, as embalagens
contaminadas ou o élcool isopropilico utilizado para a limpeza com residuos de resina devem ser
eliminados através da autoridade local de eliminagdo de residuos ou de um ponto de recolha de
residuos perigosos, fazendo referéncia a ficha de dados de seguranga.



1.

Beoogd gebruik
Permanent Crown Resin is een licht-uithardende, goed vloeiende kunststof gebaseerd op
methacrylesters voor de productie van permanente enkelvoudige kronen, inlays, onlays en facings.

Indicatie

Permanent Crown is geindiceerd voor het volgende:

« Tanddefecten als gevolg van trauma, tandbederf, slijtage of erosie / biocorrosie

+ Verzwakking en/of onvolledige aanhechting van de tandstructuur (genetische dysplasie)
- Veranderingen in beetpositie, vorm en positie

Contra-indicaties

Bekende allergie voor een of meer bestanddelen. In geval van twijfel moet de allergie nader worden
onderzocht en uitgesloten op basis van een specifieke test, voorafgaand aan de toepassing van

dit product. Permanent Crown Resin mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden dan de
productie van permanente enkelvoudige kronen, inlays, onlays en facings. Elke afwijking van deze
gebruiksaanwijzing kan negatieve effecten hebben op de chemische en fysische kwaliteit van
kunststoffen die op basis van Permanent Crown Resin zijn gemaakt.

Veiligheidsinstructies

Permanent Crown wordt geproduceerd en getest volgens de strengste kwaliteitsnormen. Het mag
alleen door een tandarts worden gebruikt. Lees de informatie in de gebruiksaanwijzing zorgvuldig
door voor een optimale verdere verwerking. Het onjuiste gebruik van Permanent Crown en het

niet opvolgen van informatie kan een nadelig effect hebben op de kwaliteit van objecten die met
Permanent Crown worden geproduceerd. U moet een Nitril handschoenen, een veiligheidsbril

en een jas dragen ter bescherming bij het hanteren van de hars en de kunststof die niet is
nagehard. Conventionele medische handschoenen bieden geen blijvende bescherming tegen het
sensibiliserende effect van methacrylaten. Als het product in contact komt met de handschoen,
trek de handschoen dan uit en gooi hem weg, was uw handen onmiddellijk met water en zeep en
trek een nieuwe handschoen aan. Raadpleeg een arts in geval van een allergische reactie.

De veiligheids- en verzorgingsinstructies die zijn vastgelegd in de gebruiksaanwijzing en het
veiligheidsinformatieblad van Permanent Crown zijn van toepassing op de omgang met vloeibare
hars en geprinte objecten die niet zijn nagehard (objecten in de “groene toestand”). Er moet ook
een stofmasker worden gedragen vanwege de mogelijke stofvorming tijdens het verwerken van de
geprinte objecten.

Het is verboden om kunststof onderdelen van Permanent Crown te gebruiken als hulpapparatuur voor
toepassingen in voedingsmiddelen en dranken.

€ 0197

SANV143a3N



5. Bijwerkingen en voorzorgsmaatregelen
VOORZORGSMAATREGELEN / BESCHERMING

Het is essentieel dat u beschermende kleding draagt bij het werken met Permanent Crown. Gebruik
een veiligheidsbril en nitril handschoenen. We kunnen echter de mogelijkheid van persoonlijke
reacties op afzonderlijke componenten in geisoleerde gevallen niet volledig uitsluiten. In dergelijke
gevallen dient de betreffende gebruiker het gebruik van Permanent Crown te staken. Als er
intoleranties of allergische reacties optreden wanneer het in contact komt met de patiént, stop dan
met het gebruik van het materiaal.
Bevat:
Esterificatieproducten van 4,4'-isopropylidifenol, geéthoxyleerd en 2-methylprop-2-
eenzuur. Gesilaniseerd tandglas, methylbenzoylformiaat, difenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)
waarscHuwing  fosfineoxide. Totaal gehalte aan anorganische vulstoffen (deeltjesgrootte 0,7um) is
30-50% uitgedrukt als massapercentage.
Gevarenaanduidingen volgens veiligheidsinformatieblad
+ Veroorzaakt huidirritatie.
« Kan een allergische reactie op de huid veroorzaken.
«  Veroorzaakt ernstige oogirritatie.
«  Kanirritatie van de luchtwegen veroorzaken.
« Kan lange tijd schadelijke effecten hebben op in het water levende organismen.
Voorzorgsmaatregelen volgens veiligheidsinformatieblad
« Vermijd inademen van nevel / dampen / spray.
+ Voorkom lozing in het milieu.
+ Draag beschermende handschoenen / beschermende kleding / oogbescherming / gelaatsbescherming.
«  Bel een ANTIGIFCENTRUM / arts als u zich onwel voelt.
« Als huidirritatie of huiduitslag optreedt: vraag medisch advies / medische hulp.
+ Als oogirritatie aanhoudt: vraag medisch advies / medische hulp.
« Inhoud/verpakking afvoeren volgens plaatselijke en landelijke voorschriften

LET OP

Elk ernstig incident dat zich heeft voorgedaan met betrekking tot het hulpmiddel als gevolg van
een defect moet worden gemeld aan de fabrikant en de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de
gebruiker en/of patiént is gevestigd.

6. Algemene informatie over hantering
Permanent Crown Resin is verkrijgbaar in de VITA'Classical-tinten.

OPSLAG

Bewaar Permanent Crown Resin in de orginele cartridge op kamertemperatuur van ca. 22°C en op
een donkere, droge plek. De temperatuur mag niet onder +4 °C of boven +28 °C komen! De minimale
houdbaarheidsdatum die op het product staat, moet in acht worden genomen. Harscartridges na de
vervaldatum op het etiket van de cartridge niet meer gebruiken. Een perfecte verwerking kan niet
worden gegarandeerd bij gebruik van materialen waarvan de houdbaarheidsdatum is overschreden.
De volledig uitgeharde printobjecten moeten worden bewaard bij kamertemperatuur en beschermd
tegen fel licht.

7. Verwerking
Permanent Crown is een van de systeemcomponenten in het Formlabs 3D-printsysteem en is
geoptimaliseerd voor gebruik in de SLA 3D-printers Form 3B en Form 3B+.
Maak het object (STL-bestand) met een commerciéle CAD-software die bedoeld is voor
tandheelkundige toepassingen. Houd bij het ontwerpen rekening met de vereisten voor minimale

1 Dit symbool is een geregistreerd handelsmerk van een bedrijf dat niet verbonden is aan Formlabs Inc.



wanddiktes voor afgewerkte restauraties. Het ontwerp moet overeenkomen met de anatomische
afmetingen van de te restaureren tand. De verhouding tussen de kroonhoogte en de hoogte van het
hechtoppervlak van het abutment mag niet groter zijn dan 1,6.

LET OP

ENKELE KRONEN, INLAYS, ONLAYS EN FACINGS

Minimale wanddiktes voor voortanden 1.0 mm
Minimale wanddikte voor achterste tanden 1.0 mm
Minimale wanddiktes cervicaal 1.0 mm
Facinghuls met minimale wanddikte 0.5 mm

Alle accessoires moeten uitsluitend en speciaal voor Permanent Crown bestemd zijn. Voor volledige
conformiteit en biocompatibiliteit van restauraties van Permanent Crown, vereist het proces een
speciale harstank, een roestvrijstalen Build Platform of Build Platform 2, een vForm Wash en een
afwerkingskit die niet gemengd mag worden met andere harsen.

De ideale werktemperatuur van Permanent Crown ligt tussen 18 °C en 28 °C. Voordat je een nieuwe
cartridge Permanent Crown hars gebruikt, moet je het materiaal goed schudden! Volg voor de
verdere verwerking als onderdeel van het printproces - hars selecteren, de afdruktaak instellen -
gebruiksaanwijzing voor de Formlabs Form 3B- of Form 3B+- printer. De Permanent Crown in de
harstank hoeft vdor het printen niet te worden gemengd, mits deze niet langer dan een maand niet
is gebruikt. Er treedt namelijk geen bezinking op van de vaste stoffen (vulstoffen) in het materiaal.

PRINTEN:

Plaats de harscartridge, het roestvrijstalen Build Platform of Build Platform 2 en de compatibele
harstank in de Formlabs 3D-printer.

Bereid een print voor met behulp van de PreForm-software. Importeer een STL-bestand voor een
dentale restoratie. Oriénteer de bestanden horizontaal, met het occlusale vlak naar het bouwplatform
gericht, en genereer ondersteuningen. Voor aanbevelingen omtrent printoriéntatie en plaatsing van
ondersteuningen kunt u de uitgebreide handleiding raadplegen op support.formlabs.com.

Stuur de printopdracht naar de printer. Begin met printen door een printtaak te selecteren in het
printmenu. Volg alle aanwijzingen of dialoogvensters die op het printerscherm verschijnen. De printer
zal het printen automatisch voltooien.

. Verdere verwerking
Na het printen worden de printobjecten losgemaakt van het Build Platform met behulp van de
meegeleverde spatel. Geprinte objecten moeten als volgt in de Form Wash worden gereinigd.

REINIGEN:

Verwijder het bouwplatform met de geprinte onderdelen uit de printer en plaats het in een Form Wash
met ververste IPA (= 99%).

Stel de Form Wash in op 3 minuten. Zorg ervoor dat de onderdelen tijdens het reinigen volledig

zijn ondergedompeld in IPA. Overschrijding van de reinigingsduur kan de nauwkeurigheid van de
maatvoering en de prestaties van de geprinte onderdelen in de loop van de tijd negatief beinvloeden.
Inspecteer na het wassen de onderdelen op eventuele achtergebleven niet-uitgeharde hars

op printoppervlakken. Gebruik een spuitfles gevuld met IPA om alle harsresten op de geprinte
onderdelen en tussen de steunen en funderingen te verwijderen. Gebruik eventueel ook een in I[PA
gedompelde borstel voor het verwijderen van niet-uitgeharde hars.

DROGEN: Gebruik perslucht om de onderdelen te drogen. De gedroogde onderdelen hebben een witte,
poederachtige laag op de printoppervlakken. Als delen toch nog nat zijn en er na het drogen nog steeds
niet-uitgeharde hars aanwezig is, gebruik dan nogmaals de in IPA gedompelde borstel en met IPA
gevulde knijpfles om de niet-uitgeharde hars te verwijderen, en droog de onderdelen daarna opnieuw.
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VERWIJDERING: Verwijder geprinte onderdelen van het bouwplatform door het instrument voor
het verwijderen van onderdelen onder de printfundering te plaatsen en het instrument te roteren.
Raadpleeg het ondersteuningsmateriaal op dental.formlabs.com VOOR EEN UITGEBREIDE
BESCHRIJVING VAN TECHNIEKEN.

NOGMAALS UITHARDEN: De uiteindelijke eigenschappen van het printobject zijn afhankelijk van
het tweede uithardingsproces om de maatnauwkeurigheid en biocompatibiliteit te behouden.

8.1. NABEHANDELEN MET FORM CURE

8.1.1. Plaats geprinte onderdelen in de Form Cure, met de fundering en de ondersteuningen nog intact en
met de kant van de fundering naar beneden gericht. Doe de onderdelen in de Form Cure gedurende
20 minuten bij 60°C.

a. Haal de onderdelen uit de Form Cure en gebruik een handstuk met een snijschijf of zijkniptang om de
steunen en de fundering van de geprinte onderdelen te scheiden.

b. Zandstraal de oppervlakken van de bedrukte onderdelen voorzichtig om de witte coating te
verwijderen met een zandstraler met glasparelstraalmateriaal 50 pm, (bijv. Perlablast® micro? BEGO,
REF 46092/54302) bij een maximale straaldruk van 1,5 bar. Als er geen zandstraler beschikbaar is,
raadpleeg dan de Formlabs-toepassingsgids voor een alternatieve handmatige reinigingsmethode.

c. Controleer of het geprinte onderdeel op het model past en werk het zo nodig af en vorm het met een
tandheelkundig handstuk en hardmetalen roterende boren of diamantslijpstenen.

8.1.2. Plaats afgewerkte onderdelen in de Form Cure en laat deze gedurende op 60 °C nog eens 20 minuten
uitharden, met het occlusale vlak naar boven gericht. Voor de beste resultaten en volledige conformiteit
moeten geprinte onderdelen twee keer worden uitgehard, zoals aanbevolen. Afwijkingen van dit protocol
kunnen leiden tot een onbevredigende pasvorm en kan de biocompatibiliteit nadelig beinvioeden.

8.2. NOGMAALS UITHARDEN MET FAST CURE

8.2.1. Plaats geprinte onderdelen in de Fast Cure, met de fundering en de ondersteuningen nog intact en
met de kant van de fundering naar beneden gericht. Laat de onderdelen 2,5 minuten uitharden bij
lichtintensiteit 1.

a. Volg stappen 8.1.1.a-8.1.1.c om steunen te verwijderen en onderdelen te zandstralen.

8.2.2. Plaats de afgewerkte onderdelen in de Fast Cure en post cure opnieuw bij Lichtintensiteit 1 gedurende
2,5 minuut, met het occlusale vlak naar boven. Voor de beste resultaten en volledige conformiteit
moeten geprinte onderdelen twee keer worden uitgehard, zoals aanbevolen. Afwijkingen van dit protocol
kunnen leiden tot een onbevredigende pasvorm en kan de biocompatibiliteit nadelig beinvloeden.

8.3. NOGMAALS LATEN UITHARDEN MET FORM CURE (2E GENERATIE)

8.3.1. Volg stappen 8.1.1.a-8.1.1.c om steunen te verwijderen en onderdelen te zandstralen.

8.3.2. Plaats de afgewerkte onderdelen in de Form Cure (2e generatie) met het occlusale vlak naar boven.
Laat het nogmaals uitharden gedurende 10 minuten bij 60°C. Er is slechts één uithardingscyclus
nodig met Form Cure (2e generatie).

LET OP

De opgegeven tijden gelden alleen voor regelmatig onderhouden apparatuur die een
overeenkomstige lichtintensiteit garandeert. Controleer de tandheelkundige restoraties op scheuren.
Gooi een onderdeel weg indien er beschadigingen of scheuren worden ontdekt. Als het tweede
uithardingsproces wordt onderbroken door een storing, mag het geprinte object niet worden
gebruikt totdat het één volledige cyclus is uitgehard. Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van het
lichtuithardingsapparaat om te zien hoe de fout kan worden opgelost en herhaal vervolgens het
tweede uithardingsproces met de afgedrukte objecten.

AANVULLEN VAN AFGEDRUKTE OBJECTEN (OPTIONEEL)
Defecten (bijv. ontbrekende contactpunten) kunnen worden aangevuld met de hars of met in de
handel verkrijgbare composietfacingmaterialen.

2 *Dit symbool is een geregistreerd handelsmerk van een bedrijf dat niet verbonden is aan Formlabs Inc.



Aanvullen met hars

« Straal de gebieden die moeten worden aangevuld met aluminiumoxide - druk 1,5 bar en
deeltjesgrootte 110 ym.

- Doe wat vloeibare Permanent Crown op het object.

«  Zet het even onder licht (bijvoorbeeld een paar minuten in de Form Cure).

+ Als er meer materiaal moet worden aangebracht, breng dan extra vloeibare Permanent Crown
aan op de laatste laag en plaats deze dan opnieuw korte tijd onder licht (bijv. enkele minuten
in de Form Cure).

+ Definitieve uitharding van de objecten (bijv. 2 x 20 minuten bij 60°C in de Form Cure).

Aanvullen met facingmateriaal

De geprinte objecten kunnen worden aangevuld met in de handel verkrijgbare

composietfacingmaterialen (bijv. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik, en VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik).

De gebruiksaanwijzingen van de fabrikant moeten worden opgevolgd.

VOORZICHTIG

Het tandheelkundige object mag alleen buiten de mond van de patiént en door een tandarts worden
gerepareerd of aangevuld.

POLIJSTEN: polijst het oppervlak van de objecten met puimsteen en polijstpasta

Vermijd oververhitting van de onderdelen tijdens het polijsten.

Een optimale oppervlaktekwaliteit wordt bereikt door polijsten na uitharding.

Als er ruwe sporen achterblijven, schuurt en polijst u de oppervlakken glad om het comfort voor

de patiént te verbeteren.

TIP
Optioneel kan het oppervlak van de objecten worden bedekt met lichtuithardend glazuur (bijv. Vita
ENAMIC GLAZE?, Vita Zahnfabrik of GC OPTIGLAZE?, GC). Let op de gebruiksaanwijzing van de fabrikant.

INDIVIDUALISERING (OPTIONEEL)
In plaats van het oppervlak te polijsten, kunnen de uitgeharde objecten ook worden
geindividualiseerd met composietbeitsen of facingmaterialen.

Individualisering met composietbeits

Commercieel verkrijgbare composietbeitsmaterialen (bijv. VITA ENAMIC STAIN?, Vita Zahnfabrik

en GC OPTIGLAZE Color?, GC) kunnen gebruikt worden voor het individualiseren van de post-cured
permanente kroonrestauratie. De gebruiksaanwijzingen van de fabrikant moeten worden opgevolgd.

Individualisering met facingmaterialen

In de handel verkrijgbare composietfacingmaterialen (bijv. VITAVM LC3, Vita Zahnfabrik en
VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik) kunnen gebruikt worden om de restauratie te individualiseren.
De gebruiksaanwijzingen van de fabrikant moeten worden opgevolgd.

FACINGHULZEN

In de handel verkrijgbare lichtuithardende facingcomposieten kunnen worden gebruikt om de uitgeharde

fineerhulzen aan het metalen frame te bevestigen (bijv. VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik).

Basiswerkstappen

«  Verzorg het oppervlak van het metalen frame.

- Bedek het metalen frame met lak.

« Zandstraal de binnenkant van de facinghuls en ontdoe de fineerhuls van stof.

«  Voorbereiding van het binnenoppervlak van de facinghuls. Neem de informatie van de fabrikant
van het veneermateriaal in acht onder “Individualiseren van composiet frames” of “Individualiseren
van kunsttanden”.

« Het facingmateriaal aanbrengen aan de binnenkant van de facinghuls of het metalen frame.

- Positioneer de facinghuls op het metalen frame en verwijder het overschot met een borstel
of een instrument.

*Dit symbool is een geregistreerd handelsmerk van een bedrijf dat niet verbonden is aan Formlabs Inc.
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« Voer de polymerisatie uit volgens de instructies van de fabrikant van het facingmateriaal.
« Tot slot moet het oppervlak van de veneerhuls worden gepolijst of aangepast met
composietbeitsen (zie hoofdstuk “Polijsten” of “Individualiseren”).

9. Reinigen van nogmaals uitgeharde objecten (optioneel)
Volledig uitgeharde objecten van Permanent Crown kunnen met stoom worden gereinigd of in een
bad met reinigingsoplossing worden ondergedompeld.

10. Bevestigen
CEMENTATIE OP ABUTMENTS

De definitieve restauratie kan worden bevestigd op titanium abutments (bijv. BEGO Semados®-
abutments van massief titanium) met Panavia v5 (Kuraray Noritake). De gebruiksaanwijzing van de
fabrikant van het bevestigingsmiddel moet in acht worden genomen.

AANHECHTING AAN TANDSTOMP

De afgewerkte permanente restauraties kunnen worden bevestigd met zelfklevende cementen
(bijv. RelyX Unicem?, 3M Espe) of composietcement met een primer (bijv. Variolink Esthetic DC® en
Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

LET OP

+ Neem de gebruiksaanwijzing van het bevestigingsmiddel in acht. Het is niet nodig om de
restauratie te etsen voor het bevestigen.

« Extra blootstelling aan uithardingslampen na bevestiging heeft geen invloed op de eigenschappen
van het afgewerkte object.

« Kronen gemaakt van Permanent Crown zijn niet geschikt voor gebruik op adhesieve bases
van titanium.

11. Afvoer
Het uitgeharde, afgescheiden materiaal (bodemplaat, draagstructuur) kan niet langer worden
gebruikt. Uitgehard materiaal kan worden afgevoerd als huishoudelijk afval. Ongebruikte hars,
verontreinigde verpakking of IPA gebruikt voor reiniging met harsresten moeten worden afgevoerd
via de plaatselijke afvalverwerkingsinstantie of een inzamelpunt voor gevaarlijk afval met vermelding
van het veiligheidsinformatieblad.



1.

Avsedd anvandning
Permanent Crown &r ett ljushardande, friflédande plastmaterial baserat pd metakrylsyraestrar
for tillverkning av permanenta enstaka kronor, inldgg, onlays och fasader.

Indikation

Permanent krona &r indicerad for foljande:

« Tanddefekter pa grund av trauma, karies, tandlossning, n6tning eller erosion/biokorrosion
+ Forsvagning och/eller ofullstandig applicering av tandstrukturen (genetisk dysplasi)

- Andrad bettposition, form- och positionsandringar

Kontraindikationer

Kénda allergier mot en eller flera bestdndsdelar. Vid tveksamheter bor omsténdigheterna kring
allergin klargdras och uteslutas med hjalp av ett specifikt test innan produkten anvénds. Permanent
Crown ska inte anvdndas fér andra syften an for tillverkning av permanenta enstaka kronor, inlégg,
onlays och fasader. Avvikelser fran denna bruksanvisning kan ha negativa effekter pa den kemiska
och fysiska kvaliteten hos plastmaterial tillverkat av Permanent Crown.

Sakerhetsinstruktioner

Permanent Crown tillverkas och testas enligt de strangaste kvalitetsstandarderna. Den far
endast anvandas av tandvardspersonal. Lds noga igenom informationen i bruksanvisningen for
att sékerstalla en optimal vidare bearbetning. Felaktig anvdndning av Permanent Crown och
underlatenhet att f6lja informationen kan ha en skadlig inverkan pa kvaliteten hos féremal som
tillverkas av Permanent Crown. Nitrilhandskar, skyddsglaségon och skyddsrock maste baras som
skydd vid hantering av harts och plast som inte har efterhédrdats. Konventionella medicinska
handskar ger inget varaktigt skydd mot metakrylaternas sensibiliserande effekt. Om produkten
kommer i kontakt med handsken ska du ta av handsken och kasta den, tvatta handerna omedelbart
med vatten och tval och ta pé dig en ny handske. Kontakta l4kare i handelse av allergisk reaktion.
De s&kerhets- och skétselanvisningar som anges i Permanent Crowns bruksanvisning och
sdkerhetsdatablad ska galla for hantering av flytande harts och tryckta objekt som inte har
efterhérdats (objekt i "grént skick”). En dammask maste ocksé béras pa grund av potentiell
dammbildning nér de tryckta objekten bearbetas.

Det ar forbjudet att anvanda plastdelar tillverkade av Permanent Crown som extrautrustning

for livsmedels- och dryckestillampningar.

€ 0197
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5. Biverkningar och forsiktighetsatgarder
FORSIKTIGHETSATGARDER/SKYDD

Det &r viktigt att anvénda skyddsklader vid hantering av Permanent Crown. Skyddsglaségon och
nitrilhandskar maste anvéndas. Vi kan dock inte helt utesluta att det i enstaka fall kan forekomma
personliga reaktioner pa enskilda komponenter. | sddana fall bor respektive anvéndare avbryta
anvandningen av Permanent Crown. Om intolerans eller allergiska reaktioner uppstar nar materialet
kommer i kontakt med patienten ska du sluta anvénda det.
Innehall :
Esterifieringsprodukter av 4,4'-isopropylidifenol, etoxilerad och 2-metylprop-2-enosyra.
Silaniserat dentalglas, metylbensoylformiat, difenyl (2,4,6-trimetylbensoyl) fosfinoxid.
varning  Totalt innehéll av oorganiska fyllnadsmedel (partikelstorlek 0,7 pm) &r 30-50 % av massan.
Faroangivelser enligt sikerhetsdatabladet
+  Orsakar hudirritation.
« Kan orsaka en allergisk hudreaktion.
» Orsakar allvarlig dgonirritation.
« Kan orsaka irritation i luftvdgarna.
« Kan orsaka skadliga langtidseffekter pa vattenlevande organismer.
Forsiktighetsatgarder enligt sdkerhetsdatabladet
« Undvik att andas in dimma/anga/spray.
«Undvik utslapp till miljon.
« Anvand skyddshandskar/skyddsklader/6gonskydd /ansiktsskydd.
+ Ring en GIFTINFORMATIONSCENTRAL/l&dkare om du méar daligt.
« Om hudirritation eller hudutslag uppstar: S6k medicinsk radgivning/vard.
« Om 6gonirritation kvarstar: S6k medicinsk radgivning/vard.
« Innehéllet/behallaren ska kasseras enligt lokala och nationella bestammelser

INFORMATION

Alla allvarliga incidenter som har intraffat i samband med produkten pa grund av funktionsfel ska
rapporteras till tillverkaren och den behdriga myndigheten i den medlemsstat dér anvandaren
och/eller patienten &r etablerad.

6. Allman information om hantering
Permanent Crown levereras i farger enligt VITA' klasssika nyanser.

FORVARING

Permanent Crown Resin ska lagras i originalpatronen i rumstemperatur 22 °C i ett morkt, torrt
utrymme. Det méste sékerstéllas att temperaturen inte sjunker under 4 °C och inte 6verstiger 28 °C!
Det datum for minsta héllbarhetstid som anges pa produkten méaste f6ljas. Anvand inte hartspatroner
efter utgdngsdatumet angivet péa patronens etikett. Perfekt bearbetning kan inte garanteras om
material som har 6verskridit sitt minsta hallbarhetsdatum anvénds. De fardighédrdade tryckobjekten
maéste forvaras i rumstemperatur och skyddas fran starka ljuskallor.

7. Bearbetning
Permanent Crown ar en av systemkomponenterna i Formlabs 3D-printsystem och har optimerats
for anvandning i SLA 3D-skrivarna - Form 3B och Form 3B+.
Skapa objektet (STL-fil) med hjélp av en kommersiell CAD-programvara, som &r avsedd for dentala
tillampningar. Vid designen ska kraven p& minsta vaggtjocklek for fardiga restaurationer beaktas.
Designen maste matcha de anatomiska dimensionerna hos den tand som ska restaureras.
Férhallandet mellan kronans hojd och héjden pa distansens bindningsyta far inte 6verstiga 1,6.

1 Symbolen &r ett registrerat varuméarke och ags av ett foretag som inte har ndgon koppling till Formlabs Inc.



INFORMATION

ENSTAKA KRONOR, INLAGG, ONLAYS OCH FASADER

Minsta véaggtjocklek for framtander 1,0 mm
Minimala véggtjocklekar bakre tander 1,0 mm
Minimal vaggtjocklek cervikal 1,0 mm
Fasadskal med minimal vdggtjocklek 0,5 mm

Alla tillbehor maste vara specifika for Permanent Crown. For full 6verensstammelse och
biokompatibilitet for restaurationer frdn Permanent Crown krévs en sarskild resintank, en
byggplattform i rostfritt stal eller en byggplattform 2, en formtvétt och ett efterbehandlingskit
som inte far blandas med andra resiner.

Den idealiska arbetstemperaturen for Permanent Crown ligger i temperaturomradet mellan 18 °C
och 28 °C. Innan du anvénder en ny patron med Permanent Crown-harts méste materialet
skakas vallFor vidare bearbetning - val av harts, instéllning av utskriftsjobbet - som en del av
utskriftsprocessen, folj Formlabs Form 3B eller Form 3B+ skrivarens bruksanvisning. Permanent
Crown i hartsbehallaren behdver inte blandas fére utskrift, upp till en ménad av icke-anvandning,
eftersom partiklarna (fyllmedel) i materialet inte sjunker till botten.

UTSKRIFT:

Satt i hartspatronen, Stainless Steel Build Platform eller Build Platform 2 och den kompatibla
hartsbehéllaren i Formlabs 3D-skrivare.

Forbered en utskrift med programvaran PreForm. Importera en STL-fil for tandlagning. Orientera
filerna horisontellt med det ocklusala planet vant mot byggplattformen och generera stéden. For
rekommendationer om utskriftsorientering och stddplacering, se den detaljerade tillampningsguiden
pé support.formlabs.com.

Skicka utskriften till skrivaren. Starta utskriften genom att vélja en utskrift i utskriftsmenyn.

Folj eventuella meddelanden eller dialogfonster som visas pé skrivardisplayen. Skrivaren slutfor
utskriften automatiskt.

Efterféljande bearbetning
Efter avslutad utskrift frigors utskriftsobjekten fran byggplattformen med hjalp av den medféljande
spateln. Tryckobjekten ska rengdras med Form Wash enligt féljande.

TVATTA:

Ta bort byggplattformen med de utskrivna delarna fran skrivaren och placera den i en Form Wash
med ren IPA (299 %).

Stéll in Form Wash pa 3 minuter. Kontrollera att delarna ar helt nedsénkta i IPA vid tvattning. Langre
tvattider kan férsdmra mattnoggrannheten och de utskrivna delarnas funktion 6ver tid.

Kontrollera om det finns ohé&rdat harts pa utskriftsytorna efter att delarna har tvattats. Anvand en
IPA-fylld sprayflaska for att avlagsna eventuella rester av harts pa de tryckta delarna och mellan stdod
och bottenplatta. Anvéand en borste dréankt i IPA for att ta bort ohardat harts.

TORKNING: Anvéand tryckluft for att torka delarna. De torkade delarna far en vit, pulveraktig
beldggning pé utskriftsytorna. Anvénd borsten och klamflaskan med IPA for att ta bort eventuellt
fuktigt, ohardat harts som fortfarande finns kvar efter torkning. Utfér darefter torkning pa nytt.
BORTTAGNING:Ta bort utskrivna delar fran byggplattformen efter torkning genom att féra in
borttagningsverktyget under bottenplatten hos den utskrivna delen och vrida verktyget. For mer
information om tekniker, se hjalpinformationen pa dental.formlabs.com.

EFTERHARDNING: Tryckobjektets slutliga egenskaper beror pa efterhardningsprocessen for att
bibehalla mattnoggrannhet och biokompatibilitet.

VASN3AS



8.1. EFTERHARDNING MED FORM CURE

8.1.1. Lat bottenplatta och stdd sitta kvar och placera de utskrivna delarna i Form Cure med bottenplattan
nedat. Form Cure-delar vid 60 °C i 20 minuter.

a. Ta bort delar fran Form Cure och anvand ett handstycke med en kapskiva eller sidofrasar for att
separera stdd och bottenplatta fran tryckta delar.

b. Sandbléstra forsiktigt de tryckta delarna for att avlagsna den vita beldggningen med en sandblaster
med glaspérlblastringsmaterial 50 pm, (t.ex. Perlablast® micro?, BEGO, REF 46092/54302) vid
ett maximalt blastertryck pa 1,5 bar. Om du inte har tillgang till en sandblaster, se Formlabs
applikationsguide for en alternativ manuell rengéringsmetod.

c. Kontrollera att den tryckta delen passar pd modellen och bearbeta och konturera vid behov med hjalp
av ett dentalt handstycke och roterande hardmetallfrasar eller diamantslipstenar.

8.1.2. Placera de bearbetade delarna i Form Cure och efterharda pa nytt vid 60 °C i ytterligare 20 minuter
med det ocklusala planet uppét. For basta resultat och fullstandig 6verensstimmelse méste
utskrivna delar efterhardas tva ganger enligt rekommendation. Avvikelser fran detta kan leda till
felaktig passform och paverka biokompatibiliteten.

8.2. EFTERHARDNING MED FAST CURE

8.2.1. Lat bottenplatta och stdd sitta kvar och placera de utskrivna delarna i Form Cure med bottenplattan
nedéat. Harda delarna i 2,5 minuter vid ljusintensitet 1.

a. Folj stegen 8.1.1.a-8.1.1.c for att ta bort stod och sandblastra delar.

8.2.2. Placera de fardiga delarna i Fast Cure och efterhédrda igen med ljusintensitet 1i ytterligare 2,5 minuter,
med ocklusalplanet vant uppéat. For basta resultat och fullstandig 6verensstimmelse méste utskrivna
delar efterhardas tva ganger enligt rekommendation. Avvikelser frén detta kan leda till felaktig
passform och paverka biokompatibiliteten.

8.3. EFTERHARDNING MED FORM CURE (2:A GENERATIONEN)

8.3.1. Folj stegen 8.1.1.a-8.1.1.c for att ta bort stdd och sandblastra delar.

8.3.2. Placera de fardiga delarna i Form Cure (2:a generationen) med ocklusalplanet vant uppét. Efterharda
i 10 minuter vid 60 °C. Endast en hardningscykel krédvs med Form Cure (2:a generationen).

INFORMATION

De angivna tiderna géller endast fér utrustning som underhalls regelbundet och som garanterar
motsvarande ljusintensitet. Kontrollera om det finns sprickor i tandlagningarna. Kassera om de
ar skadade eller spruckna. Om efterhdrdningsprocessen avbryts pé grund av ett funktionsfel ska
det tryckta objektet inte anvandas forrén det har hérdats i en hel cykel. Se bruksanvisningen

for ljusbehandlingsapparaten for att ta reda pa hur felet kan l6sas och upprepa sedan
efterbehandlingsprocessen med de utskrivna objekten.

KOMPLETTERING AV TRYCKTA OBJEKT (TILLVAL)
Defekter (t.ex. avsaknad av kontaktpunkter) kan kompletteras med harts eller med kommersiellt
tillgangliga fasadmaterial i komposit.
Kompletterlng med harts
Blastra de omrédden som ska kompletteras med aluminiumoxid - tryck 1,5 bar och partikelstorlek 110 pm.
+ Lagg lite flytande Permanent Crown pé objektet.
«  Satt den under ljus en kort stund (t.ex. ett par minuter i Form Cure).
« Om mer material maste appliceras, lagg ytterligare flytande Permanent Crown pé det sista lagret
och lagg det sedan under ljuset igen under en kort tid (t.ex. ett par minuter i Form Cure).
+ Slutlig hardning av objekten (t.ex. 2 x 20 minuter vid 60°C i Form Cure).

Komplettering med fasadmaterial

De tryckta objekten kan kompletteras med kommersiellt tillgdngliga fasadmaterial i komposit

(t.ex. VITAVM LC? Vita Zahnfabrik, och VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Tillverkarens bruksanvisning
maste foljas.

2 Symbolen &r ett registrerat varuméarke och ags av ett foretag som inte har ndgon koppling till Formlabs Inc.



10.

AKTA

Tandobjektet far endast repareras eller kompletteras utanfér patientens mun och av tandvardspersonal.

POLERING: Polera ytan hos objekten med pimpsten och polermedel.
Utsétt inte delarna for hdg varme vid polering.
Optimal ytkvalitet uppnas genom polering efter efterhardning.

Om grova marken har lamnats kvar, slipa och polera till slata ytor for att forbattra patientens komfort.

TIPS
Eventuellt kan objektens yta belaggas med ljushardande glasyr (t.ex. Vita ENAMIC GLAZE?,
Vita Zahnfabrik eller GC OPTIGLAZE?, GC). Beakta tillverkarens bruksanvisning.

INDIVIDANPASSNING (VALFRITT)

| stéllet for att polera ytan kan de efterhardade objekten ocksé individuellt anpassas med
kompositféarger eller fasadmaterial.

Individuell anpassning med kompositfargning

Kommersiellt tillgangliga kompositfarger (t.ex. VITA ENAMIC STAIN?, Vita Zahnfabrik och GC
OPTIGLAZE Color?, GC) kan anvéndas for individuell anpassning av den efterhardade Permanent
Crown-restaurationen. Tillverkarens bruksanvisning maste féljas.

Individuell anpassning med fasadmaterial

Kommersiellt tillgadngliga fasadmaterial i komposit (t.ex. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik och VITAVM
LC flow?, Vita Zahnfabrik) kan anvandas fér individuell anpassning av restaureringen. Tillverkarens
bruksanvisning maste féljas.

FASADSKAL

Kommersiellt tillgangliga ljushardande fasadkompositer kan anvéndas for att fasta de efterhdrdade

fasadskalen pa metallramen (t.ex. VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik).

Grundlaggande arbetssteg

«  Forbered ytan p& metallramen.

« Tack metallramen med opakér.

« Sandbléstra insidan av fasadskalet och rengér fasadskalet fran damm.

+  Inre ytkonditionering av fasadskalet. Beakta informationen fran tillverkaren av fasadmaterialet i avsnittet
"Individuell anpassning av kompositramverk” eller "Individuell anpassning av konstgjorda tander”.

«  Applicering av fasadmaterialet pa insidan av fasadskalet eller metallramen.

« Placera fasadskalet pd metallramen och ta bort éverflodet med en borste eller ett instrument.

«  Utfor polymerisationen enligt anvisningarna fran tillverkaren av fasadmaterialet.

- Slutligen ska ytan hos fasadskalet poleras eller anpassas med kompositfarger (se avsnittet
"Polering” eller "Individuell anpassning”).

Rengéring av efterhardade objekt (tillval)
Fullt efterhardade objekt tillverkade av Permanent Crown kan angrengoras eller doppas i ett bad
med rengdringslosning.

Cementering

CEMENTERING PA DISTANSER

Den slutliga restaurationen kan fastas pa titandistansen (t.ex. BEGO Semados® solida distanser i titan)
med Panavia v5 (Kuraray Noritake). Bruksanvisningen fran tillverkaren av cementeringsmedlet maste féljas.
FASTE PA TANDSTUMP

De fardiga permanenta restaurationerna kan fastas med hjalp av sjalvhaftande cement (t.ex. RelyX
Unicem?, 3M Espe) eller kompositcement med en primer (t.ex. Variolink Esthetic DC®* och Monobond
Plus*, Ivoclar Vivadent).

Symbolen &r ett registrerat varuméarke och ags av ett foretag som inte har ndgon koppling till Formlabs Inc.
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INFORMATION

«  Folj bruksanvisningen fér cementeringsmedlet. Det &r inte nddvandigt att etsa restaureringen
innan den fasts.

- VYtterligare exponering for hardningsljus efter infastning paverkar inte egenskaperna hos det
fardiga objektet.

«  Kronor tillverkade av Permanent Crown &r inte lampliga for anvandning pa titanadhesivbaser.

11. Avfallshantering
Det hardade, separerade materialet (basplatta, stodstruktur) kan inte langre anvandas. Hardat
material kan bortskaffas som hushallsavfall. Oanvand harts, fororenade forpackningar eller IPA som
anvands for rengoring med hartsrester maste kasseras via den lokala avfallshanteringsmyndigheten
eller en insamlingsplats for farligt avfall med angivande av sdkerhetsdatabladet.



1.

Urcené pouziti
Material Permanent Crown je svétlem tuhnouci, volné tekouci plast na bazi ester(i kyseliny
methakrylové, ktery je ur€eny k vyrobé trvalych samostatnych korunek, inleji, onleji a fazet.

AIS3)

Indikace

Material Permanent Crown je indikovan pro nasledujici pfipady:

«  Defekty zub( zplsobené drazem, zubnim kazem, atrici, abrazi nebo erozi/biokorozi
+ Oslabeni a/nebo nelplny vyvoj zubni struktury (geneticka dysplazie)

« Zmény skusu, zmény tvaru a polohy

Kontraindikace

Znédma alergie na jednu nebo vice sloZek. V pfipadé pochybnosti je tfeba alergii pfed aplikaci tohoto
produktu objasnit a vylougit pomoci specifického testu. Material Permanent Crown by se nemél
pouzivat k jinym ucelim nez k vyrobé trvalych samostatnych korunek, inleji, onleji a fazet. Jakakoli
odchylka od tohoto navodu k pouZiti mdze negativné ovlivnit chemické a fyzikdlni vlastnosti
plastickych hmot vyrobenych z této pryskyfice.

Bezpecnostni pokyny

Materidl Permanent Crown se vyrébi a testuje podle nejpfisnéjsich norem kvality. MiZe jej pouZivat
pouze zubni lékat. V zdjmu zajisténi optimalizace dal$iho zpracovani si peclivé prectéte informace
uvedené v ndvodu k pouziti. Nespravné pouziti prostfedku Permanent Crown a nedodrZeni pokyn( se
mUiZe negativné projevit na kvalité ndhrad vyrobenych z této pryskyfice. Pfi manipulaci s pryskyfici

a plastem, ktery nebyl nésledné vytvrzen, pouZzijte jako ochranné prosttedky nitrilové rukavice,
ochranné bryle a plast. BéZné zdravotnické rukavice nejsou schopny zajistit trvalou ochranu proti
senzibilizaénimu ucinku methakrylatd. Pokud produkt pfijde do kontaktu s rukavici, takovou rukavici
sundejte a zlikvidujte. Nasledné si ihned umyijte ruce vodou s mydlem a nasadte novou rukavici.

V pripadé alergické reakce vyhledejte lékare.

Pfi manipulaci s tekutou pryskyfici a vytisténymi objekty, které nebyly dodateéné vytvrzeny (objekty
v tzv. surovém stavu), dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené v ndvodu k pouziti a bezpeénostnim
listu prostfedku Permanent Crown. Vzhledem k moznému uvoliovani prachu pfi zpracovani tiSténych
objektl vZzdy noste ochrannou masku proti prachu.

Plastové ¢asti vyrobené z prostfedku Permanent Crown je zakdzdno pouZivat jako pom(cky pro
aplikace, které prichazeji do kontaktu s potravinami a napoji.

€ 0197
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5. Nezadouci ucinky a bezpecnostni opatieni
BEZPECNOSTNi OPATRENI / OCHRANA

P¥i manipulaci s prostfedkem Permanent Crown je nezbytné nosit ochranny odév. VZdy pouZivejte
ochranné bryle a nitrilové rukavice. Pfesto nelze ve vyjimecnych pfipadech zcela vylouc¢it moznost
individuélnich reakci na jednotlivé slozky. Pokud k takovym reakcim dojde, mél by uZivatel okamzité
prestat materidl Permanent Crown pouZivat. V pfipadé nesnasenlivosti nebo alergickych reakci u
pacienta pfi kontaktu s materidlem je nutné jeho pouziti okamzité ukoncit.
Obsahuje:
Esterifikacni vyrobky z 4,4'-isopropylidifenolu, ethoxylované a 2-methylprop-2-enové kyseliny.
Silanizované dentélni sklo, methyl-benzoyl-formiat, difenyl(2,4,6-rimethylbenzoyl) fosfinoxid.
POZOR Celkovy podil anorganickych plniv (velikost &astic 0,7 um) gini 30-50 hmotnostnich %
Standardni véty o nebezpecnosti podle bezpeénostniho listu
+  Drazdi kizi.
«  Muze vyvolat alergickou kozni reakci.
+  ZpUsobuje védzné podrazdéni oti.
«  MuaZe zplsobit podrézdéni dychacich cest.
«  Muaze vyvolat dlouhodobé skodlivé uginky pro vodni organismy.
Standardizované pokyny pro bezpecné zachazeni podle bezpeénostniho listu
« Zamezte vdechovéni mlhy/par/aerosold.
« Zabraiite uvolnéni do Zivotniho prostfedi.
« PouZivejte ochranné rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/oblicejovy Stit.
- Necitite-li se dobfe, volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO/|ékafe.
«  P¥i podrazdéni kGiZze nebo vyrézce: Vyhledejte l€kafskou pomoc/oSetieni.
«  Pretrvava-li podrazdéni oci: Vyhledejte lékafskou pomoc/osetreni.
» Odstrarite obsah/obal v souladu s mistnimi predpisy.
UPOZORNENI
Jakéakoli zdvaznd udalost, ke které doslo v souvislosti s prostfedkem v disledku poruchy, by méla byt
nahlédsena vyrobci a pfislusnému organu ¢lenského stétu, ve kterém je uZivatel a/nebo pacient usazen.

6. Obecné informace k manipulaci
Prostfedek Permanent Crown se dodéva v barvach podle klasického barevného systému VITA

SKLADOVANI

Prostfedek Permanent Crown musi byt skladovan v plvodni kazeté pfi pokojové teploté, pfiblizné

22 °C, na tmavém a suchém misté. Teplota nesmi klesnout pod +4 °C a zaroven nesmi neprekrodit
+28 °C! Je tfeba dodrZet natisténé datum pouZitelnosti. Nepouzivejte kazetu s pryskyfici po uplynuti
data pouzitelnosti uvedené na stitku kazety. Ocekavané vysledky nelze zaruéit, pokud dojde k pouziti
material( s pfekrocenym datem pouZitelnosti. Zcela vytvrzené ti§téné objekty musi byt skladovany pfi
pokojové teploté a chranény pred zdroji intenzivniho svétla.

7. Zpracovani
Materiadl Permanent Crown je jednou ze systémovych komponent systému pro 3D tisk spole¢nosti
Formlabs a je optimalizovén pro pouZiti v tiskdrnach SLA 3D — Form 3B a Form 3B+.
Objekt (soubor ve formatu STL) vytvoite pomoci komeréniho CAD softwaru uréeného pro zubni
aplikace. P¥i navrhu dodrzujte poZzadavky na minimalni tloustky stén u zhotovenych nahrad. Névrh
musi odpovidat anatomickym rozmér(im restaurovaného zubu. Pomér vysky korunky k vysce lepené
plochy abutmentu nesmi pfekrogit hodnotu 1,6.

1 Tento symbol je registrovanou ochrannou znamkou spoleénosti, kterd neni spojena se spoleénosti Formlabs Inc.



UPOZORNENI

(@)
»
SAMOSTATNE KORUNKY, INLEJE, ONLEJE A FAZETY =
<
Minimélni tloustka stény v oblasti pfednich zub 1,0 mm
Minimélni tloustka stény v oblasti zadnich zubU 1,0 mm
Minimélni tloustka stény, cervikalni 1,0 mm
Minimalni tloustka stény fazety 0,5 mm

Veskeré pouzité prislusenstvi musi byt uréeno pouze pro materiédl Permanent Crown. Pro plnou

shodu a biokompatibilitu néhrad vytvofenym z materialu Permanent Crown vyzaduje proces specialni
zasobnik na pryskyfici, platformu Stainless Steel Build Platform nebo platformu Build Platform 2,
stanici Form Wash a dokoncovaci sadu, kterd by se neméla michat s jinymi pryskyficemi.

Vhodny rozsah teplot pro pouziti materialu Permanent Crown je 18°C az 28°C. Pfed pouzitim nové
kazety s pryskyfici Permanent Crown je tfeba material dobfe protfepat! Pfi dalSim zpracovéni—
vybér pryskyfice, nastaveni tiskové tlohy — v rdmci procesu tisku postupujte podle ndvodu k pouZiti
tiskarny Form 3B nebo Form 3B+ spole¢nosti Formlabs. Material Permanent Crown v zdsobniku na
pryskyfici neni tfeba pred tiskem michat, a to az do mésice nepouzivani, jelikoZz pevné latky (plniva)

v materidlu se neusazuiji.

TISK:

Do 3D tiskérny spole¢nosti Formlabs vloZte kazetu s pryskyfici, platformu Stainless Steel Build Platform
nebo platformu Build Platform 2 a kompatibilni zdsobnik na pryskyfici.

PFipravte tiskovou tlohu pomoci programu PreForm. Importujte soubor ve forméatu STL se zubni
néhradou. Soubory natoéte vodorovné okluzni rovinou smérem k tiskové platformé a generujte
podpurné struktury. Doporuceni ohledné orientace tisku a umisténi podpor jsou uvedena v podrobné
pfirucce k pouZiti na internetovych strankach support.formlabs.com.

Odeslete tiskovou Ulohu do tiskarny. Vyberte tiskovou tlohu z nabidky tisku a zahajte tisk.

Postupujte podle pokynl nebo dialogovych oken zobrazenych na obrazovce tiskérny. Tiskdrna

tisk dokon¢i automaticky.

Nasledné vytvrzeni

Po dokonéeni tisku se vytisténé objekty pomoci dodané $pachtle uvolni od platformy. Vytisténé
objekty je tfeba odistit ve stanici Form Wash nésledujicim zptsobem.

CISTENI:

Vyjméte tiskovou platformu s vytiSténymi ¢dstmi z tiskérny a vloZte ji do stanice Form Wash s
isopropylalkoholem o Cistoté = 99 %.

Na stanici Form Wash nastavte 3minutovy cyklus. Casti musi byt zcela ponofeny v isopropylalkoholu.
Prekrogeni doby ¢isténi muize mit vliv na rozmérovou presnost a kvalitu vyti§ténych ¢asti v prabéhu
casu.

Po ocisténi ¢asti zkontrolujte, zda na jejich povrchu nezlistala nevytvrzend pryskyfice. Naplrite
rozpra$ovac isopropylalkoholem a nasttikejte ho na povrch vytisténych ¢asti a mezi podp(irné
struktury a zékladové desky, abyste zcela oplachli pfipadné zbytky pryskyfice. Zbytky pryskyftice lze
odstranit i kartd¢em napusténym isopropylalkoholem.

SUSENI: K vysugeni gasti pouzijte stlageny vzduch. Na povrchu vysugenych &asti se vytvoii bila
praskova vrstva. Pokud by na povrchu objektu jesté ulpivala kapalnd pryskyfice, pouZijte znovu kartaé
napustény isopropylalkoholem, rozpragovac s isopropylalkoholem a susici stanici.

ODDELENI: Vytidténé &asti oddélite od tiskové platformy po vysuseni tak, Ze zaklinite nastroj pro
odstranovani ¢asti pod zdkladovou desku tiskérny a otocCite néstrojem. Podrobné pokyny jsou k
dispozici v podptrnych materidlech na webu dental.formlabs.com.

~



NASLEDNE VYTVRZENI: Definitivni vlastnosti vytidténého objektu se odviji od procesu nasledného
vytvrzeni, ktery mé zajistit rozmérovou presnost a biokompatibilitu.

8.1. NASLEDNE VYTVRZENI V PECI FORM CURE

8.1.1. Se zédkladovou deskou a podpérami na misté vlozZte vytisténé ¢asti do pece Form Cure zakladovou
deskou dolii. Casti nechte vytvrzovat pfi teploté 60 °C po dobu 20 minut.

a. Vyjméte Césti z pece Form Cure a pomoci ndsady s feznym kotouc¢em nebo bocnich Stipacich klesti
oddélte podpéry a zékladni desku od vyti§ténych ¢asti.

b. Bilou vrstvu na povrchu objektu opatrné odstrarite otryskdvacim pfistrojem se sklenénymi perlickami
o velikosti 50 um (napf¥. Perlablast® micro? BEGO, REF 46092/54302) pfi maximalnim tlaku
otryskavani 1,5 baru. Pokud otryskavaci pfistroj k dispozici nemate, alternativni metoda ruéniho ¢isténi
je popsana v pravodci aplikacemi od Formlabs.

c. Zkontrolujte, zda vyti$ténd ¢ast sedi na modelu. K dokon&ovani a konturovani muizete pouzit dentalni
ndsadu a karbidové frézy nebo diamantové brusné nastroje.

8.1.2. Dokoncené ¢asti vlozte do pece Form Cure okluzni rovinou nahoru a znovu je nechte vytvrzovat
pfi teploté 60 °C po dobu dalSich 20 minut. V zdjmu dosaZeni nejlepsich vysledkU a plné shody
musite nechat vytiSténé ¢asti vytvrdit dvakrat. Jakékoli odchylky od tohoto postupu mohou vést
k nespravnym rozmérdm a ovlivnit biokompatibilitu.

8.2. NASLEDNE VYTVRZENI V PECI FAST CURE

8.2.1. Se zakladovou deskou a podpérami na misté vlozte vytisténé Césti do pece Fast Cure zékladovou
deskou doldi. Cisti nechte vytvrzovat po dobu 2,5 minuty pfi intenzité svétla 1.

a. Podle pokyn( v krocich 8.1.1.a az 8.1.1.c oddélte podpéry a otryskejte ésti.

8.2.2. Dokoncené c¢asti vloZte do pece Fast Cure okluzni rovinou nahoru a znovu je nechte vytvrzovat
pfi intenzité svétla 1 po dobu dalSich 2,5 minut. V zajmu dosazeni nejlepsich vysledkd a plné shody
musite nechat vyti§téné ¢asti vytvrdit dvakrat. Jakékoli odchylky od tohoto postupu mohou vést k
nespravnym rozmértiim a ovlivnit biokompatibilitu.

8.3. NASLEDNE VYTVRZENI V PECI FORM CURE (2. GENERACE)

8.3.1. Podle pokyn( v krocich 8.1.1.a az 8.1.1.c oddélte podpéry a otryskejte ¢asti.

8.3.2. Dokoncené ¢&asti vlozte do pece Form Cure (2. generace) okluzni rovinou nahoru. Nechte je
vytvrzovat pfi teploté 60 °C po dobu 10 minut. V pfipadé pece Form Cure (2. generace) postaci jeden
vytvrzovaci cyklus.

UPOZORNENI

Uvedené Casy plati jsou relevantni pouze v pfipadé pouziti pravidelné udrZzovaného zafizeni, které

dokéaze zarudit odpovidajici intenzitu svétla. Zkontrolujte, zda zubni ndhrady neobsahuji praskliny.

Pokud objevite praskliny nebo poskozeni, zubni ndhradu vyhodte. Pokud dojde b&éhem procesu

néasledného vytvrzovéni k prerugeni zplsobenému poruchou, nesmi se vytistény objekt pouZit,

dokud neprob&hne jeho vytvrzeni v celém cyklu. V ndvodu k obsluze zafizeni pro vytvrzovani

svétlem si vyhledejte, jak mGzZete chybu vyfesit, a pak s vytisténymi objekty zopakujte proces

nasledného vytvrzovani.

DOPLNENI VYTISTENYCH OBJEKTU (VOLITELNY POSTUP)

Vadnd mista (napt. chybégjici styéné body) lze doplnit pryskyfici nebo b&zné dostupnymi kompozitnimi

fazetovacimi materialy.

Doplnéni pryskyfici

« Oblasti, které je tfeba doplnit, otryskejte oxidem hlinitym o velikosti ¢astic 110 um pfi tlaku 1,5 baru.

« Na objekt naneste tekuty material Permanent Crown.

+ Na kratkou dobu ho umistéte pod svétlo (napf. par minut do pece Form Cure).

« Pokud je tfeba nanést vice materiélu, naneste tekuty material Permanent Crown znovu na
posledni vrstvu a poté ho opét umistéte pod svétlo (napt. par minut do pece Form Cure).

« Poté provedte kone¢né vytvrzeni objektd (napt. 2 x 20 minut pfi teploté 60 °C v peci Form Cure).

2 Tento symbol je registrovanou ochrannou znamkou spoleénosti, kterd neni spojena se spoleénosti Formlabs Inc.



a.

Doplnéni fazetovym materidlem

Vytisténé objekty je mozné doplnit také bézné dostupnymi kompozitnimi fazetovacimi materiély (napf.

VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik a VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Ridte se navodem k pouziti od vyrobce.

UPOZORNENI

Objekt smi dopliiovat / opravovat pouze kvalifikovani pracovnici pouze mimo Ustni dutinu pacienta.
LESTENI: Povrch objekt(i lestéte pemzou a lestici pastou

P¥i lesténi nesmi dojit k pfehfati objektu.

b. Optimalni kvality povrchu lze dosdhnout le§ténim po nasledném vytvrzeni.

C.

Pokud na povrchu zlistanou hrubé ¢éstecky, odstraiite je otryskavacim pfistrojem a nasledné
vylestéte, abyste podpofili komfort pacienta.

TIP

Povrch objektl muzete pfipadné zpracovat pomoci svétlem tuhnoucich glazur (napt. Vita ENAMIC
GLAZES, Vita Zahnfabrik nebo GC OPTIGLAZE?, GC). Ridte se navodem k pouziti od vyrobce.

INDIVIDUALNI UPRAVA (VOLITELNY POSTUP)

Nelesténé objekty lze po nésledném vytvrzeni lze pfipadné individudlné upravit pomoci barviv pro
kompozity nebo kompozitnich materiall pro fazety.

Individualni uprava pomoci barviv pro kompozity

Individudlni dpravu néhrad vytvofenych z materidlu Permanent Crown lze po nasledném vytvrzeni
provadét pomoci bézné dostupnych barviv pro kompozity (napf. VITA ENAMIC STAIN?, Vita Zahnfabrik
a GC OPTIGLAZE Color3, GC). Rid'te se navodem k pouZiti od vyrobce.

Individualni tprava pomoci fazetovacich materiala

Individualni GUpravu ndhrad lze po nasledném vytvrzeni provddét pomoci bézné dostupnych kompozitnich
materialt pro fazety (napt. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik a VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Ridte se
navodem k pouziti od vyrobce.

FAZETY
K upevnéni fazety, ktera je po nasledném vytvrzeni, na kovovou konstrukci se mohou pouzit bézné
dostupné, svétlem tuhnouci fazetovaci materialy (napf. VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik).

Zakladni pracovni postup

« Kondicionovani povrchu kovové konstrukce

+  Pokryti kovové konstrukce neprihlednym materidlem

«  Otryskani vnitini strany fazety a ocisténi fazety od prachu
Kondicionovani vnitinich ploch fazety: Ridte se pokyny od vyrobce fazetovaciho materialu v sekci
JIndividudlni Gprava kompozitnich konstrukci” nebo ,Individudlni Uprava zubi ze syntetickych materiald”.

« Naneseni fazetovaciho materidlu na vnitini stranu fazety nebo kovovou konstrukci

« Umisténi fazety na kovovou konstrukci a odstranéni ptebytku pomoci §téte¢ku nebo nastroje

«  Provedeni polymerace podle pokyn( vyrobce fazetovaciho materiélu

« Nakonec se povrch fazety vylesti nebo se provede jeho individualni Gprava pomoci barviv pro
kompozity (viz sekce ,Lesténi” nebo ,Individualni Gprava”)

9. Cisténi objektd po vytvrzeni (volitelné)

Zcela vytvrzené objekty z materidlu Permanent Crown lze Cistit pdrou nebo ponofit do lazné
s Cisticim roztokem.

10. Upevnéni

3

UPEVNENI NA ABUTMENTECH

Definitivni ndhradu lze na titanovych abutmentech (napt. jednodilny titanovy abutment BEGO
Semados®) upevnit pomoc Panavia v5 (Kuraray Noritake). Ridte se navodem k pouZiti vyrobce
upeviovacich materiald.

Tento symbol je registrovanou ochrannou znamkou spoleénosti, kterd neni spojena se spoleénosti Formlabs Inc.

AIS3)
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1.

UPEVNENI NA PAHYLY ZUBU
Definitivni ndhradu lze upevnit pomoci samolepicich cement( (napt. RelyX Unicem?, 3M Espe) nebo
kompozitnich cementd s primerem (napf. Variolink Esthetic DC® a Monobond Plus*, lvoclar Vivadent).

UPOZORNENI

- Ridte se ndvodem k pouZiti upeviiovaciho materilu. Leptani ndhrady neni zapotiebi.

«  Osvit definitivné zhotoveného objektu po jeho upevnéni nema na jeho vlastnosti vliv.

« Korunky vyrobené z materialu Permanent Crown nejsou vhodné pro pouZiti na titanovych podkladech.

Likvidace

Vytvrzeny a oddéleny material (zakladni deska, podpCirné struktury) uz nelze pouzit. Vytvrzeny material
je mozné zlikvidovat jako domovni odpad. Nespotiebovanou pryskyfic, kontaminované obaly nebo
isopropylalkohol pouzity k ¢isténi, ktery obsahuje zbytky pryskyfice, je nutno zlikvidovat v souladu

s bezpecnostnim listem u mistni spolec¢nosti zabyvajici se likvidaci odpadu nebo na sbérném misté
nebezpecného odpadu.



Rendeltetésszerii hasznalat
A Permanent Crown Resin egy metakrilsav-észter alapu, fényre keményedd, dnteriilé miigyanta,
amely kiilonalld, rogzitett korondk, inlay €s onlay pétlasok, valamint fogdszati héjak gyartasara szolgal.

Terapias javallatok

A Permanent Crown alkalmazésa a kdvetkezd esetekben javallott:

«  Traumas sériilések, fogszuvasodas, elhasznélédas, kopés vagy fogerdzid/biokorrézio
okozta fogproblémak,

- Afogszerkezet gyengiilése és/vagy hianyos fejlédése (6rokletes diszplazia),

« Harapas megvéltozasa, fogak alak- és helyzetvaltozasai.

Ellenjavallatok

Egy vagy tobb 6sszetevével szembeni ismert allergia. Kétség esetén kiilon allergiatesztet kell végezni,
és a termékkel szembeni tulérzékenységet a termék hasznalata elétt ki kell zarni. A Permanent Crown
kizérélag kulonallg, rogzitett korondk, inlay és onlay pétldsok, valamint fogdszati héjak gyartasara
hasznalhaté. Az emlitett hasznalati utasitasoktdl vald barmilyen eltérés negativ hatdssal lehet a
Permanent Crown migyantabdl készilt miianyag eszkozok kémiai és fizikai tulajdonségaira.

Biztonsagi eléirasok

A Permanent Crown m(igyantat a legszigoribb mindségi eléirdsok szerint tesztelték, és ezeknek
megfeleléen keril eléallitasra. Kizérdlag fogdszati szakemberek éltali felhasznéldsra. Az optimélis
tovabbi feldolgozas érdekében kérjiik, figyelmesen olvassa el a hasznélati utasitdsban szerepld
informéacidkat. A Permanent Crown nem megfelelé hasznalata és az utasitdsok be nem tartdsa negativ
hatédssal lehet a Permanent Crown m(igyantabdl késziilt eszkozok minéségére. A mligyanta és a nem
utépolimerizalt mlianyag kezelése soran nitril keszty(it, védészemiiveget és védékopenyt kell viselni.
A hagyomdnyos orvosi keszty(ik nem nyujtanak tartés védelmet a metakrildtok érzékenységet eléidézé
hatésa ellen. Ha a termék érintkezik a kesztytivel, a keszty(it vegye le és dobja ki. Azonnal mosson
kezet vizzel és szappannal, és vegyen fel Uj kesztyt. Allergias reakcié esetén forduljon orvoshoz.

A Permanent Crown hasznalati utasitdsaban és biztonsdgi adatlapjdn meghatdrozott biztonsdagi
utasitasok vonatkoznak a folyékony m(igyanta és a nyomtatott, de még nem utépolimerizélt

(un. ,zold allapotban lévé”) darabok kezelésére. A nyomtatott eszkézokkel valé munka sorén

porvédd maszkot kell viselni az esetleges porképzédéssel szembeni védekezés érdekében.

A Permanent Crown miigyantabdl készilt mlianyag alkatrészek élelmiszeripari felhasznéalasa tilos.

€ 0197
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5. Mellékhatasok és dvintézkedések
OVINTEZKEDESEK ES VEDELEM

A Permanent Crown mligyanta kezelése soran kotelezé védéruhazatot viselni. Hasznéljon
véddszemiiveget és nitril kesztylt. Nem zarhato teljesen, hogy elszigetelt esetekben a termék
Osszetevdi egyes személyeknél allergids reakcict valtsanak ki. llyen esetekben az érintett felhasznald
hagyjon fel a Permanent Crown hasznalatéval. A paciens termékkel szembeni érzékenysége vagy
allergids reakcicja esetén hagyjon fel a termék hasznélataval.
Osszetevék:
4,4'-izopropil-difenol (etoxilalt) és 2-metilprop-2énsav észterezése nyomén nyert termékek.
Szilanizalt fogaszati tiveg, metil-benzoil-formiat, difenil(2,4,6-trimetil-benzoil)-foszfin-oxid.
risveLmezTetes A szervetlen téltéanyagok (részecskeméret: 0,7 um) teljes tartalma 30-50 témegszazalék.
A biztonsagi adatlapon szereplé figyelmezteté mondatok
«  Borirritald hatdsu.
« Allergias bérreakcict vélthat ki.
« Sulyos szemirritdciot okoz.
« Léguti irritacidét okozhat.
A biztonsdagi adatlapon szereplé dvintézkedések
+  Keriilje a kdd/g6zok/permet belélegzését.
« Kerilje az anyag kérnyezetbe jutdsat.
«  Viseljen védékeszty(t/védéruhazatot/védészemiiveget /védémaszkot.
+ Rosszullét esetén forduljon TOXIKOLOGIAI KOZPONTHOZ vagy orvoshoz.
«  Bdrirritacid vagy kilitések megjelenése esetén: orvosi ellatast kell kérni.
+  Ha a szemirritdcié nem mulik el: orvosi ellatast kell kérni.
« Atartalom/edény elhelyezése hulladékként: a helyi/orszdgos eldirdasoknak megfeleléen.

FIGYELEM
Az eszkozzel kapcsolatos, meghibdsodas miatt bekovetkezett sulyos eseményeket jelenteni kell a
gydrténak és a felhaszndlé és/vagy a paciens lakéhelye szerinti tagallam illetékes hatdsagdnak.

6. A termék kezelésével kapcsolatos altalanos tudnivalok
A Permanent Crown migyanta a VITA' klasszikus arnyalatcsalédjaban (classical) szerepls
szinekben kaphatd.
TAROLAS
A Permanent Crown miigyantat sajat gyantapatrondban, szobah6mérsékleten (kb. 22 °C-on), sotét,
szaraz helyen kell tarolni. Ugyeljen arra, hogy a tarolasi hémérséklet +4°C és +28°C kozétt maradjon!
Tartsa be a terméken feltlintetett minimalis eltarthatdsdagi id6t. Ne hasznalja a mligyantapatronokat a
patron cimkéjén feltlintetett lejarati idén tal. Nem garantélhatd a tokéletes feldolgozas azon anyagok
esetében, amelyek tullépték minimalis eltarthatdsdgi idejliket. A teljesen polimerizélt 3D-nyomtatott
darabokat térolja szobahémérsékleten és erds fényforrasoktol tavol.

7. Feldolgozas
A Permanent Crown m(igyanta a ,Formlabs 3D print system” 3D nyomtatdsi rendszer eleme,
amelyet SLA 3D nyomtatdkkal (Form 3B és Form 3B+) nyomtatdkkal valé hasznalatra optimalizaltak.
Tervezze meg a targyat (STL-f&jl) valamely kereskedelmi forgalomban kaphatd, fogaszati
alkalmazésokhoz hasznélt CAD-szoftver segitségével. A tervezés soran vegye figyelembe a kész
fogpdtlasok minimalis falvastagsagara vonatkozd kovetelményeket. A fogmii kialakitdsanak
egyeznie kell a kipétlandé fog anatédmiai méreteivel. A korona magassdga és a felépitmény
kotéfeluletének magassaga kozotti maximalis arény 1:6.

1 Ez a szimbdlum egy, a Formlabs Inc.-tél fiiggetlen vallalat bejegyzett védjegye.
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KULONALLO KORONAK, INLAY ES ONLAY POTLASOK, FOGASZATI HEJAK

Minimélis falvastagsag eliils6 fogak esetében 1,0 mm
Minimélis falvastagsag hétsé fogak esetében 1,0 mm
Minimélis falvastagsdg, cervikalis teriilet 1,0 mm
Minimalis falvastagsédg fogdszati héjak esetében 0,5 mm

A Permanent Crown mligyantdhoz hasznalt tartozékokat nem szabad méas migyantdkkal

hasznalni. A Permanent Crown m(igyantabdl eléallitott fogpdtlasok teljes megfeleléségének és
biokompatibilitdsdnak biztositdsa érdekében a folyamathoz kiildn gyantatartélyt, Stainless Steel
Build Platform vagy Build Platform 2 nyomtatési platformot, Form Wash mosdberendezést és
utékezeld készletet kell hasznalni, amelyek nem érintkezhetnek mas m(igyantakkal.

A Permanent Crown m(igyanta esetében az ideédlis Gizemi h6mérséklet-tartomany 18°C-28°C.

A bontatlan Permanent Crown miigyantapatront az els6é hasznalat el6tt alaposan fel kell razni!

A nyomtatasi folyamat tovabbi lépéseinek — a miigyanta kivalasztdsa, a nyomtatdsi feladat beallitasa —
leirdsdért ldsd a Formlabs Form 3B és Form 3B+ nyomtatdk hasznalati Utmutatéjat. A Permanent Crown
migyanta a nyomtatast megelézéen nem igényel keverést a tartalyban. A migyantéban taldlhato
szilard (t6lt6-) anyagok nem lilepednek le, ezért akér egy hdnapig keverés nélkiil tarolhato.

NYOMTATAS:

Helyezze be a mligyantapatront, egy Stainless Steel Build Platform vagy Build Platform 2 nyomtatasi
platformot, és egy megfelelé mligyantatartalyt a Formlabs 3D nyomtatéba.

Készitse el a nyomtatdsi feladatot a PreForm szoftver segitségével. Importélja a fogpotlas STL fajljat.
Tajolja vizszintesen a munkadarabokat ugy, hogy az okkluzalis sik az épitési platform felé nézzen.
Alakitson ki tdmasztékokat. A nyomtatd beéllitdsdhoz és a tdmasztékok pozicionaladsdhoz lasd a
support.formlabs.com weboldalon talélhaté részletes itmutatot.

Kuldje el a nyomtatési feladatot a nyomtatdéra. Nyomtatdshoz nyissa meg a nyomtatasi meniit és
jeldlje ki a megfeleld fajlt. Figyelje és kdvesse a nyomtatd kijelz6jén megjelend utasitasokat és
parbeszédablakokat. A nyomtaté automatikusan elvégzi a nyomtatést.

Tovabbi feldolgozas

A nyomtatds befejezését kdvetden valassza le a kinyomtatott munkadarabokat a nyomtatési
platformrdl a tartozékként széllitott spatula segitségével. Tisztitsa meg a nyomtatott munkadarabokat
a Form Wash segitségével az alabb leirtak szerint.

MOSAS:

Tavolitsa el a nyomtatébdl a nyomtatott munkadarabokat tartalmazd nyomtatdsi platformot, és helyezze
azt egy tiszta (=2 99%-0s) izopropil-alkoholt (IPA) tartalmazé Form Wash moséegységbe.

Allitson be 3 percet a Form Wash moséegységen. Gy6zédjon meg réla, hogy a munkadarabok

a mosds sordn teljesen elmeriilnek az IPA-ban. Az ajdnlott mosasi idétartam tullépése idével
befolydsolhatja a nyomtatott munkadarabok méretpontossagat és teljesitményét.

A munkadarabok mosasat kovetden ellendrizze, hogy az egyes feliileteken észlelheté-e nem polimerizalt
mugyantamaradvény. Egy IPA-val toltott szérofejes flakon segitségével tévolitsa el a nyomtatott
munkadarabokon, valamint a tdémasztékok és az alap kozott taldlhaté migyantamaradvanyokat.

A nem polimerizalt mlgyantamaradvanyokat IPA-ba éztatott ecset segitségével is eltavolithatja.
SZARITAS: Hasznaljon siiritett levegét a munkadarabok szaritaséhoz. A szdraz munkadarabok
nyomtatasi felliletein fehér, porszer(i bevonat képzdédik. Ha a szaritast kdvetden tovébbra is észlel nem
polimerizalt migyantamaradvanyt a munkadarab feliiletén, a miigyantamaradvényok eltavolitdsahoz
hasznélja ismét az IPA-ba martott ecsetet és IPA-val toltott szdréfejes flakont, majd szaritsa meg
ismét a munkadarabot.
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ELTAVOLITAS: Szaradas utan tavolitsa el a nyomtatott munkadarabokat a nyomtatasi platformrol:
helyezze a munkadarabeltavolit6-eszkozt a darab alapja alg, és forditsa el az eszkozt. A technikék
részletes leirasét ldsd a dental.formlabs.com oldalon taldlhaté segédanyagban.
UTOPOLIMERIZACIO: A nyomtatott munkadarab végsé tulajdonsagai a méretpontossag és
a biokompatibilitds meg6rzése érdekében végzett utépolimerizécids eljarastol fiiggnek:

8.1. UTOPOLIMERIZACIO A FORM CURE SEGITSEGEVEL

81.1. Az alap és témasztékok leszedése nélkiil, helyezze a nyomtatott munkadarabokat a Form Cure egységbe
ugy, hogy az alap legyen alul. Végezzen polimerizaciét a Form Cure egységben 20 percig 60°C-on.

a. Vegye ki a munkadarabokat a Form Cure egységbdl. Vadgokoronggal ellatott kéziszerszam vagy
oldalvagé segitségével vélassza le a tdmasztékokat és az alapot a munkadarabokrél.

b. Homokfuvo segitségével dvatosan, maximum 1,5 bar fivényomds mellett tévolitsa el a fehér
bevonatot a nyomtatott munkadarabok feliiletérél. Hasznaljon 50um-es liveggyongy széréanyaggal
(pl. Perlablast® micro? BEGO, REF 46092/54302) ellatott homokfuvogépet. Ha nem all rendelkezésre
homokfuivd, a Formlabs részletes utmutatdjaban taldl alternativ kézi tisztitdsi mddszert.

c. Ellendrizze, hogy a nyomtatott munkadarab hogyan illeszkedik a modellre. A munkadarabot fogdszati
kéziszerszdm és karbid csiszoléfej vagy gyémant csiszdlékorong segitségével tokéletesitse.

8.1.2. Helyezze a kész munkadarabokat a Form Cure egységbe, és végezzen utépolimerizécict tovébbi
20 percen keresztiil 60°C-on, tgy, hogy az okkluzalis sik felfelé nézzen. A legjobb eredmény és
a megfeleléség teljes koru biztositdsa érdekében a nyomtatott munkadarabokat az ajanlasnak
megfeleléen kétszer kell utdpolimerizalni. Az ettél a protokolltdl valé barmilyen eltérés nem megfeleld
illeszkedéshez vezethet, és befolyasolhatja a termék biokompatibilitdsat.

8.2. UTOPOLIMERIZACIO A FAST CURE SEGITSEGEVEL

8.2.1. Az alap és tdmasztékok leszedése nélkil, helyezze a nyomtatott munkadarabokat a Fast Cure
egységbe Ugy, hogy az alap legyen alul. Végezzen polimerizacidt 2,5 percig 1-es fényintenzitdson.

a. A tdmasztékok eltdvolitdsdhoz és a munkadarabok homokfuvasos csiszoldsdhoz kévesse a 8.1.1.a.—
8.1.1.c. lépéseket.

8.2.2. Helyezze a kész munkadarabokat a Fast Cure egységbe, és végezzen utépolimerizécidt tovébbi
2,5 percen keresztiil 1-es fényintenzitdson, Ugy, hogy az okkluzalis sik felfelé nézzen. A legjobb
eredmény és a megfeleléség teljeskori biztositésa érdekében a nyomtatott munkadarabokat az
ajanlasnak megfeleléen kétszer kell utépolimerizélni. Az ettél a protokolltdl valé barmilyen eltérés
nem megfeleld illeszkedéshez vezethet, és befolydsolhatja a termék biokompatibilitdsat.

8.3. UTOPOLIMERIZACIO A FORM CURE (2. GENERACIO) SEGITSEGEVEL

8.3.1. A tdmasztékok eltdvolitdsahoz és a munkadarabok homokfuvasos csiszoldsédhoz kovesse a 8.1.1.a.—
8.1.1.c. lépéseket.

8.3.2. Helyezze a kész munkadarabokat a Form Cure (2. generécid) egységbe tgy, hogy az okkluzélis sik
felfelé nézzen. Végezzen polimerizéciét 10 percig 60°C-on. Form Cure (2. generacid) egység hasznélata
esetén elég egyetlen polimerizécids ciklust végezni.

FIGYELEM

A megadott polimerizacids idétartamok a rendszeresen karbantarott, megfelelé fényintenzitast
garantalé berendezések esetén alkalmazanddk. Ellenérizze a fogpdtldsokat, hogy nincsenek-e

rajtuk repedések. Ha barmilyen repedést vagy sériilést észlel, ne hasznélja a munkadarabot. Ha az
utdpolimerizacids folyamat az egység meghibdsodédsa miatt megszakad, a nyomtatott munkadarabot
csak azutan hasznélhaté fel, hogy egy ujabb, teljes polimerizacids ciklust elvégeztek rajta. A hiba
elhdritdsdanak maddjardl a polimerizacids egység hasznalati Utmutatdjdban tajékozddhat. A hiba
elharitasat kovetéen ismét végezze el a nyomtatott munkadarabok utépolimerizacigjat.
NYOMTATOTT MUNKADARABOK POTLASA (OPCIONALIS)

A hibak (pl. hidnyzé érintkezési pontok) kipétolhaték Permanent Crown miigyantaval vagy kereskedelmi
forgalomban kaphatd, fogdszati héjak gyartdséra alkalmas anyagokkal.

2 Ez a szimbdlum egy, a Formlabs Inc.-tél fliggetlen vallalat bejegyzett védjegye.



Pétlas miigyantaval

« Hasznéljon aluminium-oxidot a kipétolandg tertilet feliiletkezelésére. A kezelést 1,5 bar nyomdson,
110 pm szemcseméret(i aluminium-oxiddal végezze.

« Vigyen fel kis mennyiségd, folyékony Permanent Crown m(igyantat a munkadarab felliletére.

+  Végezzen rovid polimerizaciot (pl. a Form Cure egységben néhany percig).

+ Haa pétlas nem elegends, vigyen fel az el6z6 rétegre Ujabb adag folyékony Permanent Crown
miigyantét, majd végezzen ismét rovid polimerizaciét (pl. a Form Cure egységben néhany percig).

+  Végezze el a munkadarab végsé polimerizacicjat (pl. a Form Cure egységben 2-szer 20 percig
60°C-on).

Pétlas fogdaszati héjak gyartasara alkalmas anyaggal

A nyomtatott munkadarabok kipétolhatok kereskedelmi forgalomban kaphato, fogaszati héjak

gyartaséra alkalmas anyagokkal (pl. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik és VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik).

Tartsa be a gyartd hasznalati utasitasait.

OVATOSSAG

A fogmi kizardlag akkor javithatd vagy pétolhaté ki, ha a fogml(ivet a paciens szajabdl eltévolitottak.
A javitdst, illetve potlast kizérolag fogaszati szakember végezheti.

POLIROZAS: A munkadarabok feliiletének polirozasa horzsaké és polirozé anyag segitségével.

A munkadarabok polirozésa soran kerlilendé a tulzott héfejlédés.

Az optimalis fellileti minéség a polimerizaciot kdvetéen polirozéssal érhetd el.

Ha durva nyomok maradnak a munkadarabok felliletén, csiszolja le/polirozza ezeket a paciens
kényelmének javitdsa érdekében.

TIPP
A munkadarabok fellilete fényre keményedé mazzal (pl. Vita ENAMIC GLAZES, Vita Zahnfabrik vagy
GC OPTIGLAZE?, GC) is bevonhaté. Tartsa be a gyérté hasznélati utasitasait.

SZEMELYRE SZABAS (OPCIONALIS)

Fellileti polirozas helyett az utdpolimerizalt fogmUvek személyre szabhaték kompozit festékanyagok
vagy fogdszati héjakhoz hasznélatos anyagok segitségével.

Személyre szabas kompozit festékanyaggal

Hasznaljon kereskedelmi forgalomban kaphaté kompozit festékanyagokat (pl. VITA ENAMIC STAINS,
Vita Zahnfabrik és GC OPTIGLAZE Color?, GC) a Permanent Crown migyantébdl késziilt, utépolimerizalt
fogpdtlds személyre szabasahoz. Tartsa be a gyartd hasznalati utasitdsait.

Személyre szabas fogaszati héjakhoz hasznalatos anyagokkal

Hasznéljon kereskedelmi forgalomban kaphatd, fogészati héjakhoz hasznélatos anyagokat (pl. VITAVM LC3,
Vita Zahnfabrik és VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik) a fogpétlas személyre szabasahoz. Tartsa be a
gyartd haszndlati utasitdsait.

FOGASZATI HEJAK

Hasznéljon kereskedelmi forgalomban kaphato, fényre keményedé kompozit anyagokat az

utépolimerizalt fogédszati héj fémvazhoz térténé régzitéséhez (pl. VITAVM LC, VITAVM LC flow,

Vita Zahnfabrik).

Alapveté munkalépések

« Kondiciondlja a héj fémvazénak feliiletét.

+  Hordja fel az opakert a fémvaz teljes felszinére.

+  Homokflivassal tisztitsa meg a héj belsé felszinét. Tisztitsa meg a héjat, hogy pormentes legyen.
Kondicionélja a héj belsd felszinét. Vegye figyelembe a fogaszati héjak gyartasara alkalmas anyag
hasznalati utmutatdjdnak ,Kompozitvdzak személyre szabédsa” és ,Fogpotldsok személyre szabédsa”
cimu fejezeteiben foglalt gyartdi utasitdsokat.

- Vigye fel az anyagot a fogaszati héj belsé felliletére vagy a fémvazra.

Ez a szimbdlum egy, a Formlabs Inc.-tél fiiggetlen vallalat bejegyzett védjegye.
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« Helyezze el a fogdszati héjat a fémvézon. A felesleges anyagot ecset vagy szerszam segitségével
tévolitsa el.

« Végezze el a polimerizaciot a kompozit anyag gyartdjdnak utasitdsai szerint.

«  Végezetill, a fogaszati héj feliiletét polirozza le vagy személyre szabhatja kompozit festékanyag
segitségével (lasd a ,Polirozas” és ,Személyre szabas” részeket).

9. Utépolimerizalt targyak tisztitdsa (opcionalis)
A Permanent Crown m(igyantabdl készilt, végsé polimerizécion atesett fogmivek g6z hasznalatéval
vagy tisztitéoldatba meritve tisztithatdak.

10. Rogzités

ROGZITES A FELEPITMENYHEZ

A végleges fogpotlast titanbal készilt felépitményekre (pl. BEGO Semados® toméor titan
felépitmények) lehet rogziteni Panavia v5 (Kuraray Noritake) ragasztécement segitségével. Tartsa be a
rogzitéanyag gyartéjanak hasznalati utasitasait.

FOGPOTLAS ROGZITESE A FOGCSONKHOZ

Az elkésziilt, tartds fogpotlasok ntapadd ragasztécement (pl. RelyX Unicem?, 3M Espe) vagy
kompozit ragasztécement és alapozd (pl. Variolink Esthetic DC® és Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent)
hasznalatédval rogzithetdk.

FIGYELEM
« Tartsa be a rogzitéanyag hasznélati utasitasait. A fogpdtlast rogzités elétt nem sziikséges maratni.
+ A polimerizald fényforrasoknak vald kitettség a rogzitést kovetéen nem befolydsolja a kész
fogmd tulajdonségait.
« A Permanent Crown mUgyantabdl késziilt korondk nem alkalmasak adheziv titdnalapokon
valé hasznélatra.

11. Artalmatlanitas
A polimerizalt, munkadarabrdl levélasztott miigyanta (alapréteg, tdmasztékok) tovabbi felhasznalasa
tilos. A polimerizalt mligyanta haztartasi hulladékként artalmatlanithaté. A fel nem hasznalt
mugyantdt, a szennyezett csomagoldst vagy tisztitdshoz hasznélt, a mligyantamaradvényokat
tartalmazé IPA-t a helyi hulladékkezelé hatosdg kdzremUikddésével vagy egy veszélyes hulladékgydijté
ponton kell artalmatlanitani a biztonsagi adatlap felmutatasaval.
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MpoBAsmopevn Xpron
H pntivn Permanent Crown ival €va ¢wTooKANPUVOHEVO TTAQCTIKO EAEVOEPNG PONG ME BACH EOTEPEG
HEBAKPULAIKOL OEEOG YIA TNV TTAPAYWYH HOVILWY HOVUIV BNKWVY, EVOETWY, ETTEVBETWY Kal OPEwWV.

‘Evbeign

H Permanent Crown gv8sikvutal yla ta akoAovda:

«  EAattwpata 8ovtiwy mou spgavidovtal Adyw Tpadpatog, Tepndovag, ¢oopag, TpiBngn
81aBpwong/Blodappwong

. Amoduvapwon i/kat ateAng EQAPUOYN TNG SOUAG TWV SOVTIWV (YEVETIKN SLOTTAQGIA)

. ANayEG B€onc BHENG, AMAYEG OXAUATOG Kal BEonG

Avtevbeitelg

MvwoTh aMepyia os €va f TEPIOCOTEPA CLOTATIKA. € TIEPUTTWOELG apdlBoAiag, n arepyia 6a
TIPETIEL VA SIEVKPIVIOTEL KAl VA ATTOKAEICTEL BACEL EI8IKNAG SOKIUAG TPV ATTO TNV EPAPHOY TOL
mpoiovToc. H Permanent Crown 8gv TTPETTEL va XPNOOTTOLEITAL YA OKOTTOUG AANOLG arTo TNV
TIAPAYWYR HOVILWY HOVWV BNKWVY, EVOETWYV, EMTEVOETWV Kal OYPewv. OTToladAToTE armokAlon ano
QAUTEG TIG 08NYIEC XPHONG UIMOPEL VA EXEL APVNTIKEG EMITTWOELG OTN XNKIKA KAl (PLOIKA TTOLOTNTA TWV
TTAQOTIKWV TTOL KATAOKELAZOVTAL LE TN XPron TG Permanent Crown.

O6nyisg acpalsiag

H Permanent Crown TIQpAysTal Kal EAEYXETAL CUMPWVA LE TA TIIO ALOTNPA TTPOTLTIA TIOLOTNTAG.
Mriopei va xpnotuormotn8ei pévo amd emayysAUatieg 086ovTdTpoud. MPokeIéVou va 81lacpaloTEl

n BEATIOTN TIEpaltEpw eneEepyaaia, SIaBACTE TTPOCEKTIKA TIG TTANPOPOPIES TTOL TIEPIEXOVTAL OTIG
08nyieg xpriong. H akatdAAnAn xperon tng Permanent Crown Kat n pn tThpnon Twv ANPoQopLuV
UITOPEL va EXEL APVNTIKEG ETIITTWOELG 0TV TTOIOTNTA TWV QVTIKEILEVWV TTOL TTAPAYOVTAL LE TN XPAoN
G Permanent Crown. Katd tov XEIPpIoHO NG pRTIVAG KAl TOL TTAQCTIKOUL TTOL 8gV €XEL UTTOOTEL
LETACKARPLVON, TTPETIEL VA XPNOILOTIOIOLVTAL KATAMNAA HEoa TTpooTaaciag, Omwe yavtia VITPIAioL,
yuaAld acpaleiag kat modid. Ta cUUBATIKA LATPIKA YAVTIA SEV TIPOOPEPOLV SlAPKH TIPOCTAGIA

armd TNV eLABNTOTTOINTIKA 8PACN TWV HEBAKPULAIKWY. EAV TO TIPOIOV £pOEL OE EMAPN UE TO YAVTL,
APAPETTE TO YAVTL KAL TIETAETE TO. STN OLVEXELQ, TTAUVETE AUECWE TA XEPLA 0AG E VEPO KAL OATTOLVL
KOl (POPEOTE €VA VEO YAVTL € TTEPIMTTWON AMEPYIKAG avTidpaons, avalnTthoTe [aTPIKA GUUBOLAN.
Ot 06nyieg ao@dhelag kat ppovtidag mouv kabopifovtal oTig 08nyieg xpriong tTng Permanent

Crown Kal oTo SeATIO S£80UEVWV ACPAAELAG LOXVOULV YIA TOV XEIPIOUO TNG LYPNG PNTIVAG KAl TWV
EKTUTTWHEVWY QVTIKEILEVWY TTOL SEV €X0LV UTTOOTEL LETAOKANPLVON (AVTIKEIUEVA OFE «TTPAGCIVA
katdotaon»). Mp&ret emiong va opdTtes Hdoka mpootaociag aré okovn Adyw Tou meavod
OXNUATIOHOV OKOVNG KATA TNV EMEEEPYACIA TWV EKTUTTWHEVWY AVTIKEILEVWV.

ArayopelsTal n Xpron MacTikwy sEapTnUATwy oL TIapayovTal HE TN Xxpron Permanent Crown wg
BondnTikoV EEOTTAIOOV Yl EQPAPHOYEG TPOPIUWY KAl TTOTWV.

€ 0197
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5.

Mapevepysleg Kat TTPOPUAAEELG
MPODYAAZEIZ / MPOZTAZIA
Katd tov xelplopd tng Permanent Crown, emBAAETAL N XPrON TTPOOTATEVTIKAG evupaociag.
MPETIEL VA XPNOILOTTIOOLVTAL YUAAA acpaAeiag katl yavtia VITphiov. Qotdco, SV HUTOPOULUE va
QATTOKAEIOOLHE EVTEAWG TO EVOEXOUEVO ELPAVIONG AVTIBPACEWY OE CUYKEKPIUEVA CLOTATIKA KAl
UEUOVWHEVEG TTIEPIMTTWOELG. 2€ TETOLEG TTEPUTTWOELG, O XPHOTNG Oa TTPETEL va SlakOWEL Tn XpRon TnNg
Permanent Crown. EAv mapouaclactolv SuoaveEieg i AAEPYIKEG AVTISPATEIG KATA TNV EMAPA LE TOV
aoBevr), TTPETIEL va SIAKOTIEL N XPARON TOL LAIKOL.
Mepiéxst
Mpoidvta sotepormoinong g 4,4-100TPoTTLAOSIPAIVOANG, ABOELAIWHEVNG Kal
TOUL 2-HEBLAOTIPOTT-2-EVIKOV 0EE0G. EMEEEpYAcUEVOC LUE GIANAVIO 080VTIKOG DAAOG,
NPOEIACMOHEH  BEVZOUAOPOPUIKO HEBLAECTEPAC, SIPAVLA(2,4,6-TPILEBUVABEVIOUA) OEEIBIO TNG
PWOoPIvVNG. H CUVOAIKN TIEPIEKTIKOTNTA O avopyavd TANPWTIKA (LEYEBOC cwuaTSiwy
0,7 um) ivat 30-50% katd pala.
AnAwoselg emKivéuvotntag cuUPwva pe to AAA
«  Tpokahel epeBIOUO TOL BEPUATOC.
«  Mrmopel va TPoKAAECEL AANEPYIKN SEPUATIKY avTiSpaon.
«  TMpokahel coBapd EPEBIOUO TWV UATIWV.
«  Mropel va TpokaAéosl £pBIoUd TOL AVATVELOTIKOV CUCTAUATOG.
« Mropel va TTPOKAAEDEL HaKPOXPOVIEG EMPBAABEIG eMEPATELG oTtnv LEPSORIA Twn.
AnAwoelg TpoPpLAAENG cLUPWVA pE To AAA
«  Amo@UYETE TNV avarvor opixAng/ atpwv/ Pekaopo.
«  ATMOQUYETE TNV ATEASLBEPWON OTO TIEPIBANNOV.
« Na popdte MPOOTATEVTIKA YAVTIA / TIPOCTATEVTIKA EVBLIAGIA / TTPOCTAGIA TWV HATIWY /
TPOOTAGIA TOL TTPOCWTTOU.
«  KaAéote éva KENTPO AHAHTHPIAZEQN/ylatpo sdv ailcbavBsite adlabsaia.
. Edv mapatnpnBei epeBlopdg TOL SEPUATOC ) EpPaVIoTel eEavOnua: ZupBoLAsLOEiTE/
Emoke@Bseite ylatpo.
. Edv 8gv uTToXwpEl 0 £pEBIOUOC TWV HATIWV EMUEVEL ZNTAOTE LATPLKF CUUBOLAR.
«  AmoppiyTe TO TIEPIEXOUEVO/BOXEID CUMPIVA HE TOULG TOTIKOVG KAl EBVIKOUG KAVOVIOUOUG
ANAKOINQZH
TuxOv 0oBapod TIEPLOTATIKO TTOL AAUBAVEL XWPA OE OXECN LE TN CLOKELA AOyWw SLOAEITOLPYIAG
ALTAG, Ba TTPETTIEL VA AVAPEPETAL OTOV KATAOKELAOTH Kal 0TNV aprodia apxf TOL KPATOUG HEAOLG
oTO OT0(0 £lval BPICKETAL O XPrOTNG /KAl O AGOEVAG.

FeVIKEG TTANPOPOPIEG YIA TOV XEIPICHO

H Permanent Crown TapgxeTal o S1Apopa XpWHATA CUUPLVA HE TIG KAAOIKEG ATToXPWOELG TG VITA'
AMOOGHKEYZH

H Permanent Crown TIpEMEL va GpULAACCETAL OTO APXIKO PUOlyylo, o Bgppokpacia Swpatiouv
mepimou 22 °C, o€ OKOTEWVO Kal ENpo Xwpo. Mpérmet va Slacpahifstal 0tL n Bsppokpacia ssv
TIEPTEL KATW aro toug +4 °C kat &ev urepPaivel Toug +28 °C! MpéEnel va Tnpeital n nuepounvia
EAAXIOTNG 81ATNENOILATATAG TTOL AVAYPAPETAL OTO TTPOIOV. Mn XpNolUoTToLE(TE (pualyyla pnTivng
TWV OTTOIWV EXEL TIAPEABEL N NUEPOUNVIA ARENG TTOL AVAYPAPETAL OTNV ETIKETA TNG KACETAG. H
TEAElA eMeEepyaoia Sev PITopEl va S1acPaNOTEL EQV XPNOILOTTOOUVTAL LAIKA TTOL £XOULV LTTEPREL
TNV EAAXIOTN NUEPOUNVia CwnAG Toug. Ta TTARPWE OKANPLUEVA AVTIKEIUEVA EKTUTTWONG TTPETIEL Va
armoBnkevovtal o BeppoKPAcia SwHATIOL Kal va TTPOCTATELOVTAL ATTO TINYEG EVIOVOL PWTOC.

AULTO TO OLPBOAO Eival orpa KATATEBEVY [ag eTalpeiag mouv dev ouvdestal pe tn Formlabs Inc.



7. Ensgepyaocia
H Permanent Crown gival éva amd Ta eEapTAATA TOU CUCTANATOG TPLOBIACTATNG EKTUTIWONG
«Formlabs 3D print» Tng Formlabs kat £xel BeEATIOTOMOINBEL yla XPAON OTOLG EKTUTTWTEG
SLA 3D - Form 3B kat Form 3B+.
ANUIOLPYNAOTE TO AVTIKEIUEVO (ApXELO STL) XPNOILOTTOLWVTAG VA EUTTOPIKO AOYIoUIKO CAD, To
otrolo TTpoopiZeTal yla 08ovVTIATPIKEG EPAPHOYEC. KaTd Tov oXedlaoud, TnPsiTe TIG anattioslg
£AAXIOTOUL TIAXOLE TOIKWHATOG TTOL EVOEIKVLVTAL YIA TIG TEAIKEG ATTOKATACTACELG. O OXESIACNOG
TIPETIEL VA TALPIATEL LE TIC AVATOWIKEG SIAOTACELG TOL TIPOG arokatactaocn Sovtiod. O Adyog Tou
OYPOULG TNG BAKNG TTPOG TO LYOG TNG EMIPAVELAG CLYKOANNONG TOL KOAOBWHATOG SEV TIPETEL va
urepBaivel TNV TIuA 1,6.

ZHMEIQZH

MEMONQMENEZ ©OHKEZ, ENOETA, ENMENOETA KAI OWEIZ

EAGXLOTO TTAXOG TOXWHATOG Yl TTpocbia ddvtia 1,0 mm
EAQXLOTO TTAXOG TOLXWHATOG yia orioBia sovtia 1,0 mm
EAGXIOTO TTAXOG AUXEVIKOU TOLXWHATOG 1,0 mm
EAGXIOTOU TTAXOG TOIXWHATOG KEADPOULG OYNG 0,5 mm

OAa ta xpnotuorolobpeva aEecoudp TPETTEL va TIpoopidovTal Hovo yla Xpron 1e Tnv Permanent
Crown. M@ TNV TTARPN SLUUOPPWON Kal BLOCLUBATOTNTA TWV ATTOKATACTACEWV e Permanent
Crown, n ladikaoia amautei pua 8ikn dsEapevr) pntivng, Stainless Steel Build Platform fy Build

Platform 2, Form Wash kal 6T pvIpiopatog, To otoio 8gv TIPEMEL va avaptyvOETAl He AANEG PNTIVEG.

H 8avikn Bsppokpaocia emeEepyaoiag tng Permanent Crown kupaivetal petagy 18 °C kat 28 °C.

Mp1v XpnolotrolosTe £€va vEo puoiyylo pntivng Permanent Crown, To UAIKO TIPETIEL VA AVAKIVN Ol

kaAd! [a tnv mepattépw enegepyaaia (EmAoyr TNG pNTivng, pUBKION TNG EPYACIA EKTUTTIWAONG OTO
mAaiolo Tng dladikaoiag ekTOMWOoNC), AKOAOLBNAOTE TIG 08NYIEG XPAONG TOL eKTLTTWTA Formlabs
Form 3B r} Form 3B+. H Permanent Crown otn resin tank (8sEausvn pntivng) dsv xpsiddstal va

avapyOsl Tptv amd TNV eKTUTIWON, LEXPL KAL YIA £vVa HAVA UN XPHONG, KABWE Ta OTEPEA (MANPWTIKA)

0TO LAIKO 8gv kKaBIAvouv.
EKTYMNQZH:

a. TomoBsTAoTE TO PLOLYYLO PNTivng, TN Stainless Steel Build Platform rj Build Platform 2 kat To cuppatéd

doxelo pntivng otov Tplodlactato ekTunwtnh Formlabs 3D.
b. T[IPOETOLACTE pla EpyAcia eKTUTIWONG XPNOILOTIOWWVTAG TO AOYIoUIKO PreForm. Eloaywyr apxeiou

STL o8ovTiaTplkAG armokatdotaong. MpooavatoNoTe ta apxsia opilOvTia HE TN HACNTIKA EMPAVELQ

TIPOG TNV MAQTPOPHA KATACKELNG KAl SNUIOLPYNOTE OTNEiypata. Ma CLCTACELG OXETIKA LE TOV
TIPOCAVATOAIOHO EKTUTIWONG KAl TNV TOTTOBETNCN OTNPLYHATWY, QVaTPEETE OTOV ASTTTOUEPH 08NYO
sPapuoyng, otn diebBuvon support.formlabs.com.

c. Anooteilete TNV gpyaocia eKTOMWONG OTOV EKTUTIWTH. ZEKIVIAOTE TNV EKTUTIWON EMAEYOVTAG (A

gpyaocia ekTOTMWaoNG amd To HeVoL EKTUTTWONG. AKOAOLBNOTE TIC 08NYIES A Ta TTapdBupa SIaAdyouL TTou

sppavidovtal oty 086vn ToL EKTLTTWTHA. O EKTUTTWTAG 8A OAOKANPWOEL AVTOUATA TNV EKTUTIWAT.

8. Mstaysveotepn snsgepyaocia
META TNV OAOKANPWON TNG EKTUTTIWONG, TA AVTIKEIUEVA EKTUTTWONG armodsopebovTal amd TNV
TIAQTPOPHA KATACKELNAG LE TNV TTAPEXOUEVN OTTATOLAA. Ta AVTIKEIUEVA EKTUTTWONG Ba TTPETEL Va
kaBapifovtal pe to Form Wash wg €EAc.
MAYZH:

a. AQaipgote TNV MAATPOPHUA SOUNONG KE TA EKTUTIWHEVA HEPN ATTO TOV EKTUTTWTHA KAl TOTIOBETAOTE
™ o€ a poppa Form Wash pe kabapn IPA (= 99%).
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b. Opiote Tov Xpovo TALong otn Form Wash og 3 Aertd. BeBawwBeite 6Tl Ta ovoTaTika pEPn ivat
TTARPWG BuBlopéva otnv IPA katd to mAbopo. H urtépBaocn tng SldpKelag MLONG UIMOPEL va
ETMNPEACEL TNV AKPIBEIA TwV SIACTACEWY Kal TV anmod0oon TwV EKTLTTIWHEVWY CLOTATIKWY HEPWV
LE TNV TAPOo&0 TOL XPOVOoU.

c. Aol MALBOLV Ta CLCTATIKA HEPN, EMIBEWPNOTE TA YIA TUXOV LTTOASIUHATA U OKANPLUEVNG
PNTIVNG OTIG EMPAVELEG EKTUTTWONG. XPNOWOTIOIOTE Hid (PLAAN WEKAOHOL YEUIOHEVN He IPA yia
VA APAIPECETE TLXOV LTTOASIMUATA PNTIVAG ATTO TA EKTUTTWHEVA CLUCTATIKA HEPN KAl avapeoa ota
oTnplypata kat Ti¢ BAoELS. Ma TV armopdkpuvon PN oKANPLUEVNG PATIVAG, KITOPEL va XPNoloTToInesl
pia BovpToa sprmoTIopEVN pE IPA.

ETEFNQMA: XpnoOoTol|0TE TIEMECHUEVO AEPA YIA VA OTEYVWOETE TA CLUOTATIKA HEPN. TA OTEyVWHEVA
OLOTATIKA PEPN Ba EXOLV LA AEUKN, KOVIOPTOTTIOINUEVN EMIOTPWON OTIC EMPAVEIEG EKTUTTWONG,.
EQv UTTAPXEL AKOUA LYPR, N OKANPUHEVN PNTIVA UETA TO OTEYVWUA, XPNOILOTIOINoTE Eava TV
epmotiopevn pe IPA BolpTtoa Kat TN YEUOMEVN LE IPA (pLaAn YekaopoL yld va apalpgosTe TN 1N
OKANPLKEVN PNTIVA Kal, 0T CUVEXELA, OTEYVWOTE Eava.

A®AIPEZH: AQoU OTEYVWOETE TA EKTUTIWHEVA CUOTATIKA LEPN, APAIPECTE TA ATTO TNV
TAQTPOPHA KATACKELNG OPNVWVOVTAG TO EPYAAEI0 APAIPECNG KATW ATTd TN BACH EKTUTIWONG

Kal TTEPIOTPEPOVTAG TO £PYAAE(0. Ma ASTTTOUEPN EMEEAYNON TWV TEXVIKWY, AVATPEETE OTO LAIKO
LTTOOTAPIENG oTn SleLBLvon dental.formlabs.com.

METAZKAHPYNZH: Ot TEAKEG (BIOTNTEG TOU AVTIKEILEVOL EKTUTIWONG eEapTwvTal amd Tn dladikaoia
UETAOKARPLVONG Yla TN SlaThPnon TS akpiBELag Twy SlacTdoswy Kal Tng BlooupuBatoTnTac.

8.1. METAZKAHPYNZH ME FORM CURE

8.1.1. Mg tn Bdon Kal Ta oTnplypata akopn A8IkTa, TOMoBETHOTE Ta EKTUTTWHEVA Pépn oto Form Cure pe
NV TAELPA TNG BAONG TTPOG TA KATW. YTTORAAETE TA OLOTATIKA HEPN o 3Form Cure os Bgppokpacia
60 °C yia 20 Aerita.

a. AQalpéoTe Ta oLOTATIKA PEPN amo Tt Form Cure Kal XPNOOTIOOTE £Va XEIPOKIVNTO pYaAsio
LE 8IOKO KOTING 1 TTAELPIKOUG KOPTEG YIa va SlaxwpIlosTe Ta oTnplypata kal tn faon ano ta
EKTUTTWUEVA CLOTATIKA LEPN.

b. AULOBOAAOTE TTPOOEKTIKA TIG EMPAVEIEG TWV EKTUTTWHEVWY HEPWV YIA VA APAIPECETE TN ASUKA
£MOTPWON XPNOILOTTIOWWVTAG CUOKELH AUUOBOARG HE LAIKO AUPOBOARG He YUdAlva opatpidia 50 um,
(m.x. Perlablast® micro?, BEGO, REF 46092/54302) og U&ylotn Tieon appoBoAng 1,5 bar. Eav &ev sivat
B1aBETIUn CLOKELA AUUOBOARG, AVATPEETE OTOV 08NYO EPAPUOYNG TNG Formlabs yia pia evaAakTiki
XELPOKIVNTN HEBOSO KaBaplopoL.

c. EAEYETE TNV EQAPHOYH TOL EKTUTTWUEVOL CUCTATIKOL HEPOUG OTO HOVTEAO, OAOKANPWOTE TO
PWIPIoPA Kal SIAUOPPWOTE TO TIEPIYPAUMA OTTWE ATTALTEITAL XPNOILOTIOIWVTAG £va 080VTIATPIKO
£PYAAEio XEIPOG KAl TTEPIOTPEPOUEVES PPETEC KAPPRIBIOL N SlApAVTEVIEG TIETPEC Asiavong.

8.1.2. TOTMOBETAOTE TA £TOINA CLCTATIKA HEPN oTo Form Cure Kal eMavaAdBeTe TN LETACKARpLVON
o0ToUG 60 °C yla emrmAéov 20 AETTTE, UE TN HACNTIKA EMPAVEIA OTPAUUEVN TTPOG Ta TTavw. MNa
BEATIOTA ATTOTEAEOHATA KAL TIARPN CUUHOPPWON, TA EKTUTTWHEVA LEPN TTPETTEL VA LTTORAANOVTAL OE
HETAOKARpLVON 8U0 POPEC, OTIWGE CLVICTATAL TUXOV ATTOKAICELG Ard ALTO TO TIPWTOKOANO UMOPEL va
08NYAOOLV OE U IKAVOTIOINTIKY EPAPMOYH KAl Va EMTNPEACOLY TN BlooupBaToTnTa.

8.2. METAZKAHPYNZH ME FAST CURE
8.2.1. Ms Tn Bdon kat Ta otnpiypuata akoun adikTa, TOTToBETHOTE Ta EKTUMWHEVA PPN oto Fast Cure pe
NV MAELPA NG BACNG TTPOG TA KATW. ZKANPUVETE TA CLUOTATIKA HEPN Yia 2,5 AeTTTd o€ €vtaon pwTog 1.
a. AkolouBnote ta BAupata 8.1.1.a-8.1.1.1y yia va apaipéosTe Ta oTnPlylata Kat va appuoBoA osTE Ta HEPn.
8.2.2. TormoBsToTE Ta £ToIua pEPn oto Fast Cure kat sMavaAdBETE T LETACKARPLVON O £viaon
PWTOG 1yla eMIMAEOV 2,5 AETTTA, HE TN HACNTIKA EMPAVEIA OTPANUEVN TTIPOG TA TTAvw. MNa BEATIoTA
ATTOTEAECHATA KAl TTARPN CUUUOPPWON, TA EKTUTTWHEVA PEPN TTPETEL Va LITORANOVTAL O
UETAOKARpLVON V0 POPEG, OTIWG cLVIoTATAL TLXOV AMTOKAICELG AMTO ALTO TO TTIPWTOKOAAO UITOPEL va
08NYNOOLV OE [N IKAVOTIOINTIKY EPAPHOYH KAL VA ETTMPEACOLY TN BlOCLUBATOTNTA.
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8.3. METAZKAHPYNZH ME FORM CURE (2HZ IENIA)

8.3.1. AkohovBnote ta Brpata 8.1.1.a-8.1.1.1.,y yia va apalpéosTe Ta oTNPlyHaTa Kat va apuoBoARosTs
Ta pEPN.

8.3.2. TOMoBETAOTE TA £TOIA CLOTATIKA HEPN 0TO Form Cure (2nG YEVIAC) HE TN HAONTIKA EM@AVELd
OTPAMMEVN TTIPOC TA TTAVW. YTTORBAAETE O HETAOKARPLVON yia 10 AetTtd otoug 60 °C. Me 1o
Form Cure (2n¢ YEVIAC), armatTsital HOvVo £vag KOKAOG OKARpLVONG.

ZHMEIQZH

Ol avapePOUEVOL XPOVOL LOXVOLV LOVO YA TAKTIKA GLVTNPOUVKEVO EEOTTAIGHO TTOL EYYLATAL TNV
avTioTolxn Evtaon PwTOG. EAEYETE TIC OBOVTIKEG AMTOKATACTACELS VI PWYHEG. ATToppilTE TIC av
EVTOTIIOTOLV PWYHEG N BAABEG. EAv N dladikaocia peTakAnpuvong dlakorsl Aoyw SuoAsitoupyiag,

TO EKTUTTWHEVO QVTIKEIUEVO Sgv Ba TIPETEL va XpNnotuomotnBsi LExpL va okAnpuVeEl yia vav mAnpn
KOKAO. AvaTpEETE OTIC 08nYIEC ASITOLPYIAG TNG CLOKELAG PUWTOOKANPLVONG YIA VA HABETE TTWG
UITOPEl va EMALBEL TO GPAAUA Kdl, 0T CLVEXELQ, EMAVAAABETE TN S1adlkacia HETACKAAPLVONG UE Ta
EKTUTTWUEVA QVTIKEIUEVA.

ZYMMNAHPQZH EKTYINQMENQN ANTIKEIMENQN (MPOAIPETIKA)

TuxOV EAATTWHATA (TT.X. ONKEI EMAPAG TTOL AEITOLY) UITOPOLV VA CLUMANPWOOLVY LE TN PNTIVA 1 UE

oUVBETA LAIKA ETMOTPWONG TTOL SlATIBEVTAL OTO EUTOPLO.

ZUMITARPWON ME PNTIVN

«  AUPOBOANOTE TIG TIEPLOXEG TTOL TIPETIEL VA CUMTTANPWBOOULV PE 0EeiSlo Tou apythiou - Tiieon 1,5 bar
Kat uEyeog owpatidiwv 10 pm.

«  TOmMOBETACTE WA HIKPR TTOoOTNTA LYPNG Permanent Crown 6TO AVTIKEIpEVO.

«  TOmMOBETACTE TO KATW ATTO TO PWG YIA CUVTOHO XPOVIKO Sldotnua (.. Alya Asmtd oTto
Form Cure).

. Edv mpgnel va s@apUooTel TTEPIOGOTEPO LAIKO, PIETE smmAgov LYPO Permanent Crown otnv
TEAELTAIQ OTPWON Kal, OTN CLVEXELQ, TOTTIOBETAOTE TO EAVA KATW ATO TO PWG Yid CUVTOHO
XPOVIKO 8laoTnua (.. LEPIKA AeTtd oto Form Cure).

«  TeAKH OKARPLVON TWV AVTIKEILEVWVY (TT.X. 2 X 20 Asmtd otoug 60 °C otn Form Cure).

ZUMITARPWON ME VAIKO ETTICTPWONG

Ta EKTUTTWHEVA AVTIKEIMEVA UITOPOLV VA CLUMANPWOOLV HE EUTTOPIKA SIABECIUA CUVOETA LAKA

emotpwong (m.x. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik, und VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Mpgret va

TnEoLVTAL Ol 08NYIEG XPHONG TOL KATACKELACTH.

MPOZOXH
To 080VTIATPIKO AVTIKEIIEVO UITOPEL va EMIOKELACTEIL 1 VA CUUTTANPWOEL HOVO EKTOG TOL CTOUATOC
TOL acBevoULG Kal amd emayysAuartia osovtiatpo.
ETIABQZIH: STIABWOTE TNV EMPAVEIA TWV AVTIKEILEVWVY LE EAAPPOTIETPA KAl UElyHa oTIABWONG

a. AMoQUYETE TNV LTIEPBEPUAVON TWV EEAPTNUATWY KATA TN SIAPKELA TNG OTIABWONG.
H BEATIOTN TTOLOTNTA TNG EMPAVELAG EMTLYXAVETAL UE OTIABWON HETA TN OKARPLVON.
Edv umtdpyouv €udldkptta onuadia, TpIPTE Kal OTINBWOTE TIG EMPAVELEG YId VA TIG EEOUANVVETE Kal
va BEATIWOETE TNV AVEDH TOL ACBEVOUG.
ZYMBOYAH
MPOQIPETIKA, N EMPAVELL TWV AVTIKEIUEVWY UTTOPEL VA EMKANVPOEL LE (PWTOOKANPULVOUEVO LAKO
EMOpAATWOoNG (m.x. Vita ENAMIC GLAZE?, Vita Zahnfabrik or GC OPTIGLAZE?, GC). AWOTE TTPOooXN OTIG
08nyleg Xprong ToL KATACKELAOTH.
E=ATOMIKEYZH (MPOAIPETIKA)
AvTi yla oTiABwon NG EMPAVELAG, TA AVTIKEIUEVA UETA T OKANPLVON UITOPOLV ETTIONG va
€EATOUKELTOVV UE OLUVOETEIG YIA TNV ATTOPUYH SNUoLPYIAg KNAIBWVY 1 LAIKA EMoTPWOoNG.
ESatopikeuon HE GUVOEGEILG yia TNV armopuyn dnpovpyiag KnASwv
Epmoplka 8labgoipeg OLVOETELS yia TNV amopuyn dnuovpylag knABwv (m.x. VITA ENAMIC STAIN?,

3 AuTo To oUUBOAO sival orpa katateBév pag etaipeiag mov dev cuvééetal pe tn Formlabs Inc.
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Vita Zahnfabrik and GC OPTIGLAZE Color?, GC) purmopolv va Xpnotporoin8ouy yia Tnv e§atopikevon
NG ATTOKATACTACNG HOVIUNG BAKNG LETA TN okARpuvon. Mp&MeL va TnpolbvTal oL 08NYIEg XPAONG
TOL KATAOKELAOTH.

EEatopiksuon pe VAIKA 6Yng

Eprmopikd 8tabgoipa cLVOsTa LAKA emiotpwong (m.x. VITAVM LC3, Vita Zahnfabrik and VITAVM LC
flow?, Vita Zahnfabrik) urmmopoUv va xpnotporoin8olv yia tTnv eEaTopikevon TNG AMoKATACTACNG.
Mpenel va tnpoLvTal ol 08NYIEG XPHONG TOL KATACKELAOTH.

KEAY®H OWHZ

la TNV TTPOCKOAANGCN TWV KEAVPWY OPNG 0TO METAAMIKO TTAQIOLO HITOPOLV VA XPNOLHOTIOIN80LV

(PWTOOKANPLVOLEVA CUVOETIKA LAIKA TTOL SlatiBevtat oto urmodpto (m.x. VITAVM LC, VITAVM LC flow,

Vita Zahnfabrik).

Baoika BRpata spyaciag

«  TMPOETOWACTE TNV EMPAVELQ TOL HETAAMIKOV TTAALGIOL.

«  KaAOWTE TO HETAMIKO TTAQUCIO PE aBLapavES LAIKO.

«  AULUOBOAACTE TO ECWTEPIKO TOL KEADPOULG OYNG Kal KABapIoTe To KEALPOC 6WNG ard Tn okovn.

. [postoacia TNG ECWTEPIKAG EMPAVEIAG TOL KEALPOULG OYNG. AABETE LTTOWN TIG TTANPOPOPIES
TOUL KATACKELAOTH TOL LAIKOV EMOTPWONG OTNV EVOTNTA «EEATOMIKELON CLVOETWY TMAALCIWV» 1)
«EEQTOUIKELON TEXVNTWY SOVTILWV».

. Eqapuoyr Tou LAKKOU EMOTPWONG 0TO ECWTEPIKO TOL KEALPOULE OYNG 1) TOL HETAANIKOV TTAAGIOL.

«  TomoBeTnon Touv KEALPOULE OYNG OTO METAAAIKO TTAQIOIO KAl Apaipeon NG Meplooslag pe
Bouptoa ) epyaheio.

«  [MpaypaToTTo|oTE TOV TTIOAVHEPLIOUO CUUPWVA UE TIG 0BNYIEG TOL KATACKELACTH TOL
LAKOD eMioTpwong.

«  TEAOG, N EMPAVELa TOL KEADPOULE OYNG Ba TIPEMEL va 0TINBWOEL 1) va EEATOUIKEVLTEL UE CLVBECELG
yla v amoguyn dnuovpylag KNAdwv (Seite evotnta «ZTiABwon» N «EEatopikevony).

9. Kadaplopog QvTIKEILEVWV HETA TH OKARPLVON (TTPOALPETIKA)
Ta avtikeipeva mou mapackevadovtal pe Tnv Permanent Crown kat £xouv LTTOBANBEL o TTARPN
LETAOKANPLVON UITOPOLV VA KABAPIOTOLV HE ATHO 1 va BuBIOTOLY 0 AOUTPO KABAPIOTIKOL SIAADUATOC,.

10. ZuykO6AAnon
ZYFKOANHZH ME OAONTIATPIKH KONIA XTA KONOBQMATA
H 0pLOTIKA armokaTAoTacn UMopsi va otepewdel og kKoAoBwpata Titaviou (m.x. BEGO Semados®
armé CLUMAYEG TiTAvio) ue Panavia v5 (Kuraray Noritake). Mp&met va tnpolvtal ol 08nyieg XpRong Tou
KATAOKELAOTH TOL TTAPAYOVTA CLYKOAANGNG.

MPOZKOAAHZH ZTO KONOBQMA TOY AONTIOY

Ol TEAIKEG MOVILEG ATTOKATACTACELG UITOPOLV VA 0LVEEBOLUV LE AUVTOKOAMNTEG 08OVTIATPIKEG KOVIEG
(m.x. SRelyX Unicem?, 3M Espe) 1} cUVOETN 080VTIATPIKA Kovia pe aotapt (m.x. Variolink Esthetic DC?
kalt Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

ZHMEIQZH

. Tnpsite TIG 08Nyieg XPAHONG TOL TTAPAYOVTA CUYKOANONG. Asv amatteital xapagn tng
ATTOKATACTACNG TPV ArTd TNV TOTToBETNON.

«  HmpooBeTn £kBE0N OE PWTOOKARPLVON UETA TNV TIPOOKOANON 8V Ba EMMPEACEL TIG IBIOTNTEG
TOU TEAIKOU AVTIKEILEVOU.

. O10nkeg amd Permanent Crown 8ev gival KATAANAEG YL XPNON OE CUYKOANNTIKEG BACELG TiTaviov.

11. Artéppwn
To OKANPULHEVO, BIAXWPIOUEVO LAIKO (IMAGKA BAoNG, Sour OTAPIENG) SEV UITOPE TTASOV Va XPNOIUOTIONOEL
To OKANPUHEVO LAIKO UITOPEL va amoppIpBOEel wg OIKIAaKO amoBAnTo. H axpnotdorointn pntivn,
HOALCUEVN cuokevaaia A IPA TTOL XPNOIWOTOLEITAL YIA TOV KABAPIOUO LTTOAEILUATWY PNTIVAG TIPETTEL
va anoppirtovTal LEow TNG TOTIKAG apXng S1a8song amoBAATwWVY A eVOG GNUEIOL CLANOYAG
emMKivBuvwy amoBANTWY, avapepovtag To SeAtio SeSopugvv acpaleiac.
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Numatytas naudojimas
.Permanent Crown" — tai Sviesoje kietéjantis, laisvai tekantis plastikas metakrilo rigsties esteriy
pagrindu, skirtas nuolatiniy pavieniy kartnéliy, inkrustacijy, jkloty ir laminacgiy gamybai.

Indikacija
.Permanent Crown" skiriamas Siais atvejais:
« Danty defektai, atsirade dél traumos, danty éduonies, danty nusidévéjimo,
dilimo ar erozijos / biokorozijos
- Danties struktdros susilpnéjimas ir (arba) nepilnas pritaikymas (genetiné displazija)
«  Sukandimo padéties pokyciai, formos ir padéties pokydiai

Kontraindikacijos

Zinoma alergija vienai ar kelioms sudedamosioms dalims. Kilus abejoniy, pries naudojant &j produkta,
alergija reikia iSsiaiskinti ir paneigti atlikus specialy tyrima. ,Permanent Crown" neturéty bati
naudojamas kitiems tikslams nei nuolatiniy vienguby kariinéliy, inkrustacijy, antdékly ir laminaciy
gamybai. Bet koks nukrypimas nuo $iy naudojimo instrukcijy gali turéti neigiama poveikj i$
.Permanent Crown" pagaminty plastiky cheminei ir fizikinei kokybei.

Saugos instrukcijos

,Permanent Crown" gaminama ir iSbandoma pagal grieZéiausius kokybés standartus. Jj gali naudoti
tik odontologas. Siekdami uZztikrinti optimaly tolesnj apdorojima, atidZiai perskaitykite naudojimo
instrukcijoje pateiktg informacija. Netinkamas ,Permanent Crown" naudojimas ir informacijos
nesilaikymas gali turéti neigiamos jtakos i$ ,Permanent Crown" pagaminty objekty kokybei.

Dirbant su derva ir plastiku, kuris nebuvo po kietinimo sukietintas, batina dévéti nitrilo pirstines,
apsauginius akinius ir apsiausta. Jprastos medicininés pirstinés nesuteikia ilgalaikés apsaugos nuo
jautrinan¢io metakrilaty poveikio. Jei produktas pateko ant pirstinés, nusimaukite pirstine, iSmeskite
ja, nedelsdami nusiplaukite rankas vandeniu su muilu ir uzsimaukite nauja pirstine. Jei pasireiskia
alerginé reakcija, kreipkités j gydytoja.

Skystos dervos ir atspausdinty objekty, kurie nebuvo po kietinimo (Zalios biklés objektai), tvarkymui
taikomi ,Permanent Crown" naudojimo instrukcijoje ir saugos duomeny lape iSdéstyti saugos ir
priezitros nurodymai. Dél galimo dulkiy susidarymo apdorojant atspausdintus objektus bltina dévéti
ir kauke nuo dulkiy.

DraudZiama naudoti plastikines dalis, pagamintas i$ ,Permanent Crown”, kaip pagalbine jranga
maistui ir gérimams gaminti.

€ 0197
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5. Salutinis poveikis ir atsargumo priemonés
ATSARGUMO PRIEMONES / APSAUGA

Dirbant su ,Permanent Crown" biitina dévéti apsauginius drabuzius. Bitina naudoti apsauginius
akinius ir nitrilo pir§tines. Taciau negalime visiSkai atmesti asmeninés reakcijos j atskiras
sudedamasias dalis pavieniais atvejais. Tokiais atvejais atitinkamas naudotojas turéty nutraukti
.Permanent Crown" naudojima. Jei susidirus su pacientu atsiranda netoleravimas ar alerginés
reakcijos, nutraukite medZziagos naudojima.
Sudétyje yra:
4,4'-izopropilidifenolio, etoksilinto ir 2-metilprop-2eno ragsties esterinimo produktai.
Silanizuotas danty stiklas, metilbenzoilformatas, difenil (2,4,6-trimetilbenzoil) fosfino oksidas.
ispesivas  Bendras neorganiniy uzpildy (daleliy dydis 0,7 um) kiekis sudaro 30-50 % masés.
Pavojingumo frazés pagal SDS
« Dirgina oda.
« Gali sukelti alergine odos reakcija.
- Smarkiai dirgina akis.
+  Gali dirginti kvépavimo takus.
«  Gali sukelti ilgalaikj kenksminga poveikj vandens organizmams.
Atsargumo pareiSkimai pagal SDS
« Venkite kvépuoti riiku / garais / purslais.
«  Venkite patekimo j aplinka.
- Dévékite apsaugines pirstines / apsauginius drabuzius / akiy apsauga / veido apsauga.
- Jei pasijutote blogai, kreipkités j apsinuodijimy centrg / gydytoja.
« Jei atsiranda odos dirginimas ar bérimas: Kreipkités j gydytoja.
- Jei akiy dirginimas islieka: Kreipkités j gydytoja.
- ISmeskite konteinerio turinj / talpykla pagal vietos ir nacionalinius teisés aktus
PRANESIMAS
Apie bet kokj rimtg incidenta, susijusj su prietaisu dél gedimo, reikéty pranesti gamintojui ir valstybés
nareés, kurioje yra jsisteiges naudotojas ir (arba) pacientas, kompetentingai institucijai.

6. Bendra informacija apie tvarkyma
.Permanent Crown" tiekiamos spalvos pagal VITA! klasikinius atspalvius.

SANDELIAVIMAS

.Permanent Crown" turi bati laikomas originalioje kasetéje, mazdaug 22 °C kambario temperatiroje,
tamsioje ir sausoje vietoje. Butina uztikrinti, kad temperatlra nenukristy Zemiau +4 °C ir nevirsyty +28 °C!
Batina laikytis ant produkto nurodyto minimalaus tinkamumo vartoti termino. Nenaudokite dervos
kaseciy pasibaigus kasetés etiketéje nurodytam galiojimo laikui. Negalima garantuoti nepriekaistingo
apdorojimo, jei naudojamos medziagos, kuriy minimalus tinkamumo vartoti terminas yra pasibaiges.
Visiskai sukietéjusius spausdinimo objektus reikia laikyti kambario temperatroje ir saugoti nuo
ryskios Sviesos $altiniy.

7. Apdorojimas
.Permanent Crown" yra vienas i$ ,Formlabs” 3D spausdinimo sistemos komponenty, optimizuotas
naudoti SLA 3D spausdintuvuose ,Form 3B" ir ,Form 3B+".
Sukurkite objekta (STL failg) naudodami komercing CAD programing jranga, skirta odontologinéms
programoms. Projektuodami laikykités reikalavimy dél maZziausio sieneliy storio baigtoms
restauracijoms. Dizainas turi atitikti anatominius atkuriamo danties matmenis. Vainiko auksgio ir
atramos sukibimo pavirSiaus auk$¢io santykis neturi virsyti 1,6.

1 Sis simbolis yra bendrovés, nesusijusios su ,Formlabs Inc.’, registruotasis prekés Zenklas.



PRANESIMAS

PAVIENES KARUNELES, INKRUSTACIJOS, ONKRUSTACIJOS IR LAMINATES

Maziausias sieneliy storis priekiniai dantys 1,0 mm
Minimalus sieneliy storis uzpakaliniai dantys 1,0 mm
Minimalus sieneliy storis kaklelio 1,0 mm
Minimalaus sieneliy storio laminatés apvalkalas 0,5 mm

Visi naudojami priedai turi bati skirti tik ,Permanent Crown". Kad restauracijos i$ ,Permanent Crown”
visigkai atitikty reikalavimus ir bty biologiskai suderinamos, procesui reikia specialaus dervos
rezervuaro, neradijancio plieno statybinés platformos arba statybinés platformos 2, formy ploviklio ir
apdailos rinkinio, kurio negalima maisyti su jokiomis kitomis dervomis.

Ideali ,Permanent Crown" darbiné temperatira yra nuo 18 °C iki 28 °C . Prie$ naudojant nauja
.Permanent Crown" dervos kasete, medziagg reikia gerai suplakti! Tolesniam apdorojimui - dervos
parinkimui, spausdinimo uzduoties nustatymui — kaip spausdinimo proceso daliai, vadovaukités
Formlabs Form 3B" arba ,Form 3B+" spausdintuvo naudojimo instrukcijomis. ,Permanent Crown"
dervos rezervuare prie$ spausdinima nereikia maisyti iki ménesio nenaudojimo, nes medziagoje
esantios kietosios medziagos (uZpildai) nenuséda.

SPAUSDINIMAS:

] ,Formlabs” 3D spausdintuva jdékite dervos kasete, nerldijancio plieno statybine platforma arba
statybine platforma 2 ir suderinama dervos bakel;.

Paruoskite spausdinimo uZduotj naudodami ,PreForm” programine jranga. Importuokite danty
restauracijos STL failg. Orientuokite pjiklus horizontaliai, kad okliuziné plok$tuma bty nukreipta j
statybine platforma, ir sukurkite atramas. Rekomendacijy dél spausdinimo orientacijos ir atramos
iSdéstymo rasite i$samiame taikymo vadove adresu support.formlabs.com.

Siysti spausdinimo uzduotj j spausdintuva. Pradékite spausdinti pasirinke spausdinimo uzduotj i$
spausdinimo meniu. Vykdykite visus spausdintuvo ekrane ar dialogo lange rodomus raginimus.
Spausdintuvas automatiskai uzbaigs spausdinima.

. Vélesnis apdorojimas
Baigus spausdinti, spausdinimo objektai nuo spausdinimo platformos nuimami naudojant pridedama
mentele. Spausdinimo objektus reikia valyti naudojant ,Form Wash", kaip nurodyta toliau.

PLOVIMAS:

ISimkite i$ spausdintuvo surinkimo platforma su atspausdintomis dalimis ir jdékite jg j formos
plovimo inda su $varia IPA (2 99 %).

Nustatykite formos plovimo funkcijg 3 minutéms. Plaudami jsitikinkite, kad dalys yra visiskai
panardintos j IPA. Virsijant plovimo trukme, ilgainiui gali nukentéti atspausdinty daliy matmeny
tikslumas ir eksploatacinés savybés.

Nuplove detales, apzitrékite, ar ant spausdinimo pavirsiy néra likusios nesukietéjusios dervos.
IPA pripildytu purkstuvu pasalinkite visus dervos likucius ant atspausdinty daliy ir tarp atramy bei
plausty. Nesukietéjusig derva galima pasalinti IPA sudrékintu Sepetéliu.

DZIOVINIMAS: Naudokite suspaustg org detaléms i$dziovinti. I8dZiuvusios dalys bus padengtos
baltu milteliy pavidalo sluoksniu. Jei i§dZiuvus vis dar yra drégnos, nesukietéjusios dervos,
pakartotinai naudokite IPA sudrékintg Sepetél; ir IPA pripildyta iSspaudimo buteliuka, kad
pasalintuméte nesukietéjusia derva, ir dar karta iSdziovinkite.

PASALINIMAS: Isimkite atspausdintas dalis nuo surinkimo platformos, jkisdami dalies iémimo
irankj po spausdinimo plaustu ir sukdami jrankj. ISsamios informacijos apie metodus rasite
pagalbinéje medziagoje dental.formlabs.com.
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PO KIETINIMO: Galutinés atspausdinto objekto savybés priklauso nuo tolesnio kietinimo proceso,
kad bty islaikytas matmeny tikslumas ir biologinis suderinamumas.

8.1. VELESNIS KIETINIMAS NAUDOJANT ,FORM CURE"

8.1.1. Vis dar nepaZeistg plaustg ir atramas jdékite j ,Form Cure” spausdintines dalis plausto puse Zemyn.
Formuokite detales 20 minuciy 60 °C temperatiroje.

a. ISimkite detales i$ ,Form Cure” ir rankiniu antgaliu su pjovimo disku arba Soniniais pjovikliais
atskirkite atramas ir plaustg nuo atspausdinty detaliy.

b. Atsargiai nuvalykite balta dangg nuo atspausdintos detalés pavir§iaus naudodami 50 pm dydZio
sméliavimo medziagg su stiklo rutuliukais (pvz., Perlablast® micro?, BEGO, REF 46092/54302)
ir naudodami didziausig 1,5 baro sméliavimo slégj. Jei néra galimybés naudoti sméliasroveés,

Zr. Formlabs” taikymo vadova, kuriame pateiktas alternatyvus rankinio valymo budas.
danty jrankius ir karbidinius rotacinius $lifuoklius arba deimantinius slifavimo akmenis.

8.1.2. Pagamintas detales jdékite j ,Form Cure” ir dar kartg kietinkite 60 °C temperatiroje dar 20 minuciy,
okliuzine plokstuma j virsy. Kad rezultatai bty geriausi ir visiskai atitikty reikalavimus, atspausdintos
dalys turi bati véliau sukietintos du kartus, kaip rekomenduojama. Bet kokie nukrypimai nuo $io
protokolo gali sukelti nepatenkinama prigludima ir turéti jtakos biologiniam suderinamumui.

8.2. VELESNIS KIETINIMAS NAUDOJANT .FAST CURE"

8.2.1. Vis dar nepaZeistg plaustg ir atramas jdékite j ,Fast Cure” spausdintines dalis plausto puse Zemyn.
2,5 minutés kietinkite detales 1intensyvumo Sviesa.

a. Atlikite 8.1.1.a-8.1.1.c veiksmus, kad pasSalintuméte atramas ir sméliasrovés dalis.

8.2.2. Pagamintas detales jdékite j ,Fast Cure” (greito kietéjimo) ir dar kartg papildomai 2,5 minutés
kietinkite 1 8viesos intensyvumu, okliuzine plok§tuma j vir8y. Kad rezultatai blty geriausi ir visiSkai
atitikty reikalavimus, atspausdintos dalys turi bati véliau sukietintos du kartus, kaip rekomenduojama.
Bet kokie nukrypimai nuo Sio protokolo gali sukelti nepatenkinama prigludima ir turéti jtakos
biologiniam suderinamumui.

8.3. PO KIETINIMO NAUDOJANT ,,FORM CURE" (2-0J1 KARTA)

8.3.1. Atlikite 8.1.1.a—8.1.1.c veiksmus, kad pasalintuméte atramas ir sméliasrovés dalis.

8.3.2. Paruostas detales jdékite j ,Form Cure” (2-oji karta), kad okliuziné plok§tuma bty nukreipta j virsy.
Po to 10 minugiy kietinkite 60 °C temperataroje. Naudojant ,Form Cure” (2-osios kartos) reikia tik
vieno kietéjimo ciklo.

PRANESIMAS

Nurodytas laikas taikomas tik reguliariai priziGrimai jrangai, kuri uztikrina atitinkama $viesos
intensyvuma. Apzitrékite, ar danty restauracijos néra jtrikimy. Jei aptinkama jtrakimy ar pazeidimy,
iSmeskite. Jei po kietinimo procesas nutriksta dél gedimo, atspausdinto objekto nereikéty naudoti,
kol jis nebus sukietéjes viena visa cikla. Norédami iSsiaiskinti, kaip galima pasalinti klaida, Zr. viesoje
kietinancio jrenginio naudojimo instrukcija, ir pakartokite po kietinimo procesg su atspausdintais
objektais.

SPAUSDINTY OBJEKTY PAPILDYMAS (NEPRIVALOMA)

Defektus (pvz., trikstamus salycio taskus) galima papildyti derva arba komercinémis kompozitinémis

faneravimo medziagomis.

Papildymas derva

- Papildytinas vietas susprogdinkite aliuminio oksidu - slégis 1,5 baro, daleliy dydis 110 pm.

« UzZtepkite ant objekto Siek tiek skyséio ,Permanent Crown".

« Trumpam padeékite jj j 8viesa (pvz., porai minugiy j ,Form Cure”).

- Jei reikia uztepti daugiau medziagos, ant paskutinio sluoksnio uztepkite papildomai skysto
,Permanent Crown" ir vél trumpam (pvz., porai minudiy j ,Form Cure”) padenkite Sviesa.

+  Galutinis objekty kietinimas (pvz., 2 x 20 minugiy 60 °C temperatiroje, naudojant ,Form Cure”).

2 Sis simbolis yra bendrovés, nesusijusios su ,Formlabs Inc.’, registruotasis prekés Zenklas.



Papildymas laminaéiy medziaga

Atspausdintus objektus galima papildyti komercinémis kompozicinémis faneravimo medziagomis
(pvz. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik, ir VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Bitina laikytis gamintojo
pateikty naudojimo instrukcijy.

ATSARGIAI

Danty objekta taisyti ar papildyti gali tik ne paciento burnoje ir tik odontologas.

POLIRAVIMAS: objekty pavirsius poliruojamas pemza ir poliravimo miginiu

Poliruodami venkite perkaitinti detales.

Optimali pavirsiaus kokybé pasiekiama poliruojant po kietinimo.

Jei liko Siurksciy zymiy, nuslifuokite ir nupoliruokite, kad pavirSius baty lygus ir pacientui bty patogiau.
PATARIMAS

Pasirinktinai objekty pavirsius gali bati padengtas $viesoje kietéjancia glazara (pvz. Vita ENAMIC
GLAZE?®, Vita Zahnfabrik arba GC OPTIGLAZES, GC). Atkreipkite démesj j gamintojo naudojimo instrukcijas.

INDIVIDUALIZAVIMAS (NEPRIVALOMA)
Vietoj paviriaus poliravimo, po kietéjimo suformuotus objektus taip pat galima individualizuoti
naudojant kompozicines daZzomasias arba laminaciy medziagas.
Individualizavimas naudojant kompozicing déme
Komercigkai parduodamos kompozicinés démiy medziagos (pvz. VITA ENAMIC STAIN?, Vita Zahnfabrik
ir GC OPTIGLAZE Color?, GC) gali bati naudojami individualizuojant po kietéjimo ,Permanent Crown”
restauracijas. Batina laikytis gamintojo pateikty naudojimo instrukcijy.
Individualizavimas naudojant laminaéiy medzZiagas
Komercigkai prieinamos kompozicinés laminaciy medZiagos (pvz. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik ir
VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik) gali bati naudojami restauravimui individualizuoti. Batina laikytis
gamintojo pateikty naudojimo instrukcijy.
LAMINATES APVALKALAI
Komerciskai parduodami Sviesoje kietéjantys laminaciy kompozitai gali biiti naudojami po kietéjimo
atsiradusiems faneros apvalkalams pritvirtinti prie metalinio karkaso (pvz. VITAVM LC, VITAVM LC
flow, Vita Zahnfabrik).
Pagrindiniai darbo etapai
+ Paruoskite metalinio karkaso pavirsiy.
« Metalinj karkasa padengkite dengiamuoju laku.
« Smélio sméliasrove iSvalykite laminatés korpuso vidy ir nuvalykite dulkes nuo laminatés korpuso.
« Laminatés apvalkalo vidinio pavirSiaus kondicionavimas. Laikykités laminacdiy medziagos
gamintojo informacijos skyriuje ,Kompozitiniy karkasy individualizavimas” arba ,Dirbtiniy
danty individualizavimas”.
+ Laminaéiy medziagos klijavimas ant laminatés korpuso arba metalinio karkaso vidinés pusés.
« Laminatés korpuso uzdéjimas ant metalinio karkaso ir pertekliaus pasalinimas Sepetéliu
arba instrumentu.
+ Atlikite polimerizacija pagal laminacgiy medZiagos gamintojo nurodymus.
« Galiausiai faneros apvalkalo pavirsiy reikia nupoliruoti arba individualizuoti kompozitinémis
démémis (zr. skyriy ,Poliravimas” arba ,Individualizavimas”).

Objekty po kietinimo valymas (neprivaloma)
Visiskai sukietéjusius objektus, pagamintus i$ ,Permanent Crown”, galima valyti garais arba
panardinti j valymo tirpalo vonele.

Sis simbolis yra bendrovés, nesusijusios su ,Formlabs Inc.’, registruotasis prekés Zenklas.

AIANLII



10.

1.

Glaistymas
CEMENTAVIMAS ANT ATRAMY

Galutiné restauracija gali blti tvirtinama prie titaniniy atramy (pvz. BEGO Semados® kietos
titano atramos) su Panavia v5 (Kuraray Noritake). Batina laikytis liutingo priemonés gamintojo
naudojimo instrukcijy.

PRITVIRTINIMAS PRIE DANTIES KELMO

Paruo$tos nuolatinés restauracijos gali bati tvirtinamos naudojant lipnius cementus (pvz. RelyX Unicem?,
3M Espe) arba kompozicinis cementas su gruntu (pvz. Variolink Esthetic °© ir Monobond Plus*,
Ivoclar Vivadent).

PRANESIMAS

« Laikykités liutingo priemonés naudojimo instrukcijy. Prie$ pritvirtinant restauracija ésdinti nebatina.
- Papildomas kietinimo $viesy poveikis po pritvirtinimo neturés jtakos gatavo objekto savybéms.

« I$ ,Permanent Crown" pagaminti vainikéliai netinka naudoti ant titano klijy pagrindy.

Utilizavimas

Sukietéjusios, atskirtos medziagos (pagrindo plokstés, atraminés konstrukcijos) nebegalima naudoti.
Sukietéjusiag medziaga galima Salinti kaip buitines atliekas. Nepanaudotg derva, uztersta pakuote
arba valymui naudotg IPA su dervos likudiais reikia iSmesti per vieting atlieky Salinimo institucijg arba
pavojingy atlieky surinkimo punktg, nurodant saugos duomeny lapa.



1. Zamyslané pouzitie
Permanent Crown je svetlotvrdnuci, volne tecuci plast na baze esterov kyseliny metakrylovej na
vyrobu trvalych jednoduchych koruniek, vlozZiek, povrchovych stepov a faziet.

2. Oznacenie
Permanent Crown je indikovana na:
« Defekty zubov spésobené drazom, zubnym kazom, obrusom, abraziou alebo erdziou/biokordziou
+ Oslabenie a/alebo neliplné vyuzitie Struktiry zubu (geneticka dysplazia)
« Zmeny polohy skusu, zmeny tvaru a polohy

3. Kontraindikacie
Znéma alergia na jednu alebo viacero zloZiek. V pripade pochybnosti by sa alergia mala preverit a
vylugit na zéklade $pecifického testu pred pouzitim tohto vyrobku. Permanent Crown by sa nemala
pouZivat na iné ucely ako na vyrobu trvalych jednoduchych koruniek, vloZiek, povrchovych Stepov a
faziet. Akdkolvek odchylka od tychto pokynov na pouzitie m6ze mat negativny vplyv na chemicku a
fyzikalnu kvalitu plastov vyrobenych zo Zivice Permanent Crown.

4. Bezpecénostné pokyny
Permanent Crown sa vyraba a testuje podla tych najprisnej$ich noriem kvality. M6Ze ju pouzivat
len zubny lekar. V zdujme zabezpecenia optimélneho dalSieho spracovania si pozorne precitajte
informécie uvedené v ndvode na pouzitie. Nesprédvne pouzivanie Zivice Permanent Crown a
nedodrziavanie informéacii méze mat negativny vplyv na kvalitu predmetov vyrobenych z tejto
Zivice. Pri manipulécii so Zivicou a plastom, ktory nebol dodatoéne vytvrdeny, sa musia ako
ochranné prostriedky pouZivat nitrilové rukavice, ochranné okuliare a plast. Bezné lekarske rukavice
neposkytuju ziadnu trvalt ochranu pred senzibilizujicim u¢inkom metakryldtov. Ak sa vyrobok

dostane do kontaktu s rukavicou, vyzlecte si ju, zlikvidujte ju, okamzite si umyte ruky vodou a mydlom

a nasadte si novu rukavicu. V pripade alergickej reakcie sa poradte s lekdrom.

Na manipuldciu s tekutou Zivicou a potlacenymi predmetmi, ktoré neboli dodatocne vytvrdené
(predmety v ,zelenom stave”), sa vztahuju bezpeénostné pokyny a pokyny na oSetrovanie uvedené
v ndvode na pouzitie a karte bezpecnostnych tdajov Zivice Permanent Crown. Pocas spracovania
vytlacenych predmetov je potrebné nosit aj protiprachovi masku kvéli moznej tvorbe prachu.

Je zakdzané pouzivat plastové diely vyrobené zo Zivice Permanent Crown ako pomocné zariadenia
na potravinarske a ndpojové poufZitie.

€ 0197
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5. Vedlajsie tcinky a bezpecnostné opatrenia
BEZPECNOSTNE OPATRENIA / OCHRANA
Pri manipuldcii so Zivicou Permanent Crown je nevyhnutné nosit ochranny odev. Musia sa pouzivat
ochranné okuliare a nitrilové rukavice. V ojedinelych pripadoch v8ak nemézeme uplne vyligit moznost
citlivych reakcii na jednotlivé zlozky. V takychto pripadoch by prislusny pouzivatel mal prestat
pouzivat Zivicu Permanent Crown. Ak sa pri kontakte s telom pacienta vyskytne neznasanlivost alebo
alergicka reakcia, prestarite materiél pouzivat.
Obsahuje:
Produkty esterifikdcie 4,4'-izopropylidifenolu, etoxylovanej a kyseliny 2-metylprop-2-énove;j.
Silanizované dentalne sklo, metylbenzoylformét, difenyl (2,4,6-trimetylbenzoyl) fosfinoxid.
varovanie  Celkovy obsah anorganickych plniv (velkost ¢astic 0,7 um) je 30 - 50 % hmotnosti.
Vystrazné upozornenia podla karty bezpeénostnych tidajov
« Sposobuje podradzdenie pokozky.
«  Mbze sposobit alergicku koznu reakciu.
«  Spodsobuje védZzne podrazdenie oci.
«  Madze sposobit podrazdenie dychacich ciest.
«  Mbze sposobit dlhodobé $kodlivé Gcinky na vodné organizmy.
Bezpeénostné upozornenia podla karty bezpe€nostnych tdajov
»  Vyhnite sa vdychovaniu hmly / vyparov / aerosélu.
« Zabrénte uvolneniu do Zivotného prostredia.
« PouZivajte ochranné rukavice / ochranny odev / ochranu o¢i / ochranu tvére.
.+ Ak sa necitite dobre, zavolajte TOXIKOLOGICKE CENTRUM / lekara.
+ Ak sa objavi podrézdenie koZe alebo vyrazka: Vyhladajte lekdrsku pomoc.
« Ak podrézdenie oi pretrvava: Vyhladajte lekarsku pomoc.
« Zneskodnite obsah/kontajner podla miestnych a vnutrostétnych predpisov

UPOZORNENIE
Kazdy zévazny incident, ktory sa vyskytne v suvislosti s poméckou v désledku poruchy, by sa mal
nahlésit vyrobcovi a prislusnému orgéanu ¢lenského $tatu, v ktorom ma pouzivatel a/alebo pacient sidlo.

6. Vseobecné informacie o manipulacii
Zivica Permanent Crown sa dodava vo farbach podla klasickych odtiefiov VITA'.

SKLADOVANIE

Zivica Permanent Crown sa musi skladovat v originalnej kazete pri izbovej teplote priblizne 22 °C na
tmavom a suchom mieste. Je potrebné zabezpedit, aby teplota neklesla pod +4 °C a neprekrocila

+28 °C! Ddtum minimalnej trvanlivosti uvedeny na vyrobku sa musi dodrziavat. NepouZivajte kazety
so zivicou po uplynuti datumu exspiracie uvedeného na Stitku kazety. Bezchybné spracovanie nie

je mozné zaruéit, ak sa pouziji materialy, ktoré prekro&ili ddtum minimalnej trvanlivosti. Uplne
vytvrdnuté tlacové objekty sa musia skladovat pri izbovej teplote a chranit pred zdrojmi jasného svetla.

7. Spracovanie
Zivica Permanent Crown je jednou zo systémovych stgasti 3D tlagového systému od spolo&nosti
Formlabs a bola optimalizovanéa na pouzitie v 3D tlaciarfach SLA - Form 3B a Form 3B+.
Vytvorte objekt (sibor STL) pomocou komeréného softvéru CAD, ktory je uréeny pre dentalne
aplikacie. Pri navrhovani dodrZiavajte poziadavky na minimalnu hribku stien hotovych zubnych
néhrad. Dizajn musi zodpovedat anatomickym rozmerom obnovovaného zuba. Pomer vysky korunky
k vyske spojovacej plochy opory nesmie presiahnut hodnotu 1,6.

1 Tento symbol je registrovana ochranna znéamka spoloénosti, ktord nie je prepojend so spoloénostou Formlabs Inc.



UPOZORNENIE

JEDNOTLIVE KORUNKY, VLOZKY, POVRCHOVE STEPY A FAZETY

Minimalne hrubky stien prednych zubov 1,0 mm
Minimélna hribka stien zadnych zubov 1,0 mm
Minimélna hribka steny kréka zuba 1,0 mm
Minimalna hribka steny fazetového plasta 0,5 mm

Vsetko pouzité prisluSenstvo musi byt urcené len pre Zivicu Permanent Crown. Pre Gplni zhodu a
biokompatibilitu zubnych nahrad zo Zivice Permanent Crown si proces vyzaduje $pecialnu nadrzku
na Zivicu, Stainless Steel Build PlatForm alebo Build PlatForm 2, Form Wash a stpravu na kone¢nu
upravu, ktora by sa nemala mie8at so Ziadnymi inymi Zivicami.

Idedlna pracovné teplota Zivice Permanent Crown je v rozmedzi od 18 °C do 28 °C. Pred pouzitim
novej kazety so Zivicou Permanent Crown je potrebné material dobre pretrepat! Pri dalsom
spracovani - vybere Zivice, nastaveni tlacovej tlohy - v rdmci procesu tlace postupujte podla nédvodu
na pouZitie tladiarne Formlabs Form 3B alebo Form 3B+. Zivicu Permanent Crown v nadri na ivicu
nie je potrebné pred tlatou miesat, a to az do jedného mesiaca od zaciatku nepouzivania, pretoZze
pevné latky (plniva) v materiéli sa neusadzuju.

TLAC:

Do 3D tlagiarne Formlabs vloZte kazetu so Zivicou, platformu Build PlatForm z nehrdzavejlicej ocele
alebo Build PlatForm 2 a kompatibilnd nadrzku na Zivicu.

Pripravte tlacovu ulohu pomocou softvéru PreForm. Importujte stibor STL so zubnou néhradou.

Pily orientujte horizontélne okluzalnou rovinou smerom k stavebnej podlozke a vytvorte podpery.
Odporucania tykajlce sa orientacie tlace a umiestnenia podpery najdete v podrobnej prirucke na
adrese support.formlabs.com.

Odoslite tlacovu ulohu do tlaciarne. Tla¢ spustite vyberom tlacovej ulohy z ponuky tlace. Postupujte
podla v§etkych vyziev alebo dialégovych okien zobrazenych na obrazovke tlaciarne. Tlaciareri dokonéi
tla¢ automaticky.

Nasledné spracovanie
Po dokonéeni tlace sa tlacové objekty uvolnia zo stavebnej podlozky pomocou dodanej $pachtle.
Tlacové objekty by sa mali vycistit pomocou Form Wash nasledovne.

CISTENIE:

Vyberte stavebnu podlozku s vytlacenymi dielmi z tlaciarne a umiestnite ju do umyvacky foriem s
Cistym IPA (2 99 %).

Nastavte cyklus Form Wash na 3 mintty. Pred gistenim sa uistite, Ze st diely Uplne ponorené v [PA.
Prekrocenie doby trvania Cistenia méze asom ovplyvnit presnost rozmerov a vykon vytlacenych dielov.
Po vycisteni dielov skontrolujte, ¢i na povrchu vytlacenych dielov nie su zvysky nevytvrdnutej Zivice.
Na odstranenie zvyskov Zivice na vytlacenych dieloch a medzi podperami a plastom pouZzite sprej
naplneny IPA. Pri odstrafiovani nevytvrdnutej Zivice sa moZze pouzit Stetec namoceny v IPA.
SUSENIE: Na vysusenie dielov pouZite stlageny vzduch. Vysugené diely budu mat na povrchu

po vytlaceni biely pragkovy povlak. Ak je po vysuseni eSte pritomna mokra nevytvrdnuta Zivica,
pouZzite znovu Stetec namoceny v IPA a flasu naplnend IPA na odstranenie nevytvrdnutej Zivice

a diel znovu vysuste.

ODSTRANENIE: Po zaschnuti odstraiite vytladené diely zo stavebnej podlozky zaklinovanim nastroja
na vyberanie dielu pod vytlageny plast a otacanim néstroja. Podrobné informacie o technikdch najdete
v podpornych materidloch na stranke dental.formlabs.com.

STAROSTLIVOST PO VYTVRDENI: Kone&né vlastnosti vytlateného objektu zavisia od procesu
néasledného vytvrdzovania, aby sa zachovala jeho rozmerova presnost a biokompatibilita.

VNIQN3AOTS



8.1. DODATOCNE VYTVRDZOVANIE POMOCOU FORM CURE

8.1.1. Vytlagené diely s neporusenym pléstom a podperami vlozte do Form Cure tak, aby bol plast otoceny
nadol. Vytvrdzujte diely vo Form Cure pri teplote 60 °C pocas 20 minut.

a. Odstrénte diely z Form Cure a pomocou ru¢ného pristroja s rezacim koti¢om alebo boénych noZov
oddelte podpery a plast od vytlacenych dielov.

b. Opatrne opieskujte povrchy vytlacenych dielov, aby ste odstranili biely povlak pomocou pieskovaca
so sklenenymi gulickami s priemerom 50 pym ( napr. Perlablast® micro?, BEGO, REF 46092/54302) pri
maximalnom tlaku pieskovania 1,5 baru. Ak nie je k dispozicii pieskovac, alternativnu metédu ruéného
Cistenia najdete v priru¢ke Formlabs.

c. Skontrolujte, ¢i sa vytlaceny diel hodi na model, a podla potreby ho dokondite a obkreslite pomocou
zubdrskej rukovate a karbidovych rota¢nych vrtakov alebo diamantovych brisnych kameriov.

8.1.2. Hotové diely vloZte do Form Cure a znovu ich vytvrdzujte pri teplote 60 °C dalSich 20 minat, pricom
okluzalna rovina musi smerovat nahor. Na dosiahnutie najlep$ich vysledkov a tplnej zhody je
potrebné vytladené diely dodatoéne vytvrdit dvakrét tak, ako sa odporuca. Akékolvek odchylky od
tohto protokolu moéZzu viest k neuspokojivému uloZeniu a ovplyvnit biokompatibilitu.

8.2. DODATOCNE VYTVRDZOVANIE POMOCOU FAST CURE

8.2.1. Vytlacené diely s neporusenym plastom a podperami umiestnite do rychloviazaca tak, aby bol plast
otoceny nadol. Diely vytvrdzujte 2,5 minuty pri intenzite svetla 1.

a. Podla krokov 8.1.1.a-8.1.1.c odstrarite podpery a pieskované Casti.

8.2.2. Umiestnite hotové diely do Fast Cure a znovu ich vytvrdzujte pri intenzite svetla 1 dal$ich 2,5 minuty,
pri¢om okluzélna rovina musi smerovat nahor. Na dosiahnutie najlepsich vysledkov a Uplnej zhody
je potrebné vytlacené diely dodatoéne vytvrdit dvakrét tak, ako sa odporica. Akékolvek odchylky od
tohto protokolu mézu viest k neuspokojivému vysledku, pokial ide o zhodu, a ovplyvnit biokompatibilitu.

8.3. DODATOCNE VYTVRDZOVANIE POMOCOU FORM CURE (2. GENERACIA)

8.3.1. Podla krokov 8.1.1.a-8.1.1.c odstrarte podpery a pieskované Casti.

8.3.2. Umiestnite hotové diely do pripravku Form Cure (2. generécia) okluzalnou rovinou smerom nahor.
Nésledne vytvrdzujte 10 minut pri teplote 60 °C. Pri Form Cure (2. generécia) je potrebny len jeden
cyklus vytvrdzovania.

UPOZORNENIE

Uvedené Casy sa vztahuju len na pravidelne udrziavané zariadenia, ktoré zaru¢uju zodpovedajticu
intenzitu svetla. Skontrolujte, ¢i na zubnych néhraddch nie su praskliny. Ak zistite akékolvek praskliny
alebo poskodenie, vyhodte ho. Ak sa proces dodatoéného vytvrdzovania prerusi z dévodu poruchy,
vytlageny objekt by sa nemal pouzivat, kym sa nevytvrdi v priebehu jedného riadneho celého cyklu.
Pozrite si ndvod na obsluhu zariadenia na vytvrdzovanie svetlom, aby ste zistili, ako mozno chybu
vyriesit, a potom zopakujte proces dodato¢ného vytvrdzovania s vytlacenymi objektmi.

DOPLNENIE VYTLACENYCH OBJEKTOV (VOLITELN E)

Defekty (napr. chybajtce kontaktné miesta) mozno doplnit Zivicou alebo komeréne dostupnymi

kompozitnymi materialmi na fazetovanie.

Doplnenie Zivice

+ Na oblasti, ktoré sa maju doplnit, naneste pod tlakom oxid hlinity - tlak 1,5 baru a velkost Eastic
110 pm.

« Na objekt naneste tekutu Zivicu Permanent Crown.

+ Na kratky &as ho dajte pod svetlo (napr. par mindt vo Form Cure).

« Ak je potrebné naniest viac materialu, naneste na poslednu vrstvu viac tekutej Zivice Permanent
Crown a potom ju opat na kratky ¢as (napr. par minut vo Form Cure) umiestnite pod svetlo.

+  Koneé&né vytvrdzovanie predmetov (napr. 2 x 20 minat pri 60 °C vo Form Cure).

2 Tento symbol je registrovana ochrannd znamka spoloénosti, ktord nie je prepojend so spoloénostou Formlabs Inc.



Doplnenie fazetovacim materialom

Vytlagené objekty mozno doplnit komeréne dostupnymi kompozitnymi fazetovacimi materialmi
(napr. VITAVM LC? Vita Zahnfabrik, und VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Je potrebné dodrziavat
pokyny vyrobcu na pouZivanie.

UPOZORNENIE

Zubny objekt smie byt opraveny alebo doplneny len mimo st pacienta a tato ¢innost smie byt
vykonanad len zubnym lekdrom.

LESTENIE: povrch predmetov vyledtite pemzou a ledtiacou zmesou.

Pocas lestenia sa vyhnite prehriatiu dielov.

Optimalna kvalita povrchu sa dosiahne lestenim po vytvrdnuti.

Ak zostanu drsné stopy, prebruste a vylestite ich, aby ste zleps$ili pohodlie pacienta.

TIP
Povrch predmetov méze byt pripadne pokryty svetlotvrdnticou glazirou (napr. Vita ENAMIC GLAZE?,
Vita Zahnfabrik alebo GC OPTIGLAZE?, GC). Dodrziavajte navod na pouzitie od vyrobcu.

INDIVIDUALIZACIA (VOLITELNA)

Namiesto lestenia povrchu mozno dodatoéne vytvrdnuté predmety individualizovat kompozitnymi

farbami alebo fazetovacimi materialmi.

Individualizacia pomocou kompozitného moridla

Komeréne dostupné kompozitné moridla (napr. VITA ENAMIC STAIN?, Vita Zahnfabrik a GC OPTIGLAZE

Color®, GC) mozno pouzit na individualizaciu po vytvrdnuti zubnej nahrady zo Zivice Permanent Crown.

Je potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu na pouzivanie.

Individualizacia pomocou fazetovacich materialov

Komeréne dostupné kompozitné fazetovacie materialy (napr. VITAVM LC3, Vita Zahnfabrik a VITAVM

LC flow?, Vita Zahnfabrik) mozno pouzit na individualizaciu zubnej ndhrady. Je potrebné dodrziavat

pokyny vyrobcu na pouZivanie.

FAZETOVACIE SKRUPINY

Na pripevnenie dodato¢ne vytvrdnutych fazetovych plastov ku kovovému rdmcéeku sa mozu

pouzit komeréne dostupné svetlotvrdnuce fazetové kompozity (napr. VITAVM LC, VITAVM LC flow,

Vita Zahnfabrik).

Zakladné pracovné kroky

« Upravte povrch kovového rdmcéeka.

+ Kovovy ramcek zakryte krycim lakom.

« Vnutro fazetového plasta opieskujte a odistite ho od prachu.

- Uprava vnutorného povrchu fazetového plasta. Dodrziavajte informéacie vyrobcu fazetovacieho
materidlu v Casti ,Individualizacia kompozitnych ramcekov” alebo ,Individualizacia umelych zubov”.

« Nané&sanie fazetovacieho materidlu na vnutornu stranu fazetového plasta alebo na kovovy rdmcek.

« Umiestnenie fazetového plasta na kovovy rdmcek a odstranenie prebytoéného materidlu pomocou
Stetca alebo nastroja.

+  Polymerizéciu vykonajte podla pokynov vyrobcu fazetovacieho materialu.

« Nakoniec by sa mal povrch fazety vylestit alebo prisp6sobit kompozitnymi farbami (pozri ¢ast
Le&tenie” alebo ,Individualizacia”).

Cistenie predmetov po vytvrdnuti (volitelné)
Uplne vytvrdnuté predmety vyrobené zo zivice Permanent Crown mozno gistit parou alebo ponorit do
kupela s Cistiacim roztokom.

Tento symbol je registrovana ochrannd znéamka spolo¢nosti, ktord nie je prepojend so spoloénostou Formlabs Inc.
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10. Fixacia
CEMENTACIA NA OPORACH
Finalnu zubnu ndhradu mozno upevnit na titdnové opory (napr. BEGO Semados® solid titanium
abutments) s Panavia v5 (Kuraray Noritake). Je potrebné dodrziavat ndvod na pouzitie od vyrobcu
fixacného prostriedku.

PRIPOJENIE K EXISTUJUCEJ ZOSTAVAJUCEJ CASTI ZUBA

Hotové trvalé zubné ndhrady sa mézu upevnit pomocou samolepiacich cementov (napr. RelyX Unicem?,
3M Espe) alebo kompozitny cement s primerom (napr. Variolink Esthetic DC?® a Monobond Plus*,
Ivoclar Vivadent).

UPOZORNENIE

« Dodrziavajte ndvod na poutzitie fixaéného prostriedku. Zubnu néhradu nie je potrebné pred
pripevnenim leptat.

« Dodatocné vystavenie vytvrdzovacim svetldm po upevneni neovplyvni vlastnosti hotového objektu.

«  Korunky vyrobené zo Zivice Permanent Crown nie st vhodné na pouzitie na titdnovych
adhezivnych zékladniach.

11. Likvidacia
Vytvrdnuty, oddeleny materiél (zékladnd doska, nosna konstrukcia) sa uz neméze pouzit. Vytvrdnuty
material sa mo6ze likvidovat ako domovy odpad. NepouZitu Zivicu, kontaminované obaly alebo IPA
pouZity na Cistenie so zvy$kami Zivice je potrebné zlikvidovat prostrednictvom miestneho orgénu pre
likvidaciu odpadu alebo zberného miesta nebezpeéného odpadu s uvedenim karty bezpe¢nostnych tdajov.



1.

Predvidena uporaba
Permanent Crown Resin je pod svetlobo suSeca se tekoca plastika iz estrov metakrilne kisline,
namenjena za izdelovanje stalnih enojnih kron, indirektnih zobnih zalivk in zobnih furnirjev.

Navedba

Stalna krona je indicirana za naslednje primere:

« Okvare zob zaradi travme, zobne gnilobe, obrabe, abrazije ali erozije/biokorozije
+ Oslabitev in/ali nepopolna uporaba zobne strukture (genetska displazija)

«  Spremembe poloZaja ugriza, spremembe oblike in poloZaja

Kontraindikacije

Znana alergija na eno ali veé sestavin. Ce obstajajo pomisleki, je treba ugotoviti prisotnost alergije
in jo izloGiti na osnovi posebnega testa pred uporabo tega izdelka. Smole Permanent Crown Resin
ni dovoljeno uporabljati za druge namene, kot je izdelovanje stalnih enojnih kron, zalivk in zobnih
furnirjev. Vsakréno odstopanje od teh navodil za uporabo ima lahko negativne u¢inke na kemi¢no
in fizicno kakovost plastike, izdelane iz smole Permanent Crown Resin.

Varnostna navodila

Permanent Crown Resin je izdelana in testirana v skladu z najstroZjimi standardi kakovosti. Uporablja
ga lahko le zobozdravnik. Da bi zagotovili optimalno nadaljnjo obdelavo, natanéno preberite
informacije v navodilih za uporabo. Nepravilna uporaba smole Permanent Crown in neupostevanje
informacij lahko negativno vplivata na kakovost predmetoy, izdelanih iz smole Permanent Crown.

Pri ravnanju s smolo in plastiko, ki ni bila naknadno strjena, je treba nositi nitrilne rokavice, zas¢itna
ocala in plas¢ kot zascitno sredstvo. Obi¢ajne medicinske rokavice ne zagotavljajo trajne zascite
pred senzibilizirajogim uginkom metakrilatov. Ce izdelek pride v stik z rokavico, jo snemite in zavrzite,
takoj si umijte roke z vodo in milom ter si nadenite novo rokavico. V primeru alergijske reakcije se
posvetujte z zdravnikom.

Za ravnanje s tekogo smolo in natisnjenimi predmeti, ki niso bili naknadno utrjeni (predmeti v
»zelenem stanju«), veljajo varnostna navodila in navodila za nego iz navodil za uporabo in varnostnega
lista smole Permanent Crown. Zaradi moZnega nastajanja prahu med obdelavo natisnjenih predmetov
je treba nositi tudi masko proti prahu.

Prepovedano je uporabljati plasti¢ne dele iz smole Permanent Crown kot pomozZno opremo za Zivila
in pijace.

€ 0197
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5. Nezeleni ucinki in previdnostni ukrepi
PREVIDNOSTNI UKREPI/ZASCITA

Pri ravnanju s smolo Permanent Crown je treba nositi zas¢itna oblacila. Uporabljati je treba zasc¢itna
ocala in nitrilne rokavice. Vendar pa v posameznih primerih ne moremo popolnoma izkljuéiti moznosti
osebnih reakcij na posamezne sestavine. V taksnih primerih mora uporabnik prenehati uporabljati
smolo Permanent Crown. Ce se ob stiku z bolnikom pojavijo preobéutljivosti ali alergijske reakcije,
material prenehajte uporabljati.
Vsebuje:
Esterifikacijski produkti 4,4'-izopropilidifenola, etoksilirane in 2-metropolitanske kisline.
Silanizirano zobno steklo, metil benzoilformat, difenil (2,4,6-trimetilbenzoil) fosfin oksid.

opozorio  SKupna vsebina anorganskih polnil (velikost delca: 0,7 um) je 30-50 % masnega deleza.

Izjave o nevarnosti v skladu z varnostnim listom

+  Povzroc¢a drazenje koze.

« Lahko povzroci alergijsko kozno reakcijo.

+ Povzro¢a hudo draZenje oci.

«  Lahko povzrogi drazenje dihalnih poti.

« Lahko povzroci dolgotrajne $kodljive u¢inke na vodne organizme.

Izjave o previdnosti v skladu z varnostnim listom

+ lzogibajte se vdihavanju megle/hlapov/razprsila.

«  Prepredite izpust v okolje.

- Nosite zascitne rokavice/zas¢itna oblacila/zascito za oci /zasc¢ito za obraz.

- Ce se podutite slabo, pokli¢ite center za zastrupitve/zdravnika.

- Ce pride do draZenja koZe ali izpuséaja: poidgite zdravnidko pomoé.

- Ce se drazenje o¢i nadaljuje: poisgite zdravnisko pomog.

+  Vsebino/posodo odstranite v skladu z lokalnimi in nacionalnimi predpisi

OBVESTILO

0 vsakem resnem incidentu, ki se zgodi v zvezi s pripomoc¢kom zaradi nepravilnega delovanja, je treba
obvestiti proizvajalca in pristojni organ drzave ¢lanice, v kateri ima uporabnik in/ali pacient sedez.

6. Splosne informacije o ravnanju
Smola Permanent Crown je dobavljena v barvah v skladu z odtenki VITA',

SHRANJEVANJE

Smolo Permanent Crown je treba hraniti v originalni kartusi pri sobni temperaturi pribl. 22 °C v
temnem in suhem prostoru. Zagotoviti je treba, da temperatura ne pade pod +4 °C in ne preseze

+28 °C! Upostevati je treba datum minimalnega roka uporabnosti, ki je natisnjen na izdelku. Ne
uporabljajte kartus s smolo s prete¢enim rokom uporabnosti, ozna¢enim na nalepki kartuse. Popolne
obdelave ni mogoce zagotoviti, ¢e se uporabljajo materiali, ki jim je potekel minimalni rok trajanja.
Popolnoma utrjene predmete za tiskanje je treba hraniti pri sobni temperaturi in jih zascititi pred viri
mocne svetlobe.

7. Obdelava
Trajna krona je ena od sistemskih komponent v sistemu 3D tiskanja Formlabs in je optimizirana
za uporabo v 3D tiskalnikih SLA — Form 3B in Form 3B+.
Objekt (datoteko STL) ustvarite s komercialno programsko opremo CAD, ki je namenjena
zobozdravstvenim aplikacijam. Pri nac¢rtovanju upostevajte zahteve glede najmanjSe debeline sten
za konéne restavracije. Oblika mora ustrezati anatomskim dimenzijam obnovljenega zoba. Razmerje
med vi$ino krone in vi§ino povezovalne povrsine opornika ne sme presegati vrednosti 1,6.

1 Ta simbol je registrirana blagovna znamka druzbe, ki ni povezana z druzbo Formlabs Inc.



OBVESTILO

ENOJNE KRONE, INDIREKTNE ZOBNE ZALIVKE IN ZOBNI FURNIRJI

Najmanjse debeline sten sprednjih zob 1,0 mm
Minimalna debelina stene posteriornih zob 1,0 mm
Minimalne debeline sten vratnega 1,0 mm
Minimalna debelina stene lupine furnirja 0,5 mm

Vsi uporabljeni pripomocki morajo biti zasnovani samo za smolo Permanent Crown. Za popolno
skladnost in biokompatibilnost restavracij iz smole Permanent Crown so za postopek potrebni
poseben rezervoar za smolo, Stainless Steel Build Platform ali Build Platform 2, komplet Form Wash
in komplet za konéno obdelavo, ki se ne sme mesati z drugimi smolami.

Idealna delovna temperatura smole Permanent Crown je med 18 °C in 28 °C. Pred uporabo nove kartuse
s smolo Permanent Crown je treba material dobro pretrestil Za nadaljnjo obdelavo — izbiro smole,
nastavitev tiskarskega opravila — v okviru postopka tiskanja upostevajte navodila za uporabo tiskalnika
Formlabs Form 3B ali Form 3B+. Smole Permanent Crown v posodi pred tiskanjem ni treba premesati

(premesati jo morate, Ce je niste uporabljali en mesec), saj se trdne snovi (polnila) v materialu ne posedejo.

TISKANJE:

V 3D tiskalnik Formlabs vstavite kartu$o s smolo, Stainless Steel Build Platform ali Build Platform 2

in zdruZljivo posodo za smolo.

S programsko opremo PreForm pripravite opravilo tiskanja. Uvozite datoteko STL za zobno konstrukcijo.
V datotekah nastavite vodoravno usmeritev, okluzalna ploskev naj bo obrnjena proti plo$éi za tiskanje,
ustvarite nosilce. Za priporocila o usmeritvi tiskanja in namestitvi nosilcev glejte podroben vodnik za
uporabo na spletnem mestu support.formlabs.com

Posljite opravilo tiskanja v tiskalnik. Za¢nite tiskanje tako, da v meniju za tiskanje izberete opravilo
tiskanja. Upostevajte vse pozive in pogovorna okna, prikazane na zaslonu tiskalnika. Tiskalnik bo
samodejno dokoncal tiskanje.

Naknadna obdelava
Po kon¢anem tiskanju se predmeti za tiskanje s priloZeno lopatico sprostijo s plo$¢adi za izdelavo.
Natisnjene dele je treba odistiti z napravo Form Wash.

PRANJE:

Odstranite plosco za tiskanje z natisnjenimi deli iz tiskalnika in jo postavite v napravo Form Wash s
¢istim izopropilnim alkoholom IPA (2 99 %).

Nastavite delovanje naprave Form Wash na 3 minute. Prepricajte se, da so pri pranju deli popolnoma
potopljeni v spojino IPA. Ce prekoragite trajanje pranja, to lahko vpliva na toénost dimenzij in séasoma
tudi na lastnosti natisnjenih delov.

Ko so deli oprani, jih natan¢no preglejte in preverite, ali je na natisnjenih povr§inah morda ostala
neposusena smola. Z razprsilnikom, napolnjenim z IPA, odstranite vse ostanke smole na natisnjenih
delih ter med nosilci in splavi. Pri odstranjevanju odvecne neposu$ene smole si lahko pomagate s
Scetko, namoceno v IPA.

SUSENJE: Za susenje delov uporabite stisnjen zrak. Na natisnjenih povrsinah posugenih delov bo
prisotna bela, pragna obloga. Ce je po sugenju e vedno prisotna mokra, neposuena smola, ponovno
uporabite $cetko, namoceno v IPA, in stisljivo steklenicko z IPA, da odstranite neposu$eno smolo,
nato pa znova posusite izdelek.

ODSTRANJEVANUJE: Po susenju odstranite natisnjene dele s plo$ce za tiskanje tako, da zagozdite
orodje za odstranjevanje delov pod natisnjeni podstavek in zavrtite orodje. Podrobne opise tehnik
odstranjevanja poi$cite v materialih za podporo na spletnem mestu dental.formlabs.com.
NAKNADNO UTRJEVANJE: Konéne lastnosti predmeta za tiskanje so odvisne od postopka
naknadnega utrjevanja, da se ohranita natan¢nost dimenzij in biokompatibilnost.

VNIQSNIAOTS



8.1. NAKNADNO UTRJEVANJE Z NAPRAVO FORM CURE

8.1.1. Natisnjene dele z neodstranjenimi nosilci in podstavkom namestite v napravo Form Cure tako,
da je podstavek spodaj. Oblikujte dele, ki se strdijo pri 60 °C za 20 minut.

a. Dele odstranite iz naprave Form Cure in uporabite instrument z rezalnim kolutom ali stranskimi
rezalniki, da z natisnjenih delov odstranite nosilce in podstavek.

b. Povrsine natisnjenega dela previdno peskajte, da odstranite belo prevleko, s peskalnikom z
materialom za peskanje s steklenimi kroglicami velikosti 50 uym (npr. Perlablast® micro?, BEGO,

REF 46092/54302) pri najve&jem tlaku peskanja 1,5 bara. Ce peskalnik ni na voljo, si v priroéniku
za uporabo Formlabs oglejte alternativno roéno metodo ¢iscenja.

c. Preverite prileganje natisnjenega dela modelu ter ga po potrebi dodelajte in oblikujte z zobozdravnigko
roCico in karbidnimi vrtljivimi svedri ali diamantnimi brusilnimi kamni.

8.1.2. Dokoncane dele postavite v napravo Form Cure in jih znova susite pri 60 °C dodatnih 20 minut,
okluzalna ploskev naj bo obrnjena navzgor. Za najboljSe rezultate in popolno skladnost je treba
natisnjene dele posusiti dvakrat, kot je priporoceno. Kakr$na koli odstopanja od tega postopka lahko
povzrodijo nezadovoljivo prileganje in vplivajo na biokompatibilnost.

8.2. NAKNADNO UTRJEVANJE Z NAPRAVO FAST CURE

8.2.1. Natisnjene dele z neodstranjenimi nosilci in podstavkom namestite v napravo Form Cure tako,
da je podstavek spodaj. Deli se utrjujejo 2,5 minute pri intenzivnosti svetlobe 1.

a. Po korakih 8.1.1.a-8.1.1.1.c odstranite nosilce in dele postopka peskanja.

8.2.2. Konc¢ane dele postavite v napravo Fast Cure in jih ponovno utrdite pri intenzivnosti svetlobe 1za
dodatnih 2,5 minute, pri ¢emer je okluzalna ravnina obrnjena navzgor. Za najboljSe rezultate in popolno
skladnost je treba natisnjene dele posusiti dvakrat, kot je priporo¢eno. Kakréna koli odstopanja od
tega postopka lahko povzrocijo nezadovoljivo prileganje in vplivajo na biokompatibilnost.

8.3. NAKNADNO UTRJEVANJE Z NAPRAVO FORM CURE (2. GENERACIJA)

8.3.1. Po korakih 8.1.1.a-8.1.1.1.c odstranite nosilce in dele postopka peskanja.

8.3.2. Kong&ane dele polozite v napravo Form Cure (2. generacija) z okluzijsko ravnino, obrnjeno navzgor.
Naknadno utrjujte 10 minut pri 60 °C. Pri napravi Form Cure (2. generacija) je potreben samo en
cikel utrjevanja.

OBVESTILO

Navedeni ¢asi veljajo le za redno vzdrZzevano opremo, ki zagotavlja ustrezno jakost svetlobe. Preverite,
ali so na zobnih konstrukcijah razpoke. Ce opazite razpoke ali poskodbe, natisnjeni izdelek zavrzite.
Ce se postopek naknadnega utrjevanja prekine zaradi napake, natisnjenega predmeta ne smete
uporabljati, dokler se ne utrdi v enem celotnem ciklu. V navodilih za uporabo naprave za utrjevanje

s svetlobo preverite, kako odpraviti napako, in nato ponovite postopek naknadnega utrjevanja z
natisnjenimi predmeti.

DOPOLNJEVANJE NATISNJENIH PREDMETOV (NEOBVEZNO)

Defekte (npr. manjkajoce kontaktne tocke) je mogoce dopolniti s smolo ali s komercialno dostopnimi

kompozitnimi materiali za furniranje.

Dopolnjevanje s smolo

« Obmodja, ki jih je treba dopolniti, peskajte z aluminijevim oksidom - tlak 1,5 bara in velikost delcev
110 pm.

» Na predmet nanesite nekaj tekoce smole Permanent Crown.

+ Za kratek Cas ga postavite pod svetlobo (npr. nekaj minut v napravi Form Cure).

- Ce je treba nanesti ve& materiala, na zadniji sloj nanesite dodatno koli¢ino tekoée smole.
Permanent Crown in ga nato za kratek ¢as (npr. nekaj minut v napravi Form Cure) ponovno
postavite pod svetlobo.

« Konéno strjevanje predmetov (npr. 2 x 20 minut pri 60 °C v napravi Form Cure).

2 *Ta simbol je registrirana blagovna znamka druzbe, ki ni povezana z druzbo Formlabs Inc.



10.

Dopolnjevanje z materialom za furniranje

Natisnjene predmete lahko dopolnimo s komercialno dostopnimi kompozitnimi materiali za
furniranje (npr. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik, in VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Upostevati je treba
proizvajal¢eva navodila za uporabo.

PAZLJIVO

Zobni predmet lahko popravlja ali dopolnjuje le zobozdravnik zunaj pacientovih ust.
POLIRANJE: povrsina predmetov se polira s pemzo in polirno maso

Preprecite pregrevanje delov med poliranjem.

Optimalno kakovost povrsine doseZzemo s poliranjem po strjevanju.

Ce ostanejo hrapave sledi, jih pobrusite in spolirajte, da bodo povréine gladke, kar bo izbolj$alo
udobje pacienta.

NASVET
Po Zelji lahko povrsino predmetov premazemo z glazuro, ki se utrjuje na svetlobi (npr. Vita ENAMIC
GLAZE?, Vita Zahnfabrik ali GC OPTIGLAZE?, GC). Upostevajte navodila proizvajalca za uporabo.

INDIVIDUALIZACIJA (NEOBVEZNO)

Namesto poliranja povrsine lahko naknadno strjene predmete individualizirate s kompozitnimi
obarvaniji ali materiali za furniranje.

Individualizacija s kompozitnim obarvanjem

Komercialno dostopni kompozitni materiali za barvanje (npr. VITA ENAMIC STAIN?, Vita Zahnfabrik in
GC OPTIGLAZE Color?, GC) se lahko uporabijo za individualizacijo naknadno utrjene obnove Permanent
Crown. Upostevati je treba proizvajalé¢eva navodila za uporabo.

Individualizacija z materiali za furniranje

Komercialno dostopni kompozitni materiali za furniranje (npr. VITAVM LC3, Vita Zahnfabrik in
VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik) se lahko uporabi za individualizacijo obnove. Upostevati je treba
proizvajal¢eva navodila za uporabo.

LUPINE FURNIRJA
Za pritrditev naknadno strjenih lupin furnirja na kovinsko ogrodje se lahko uporabijo komercialno
dostopni svetlobno utrjeni kompoziti za furniranje (npr. VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik).
Osnovni delovni koraki
« Pripravite povrsino kovinskega ogrodja.
«  Kovinsko ogrodje premaZite s premazom.
« Notranjost lupine furnirja opeskajte s peskom in ocistite prah z lupine furnirja.
« Priprava notranje povrsine lupine furnirja. Upostevajte informacije proizvajalca materiala furniranje
v poglavju »Individualizacija kompozitnih okvirjev« ali »Individualizacija umetnih zob«.
+ Nana$anje materiala za furniranje na notranjo stran lupine furnirja ali kovinskega ogrodja.
+ Postavitev lupine furnirja na kovinsko ogrodje in odstranitev odvecnih delov s Copi¢em
ali instrumentom.
«  Polimerizacijo izvedite v skladu z navodili proizvajalca materiala za furniranje.
+ Na koncu je treba povrsino lupine furnirja polirati ali prilagoditi s kompozitnimi barvili
(glejte poglavje »Poliranje« ali »Individualizacija«).

Ciséenje predmetov po utrjevanju (neobvezno)
Popolnoma utrjene predmete iz smole Permanent Crown lahko odistite s paro ali jih potopite v kopel
s Cistilno raztopino.

Lepljenje
CEMENTACIJA NA OPORNIKIH

Dokoné&no obnovo lahko pritrdimo na titanove opornike (npr. BEGO Semados® solidni titanovi abutmenti)

*Ta simbol je registrirana blagovna znamka druzbe, ki ni povezana z druzbo Formlabs Inc.
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s sistemom Panavia v5 (Kuraray Noritake). Upo$tevati je treba navodila za uporabo, ki jih je izdal
proizvajalec sredstva za lepljenje.

PRITRDITEV NA ZOBNI PECELJ

Dokongane stalne obnove se lahko pritrdijo s samolepilnimi cementi (npr. RelyX Unicem?, 3M Espe)
ali kompozitni cement s temeljnim premazom (npr. Variolink Esthetic DC® in Monobond Plus*,
Ivoclar Vivadent).

OBVESTILO

« Upostevajte navodila za uporabo sredstva za lepljenje. Pred pritrditvijo obnove ni treba jedkati.

+  Dodatna izpostavljenost luci za utrjevanje po pritrditvi ne bo vplivala na lastnosti konénega predmeta.
« Krone iz smole Permanent Crown niso primerne za uporabo na titanovih adhezivnih podlagah.

Odlaganje

Utrjenega, logenega materiala (osnovna plo$¢a, nosilna konstrukcija) ni ve& mogoce uporabiti. Utrjeni
material se lahko odstrani kot gospodinjski odpadek. Neuporabljeno smolo, onesnazeno embalazo

ali IPA, ki se uporablja za ¢is¢enje z ostanki smole, je treba odstraniti prek lokalnega organa za
odstranjevanje odpadkov ali zbirnega mesta za nevarne odpadke z navedbo varnostnega lista.



1.

Przeznaczenie uzytkowe

Permanent Crown Resin to swiattoutwardzalne, swobodnie ptynace tworzywo sztuczne na bazie
estrow kwasu metakrylowego stuzgce do wytwarzania statych pojedynczych koron, inlaydw,
onlaydéw i licowek.

Wskazania

Stata korona jest wskazana w nastepujacych przypadkach:

«  Ubytki zebéw spowodowane urazem, préchnica, atrycja, Scieraniem lub erozjg/biokorozja
- Ostabienie i/lub niepetne wyksztatcenie struktury zeba (dysplazja genetyczna)

+  Zmiany pozycji zgryzu, zmiany ksztattu i pozycji

Przeciwwskazania

Odnotowano przypadki alergii na jeden lub wiecej sktadnikdw. W razie watpliwosci przed
zastosowaniem produktu nalezy zbadac¢ i wykluczy¢ alergie na podstawie specjalnego testu.

Zywicy Permanent Crown Resin nie nalezy wykorzystywaé do celéw innych niz produkcja statych
pojedynczych koron, inlayéw, onlaydw i licéwek. Wszelkie odstepstwa od niniejszej instrukcji obstugi
moga mie¢ negatywny wptyw na chemiczng i fizyczng jako$¢ tworzyw sztucznych wykonanych z
Permanent Crown Resin.

Instrukcja bezpieczeristwa

Zywica Permanent Crown Resin jest wytwarzana i testowana zgodnie z najbardziej rygorystycznymi
standardami jakos$ci. Moze byé uzywana wytacznie przez specjalistéw w dziedzinie stomatologii.
Aby zapewni¢ optymalne dalsze przetwarzanie, nalezy uwaznie przeczytaé informacje zawarte w
instrukcji obstugi. Niewtasciwe uzycie Permanent Crown Resin i nieprzestrzeganie informacji moze
mie¢ szkodliwy wptyw na jakos$¢ przedmiotdw wykonanych z Permanent Crown Resin. Podczas pracy
z zywicg i tworzywem sztucznym, ktére nie zostato utwardzone, nalezy nosic¢ rekawice nitrylowe,
okulary ochronne i ptaszcz. Konwencjonalne rekawice medyczne nie zapewniaja trwatej ochrony
przed uczulajgcym dziataniem metakrylanéw. Jesli produkt wejdzie w kontakt z rekawicg, nalezy

ja zdjac i wyrzuci¢, natychmiast umyc¢ rece woda i mydtem i zatozy¢ nowa rekawice. W przypadku
wystapienia reakcji alergicznej nalezy skonsultowac sie z lekarzem.

Instrukcje dotyczgce bezpieczeristwa i pielegnacji okreslone w instrukcji uzytkowania

Permanent Crown Resin i karcie charakterystyki majg zastosowanie do pracy z ptynng zywica i
wydrukowanymi przedmiotami, ktére nie zostaty utwardzone (przedmioty w ,stanie surowym”).
Nalezy réwniez nosi¢ maske przeciwpytowg ze wzgledu na mozliwo$é powstawania pytu podczas
obrébki drukowanych obiektow.

Zabrania sie uzywania plastikowych czesci wykonanych z Permanent Crown jako wyposazenia
pomocniczego w zastosowaniach zwigzanych z zywnoscig i napojami.

€ 0197
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5. Skutki uboczne i srodki ostroznosci
SRODKI OSTROZNOSCI / OCHRONA

Podczas pracy z Permanent Crown konieczne jest noszenie odziezy ochronnej. Nalezy uzywac
okularéw ochronnych i rekawic nitrylowych. Nie mozemy jednak catkowicie wykluczy¢ mozliwosci
wystagpienia w odosobnionych przypadkach indywidualnych reakcji na poszczegélne sktadniki.
W takich przypadkach dany uzytkownik powinien zaprzestac korzystania z Permanent Crown.
W przypadku wystapienia u pacjenta po kontakcie nietolerancji lub reakcji alergicznych nalezy
zaprzestaé stosowania materiatu.
Zawartosc:

Produkty estryfikacji etoksylowanego 4,4-izopropylidifenolu i kwasu 2-metyloprop-

@ 2-enowego. Silanizowane szkto dentystyczne, benzoilomréwczan metylu, tlenek difenylo

(2,4,6-trimetylobenzoilo)fosfiny. Catkowita zawarto$¢ wypetniaczy nieorganicznych
(wielko$¢ czastki 0,7 pm) wynosi 30-50% objetosci.
Informacje dotyczace zagrozen zgodnie z kartg charakterystyki
« Powoduje podraznienie skory.
+  Moze powodowac reakcje alergiczna skary.
«  Powoduje powazne podraznienie oczu.
+  Moze powodowa¢ podraznienie drég oddechowych.
+  Moze powodowa¢ dtugotrwate szkodliwe skutki dla organizméw wodnych.
Informacje dotyczace sSrodkéw ostroznosci zgodnie z kartg charakterystyki
« Unikaé¢ wdychania mgietki/oparéw/rozpylonej cieczy.
» Unika¢ uwolnienia do $rodowiska.
« Stosowac rekawice ochronne / odziez ochronng / ochroneg oczu / ochrone twarzy.
« W przypadku ztego samopoczucia nalezy skontaktowaé sie z CENTRUM TOKSYKOLOGII / lekarzem.
« W przypadku podraznienia skéry lub wysypki: zgtosi¢ sie do lekarza.
« Jesli podraznienie oczu bedzie sie utrzymywad: zgtosié¢ sie do lekarza.
- Zawartosé/pojemnik nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi i krajowymi przepisami
POUCZENIE
Kazdy powazny incydent, ktéry wystapit w zwigzku z wyrobem z powodu nieprawidtowego dziatania,
powinien zostac zgtoszony producentowi i wtasciwemu organowi paristwa cztonkowskiego, w ktérym
uzytkownik i/lub pacjent zamieszkuje.

OSTRZEZENIE

6. Ogolne informacje dotyczace uzytkowania
Zywica Permanent Crown Resin jest dostarczana w kolorach zgodnych z kolornikiem VITA! Classic.

PRZECHOWYWANIE

Permanent Crown Resin nalezy przechowywac w oryginalnym kartridzu w temperaturze pokojowej
ok. 22°C w ciemnym i suchym miejscu. Nalezy dopilnowac, aby temperatura nie spadta ponizej

+4°C i nie przekroczyta +28°C! Nalezy przestrzega¢ minimalnej daty przydatnosci wydrukowanej na
produkcie. Nie uzywac kartridzy z zywica po uptywie terminu waznosci podanego na etykiecie. Nie
mozna zagwarantowac¢ doskonatej obrébki, jesli uzywane sg materiaty po uptynieciu ich minimalnego
okresu przydatnosci. Catkowicie utwardzone wydrukowane przedmioty nalezy przechowywac w
temperaturze pokojowej i chronié przed Zrédtami jasnego swiatta.

7. Obrébka
Zywica Permanent Crown jest jednym z komponentéw systemu druku 3D Formlabs i zostata
zoptymalizowana do uzytku w drukarkach 3D SLA Form 3B i Form 3B+.
Utw6rz przedmiot (plik STL) za pomoca komercyjnego oprogramowania CAD, ktére jest
przeznaczone do zastosowan stomatologicznych. Podczas projektowania przestrzegaj wymagan
dotyczacych minimalnej grubosci $cianek gotowych uzupetnien. Projekt musi odpowiadaé
anatomicznym wymiarom zeba. Stosunek wysokosci korony do wysokosci powierzchni wigzace;j
stozka nie moze przekraczaé wartosci 1,6.



POUCZENIE

POJEDYNCZE KORONY, INLAYE, ONLAYE | LICOWKI

Minimalna grubos¢ scianek zebéw przednich 1,0 mm
Minimalna grubos¢ $cianek zebdw tylnych 1,0 mm
Minimalna grubos¢ Scianki szyjki 1,0 mm
Minimalna grubos¢ Scianki ostonki licujacej 0,5 mm

Wszystkie stosowane akcesoria muszg by¢ przeznaczone wytacznie do uzytku z zywicg Permanent
Crown Resin. W celu zapewnienia petnej zgodnosci i biokompatybilnosci uzupetnien z Permanent
Crown potrzebne sa: specjalny zbiornik na zywice, platforma robocza ze stali nierdzewnej Stainless
Steel Build Platform lub Build Platform 2, stacja Form Wash i zestaw wykoriczeniowy Finish Kit,
ktérego nie nalezy taczyé z zadnymi innymi zywicami.

Idealna temperatura do pracy z Permanent Crown miesci sie w zakresie od 18°C do 28°C. Przed
uzyciem nowego kartridza z zywicg Permanent Crown Resin nalezy nim mocno wstrzasnac!

W celu dalszej obrébki — wyboru zywicy, ustawienia zadania drukowania — w ramach procesu
drukowania nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi drukarki Formlabs Form 3B lub Form 3B+.
Permanent Crown Resin w zbiorniku na zywice nie wymaga wymieszania przed drukowaniem, jesli
produkt nie byt uzywany przez okres maks. jednego miesiaca, gdyz substancje state (wypetniacze)
w materiale nie osiadaja.

DRUKOWANIE:

Umies$¢ kartridz z zywica, platforme robocza Stainless Steel Build Platform lub Build Platform 2
kompatybilny zbiornik na zywice w drukarce 3D Formlabs.

Przygotuj zadanie drukowania przy uzyciu oprogramowania PreForm. Zaimportuj plik STL odbudowy
zeba. Okresl pozioma orientacje plikdw z ptaszczyzng okluzyjng zwrdcong w strone platformy roboczej
i wygeneruj podpory. Zalecenia dotyczace orientacji druku i umieszczania podpér mozna znalezé¢ w
szczeg6towych instrukcjach dotyczacych produktéw na stronie support.formlabs.com.

Przeslij zadanie drukowania do drukarki. Aby rozpoczgé drukowanie, wybierz zadanie drukowania

z menu drukowania. Postepuj zgodnie z podpowiedziami lub dialogami wyswietlanymi na ekranie
drukarki. Drukarka wykona wydruk automatycznie.

Kolejny krok — obrébka

Po zakonczeniu drukowania wydrukowane przedmioty zdejmuje sie z platformy roboczej za pomoca
dostarczonej szpatutki. Wydrukowane przedmioty nalezy wyczysci¢ przy uzyciu Form Wash w
nastepujacy sposcb.

MYCIE:

Woyciagnij z drukarki platforme roboczg z wydrukowanymi czesciami i umies$¢ jg w stacji Form Wash
zawierajgcej czysty IPA (2 99%).

Ustaw prace Form Wash na 3 minuty. Podczas mycia upewnij sig, ze czgsci sg catkowicie zanurzone
w IPA. Przekroczenie czasu mycia moze mie¢ wptyw na doktadno$¢ wymiardw i parametry
wydrukowanych czesci.

Po umyciu czesci sprawdz, czy na powierzchni wydruku nie pozostaty resztki nieutwardzonej zywicy.
Uzyj butelki z rozpylaczem wypetnionej IPA, aby usuna¢ pozostatosci zywicy z wydrukowanych czesci
oraz spomiedzy podpér i tratw. Do usuwania nieutwardzonej zywicy mozna uzy¢ szczotki nasaczonej IPA.
SUSZENIE: Do suszenia czesci uzywaj sprezonego powietrza. Na powierzchniach wydruku
wysuszonych czesci bedzie widoczna biata, proszkowa powtoka. Jesli po suszeniu na czesciach
nadal pozostanie mokra, nieutwardzona zywica, uzyj ponownie szczotki nasgczonej IPA i butelki z
wyciskarka wypetnionej IPA, aby ja usunag, a nastepnie wysusz czesci jeszcze raz.
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WYJMOWANIE: Po suszeniu wyjmij wydrukowane czesci z platformy roboczej. Aby to zrobié, podwaz
wydrukowang czes¢ narzedziem do wyciggania wydrukow i obré¢ narzedzie. Bardziej szczegétowy opis
poszczegdlnych technik mozna znalez¢ w sekcji dotyczacej pomocy na stronie dental.formlabs.com.
UTWARDZANIE: Ostateczne wtasciwosci wydrukowanego przedmiotu zalezg od procesu
utwardzania koricowego, ktéry pozwala zachowa¢ doktadnos¢ wymiaréw i biokompatybilnosé.

8.1. UTWARDZANIE ZA POMOCA FORM CURE

8.1.1. Gdy tratwa i podpory s3 jeszcze nienaruszone, umiesé wydrukowane czesci w Form Cure skierowane
tratwa do dotu. Utwardzaj czesci w temperaturze 60°C przez 20 minut.

a. Wyciagnij czesci z Form Cure i za pomoca rekojesci z tarczg tnaca lub obcinakéw bocznych oddziel
podpory i tratwy od wydrukowanych czesci.

b. Powierzchnie wydrukowanych czesci nalezy doktadnie wypiaskowac¢ w celu usuniecia biatego osadu
za pomocg aparatu piaskujgcego z materiatem do peretkowania o grubosci 50 um, (np. Perlablast®
micro' firmy BEGO. REF 46092/54302) przy maksymalnym cisnieniu piaskowania wynoszacym 1,5 bara.
Jesli nie jest dostepny aparat piaskujacy, zapoznaj sig z instrukcjami dotyczacymi produktéw
Formlabs, aby znalez¢ alternatywna metode czyszczenia recznego.

c. W razie potrzeby sprawdzZ na modelu dopasowanie i wykoriczenie wydruku oraz uksztattuj
czesci odpowiednio przy uzyciu rekojesci stomatologicznej i obrotowych frezéw karbidowych lub
diamentowych kamieni szlifierskich.

8.1.2. Gotowe czesci umies¢ w Form Cure i ponownie utwardzaj w temperaturze 60°C przez kolejne
20 minut, z ptaszczyzna okluzyjna skierowana do géry. W celu uzyskania najlepszych wynikéw i
petnej zgodnosci wydrukowane czesci musza zosta¢ utwardzone dwukrotnie zgodnie z zaleceniami.
Wszelkie odstepstwa od tego protokotu moga spowodowaé nieodpowiednie dopasowanie i wptynaé
negatywnie na biokompatybilnos¢.

8.2. UTWARDZANIE ZA POMOCA FAST CURE

8.2.1. Gdy tratwa i podpory sa jeszcze nienaruszone, umiesé¢ wydrukowane czesci w Fast Cure skierowane
tratwa do dotu. Utwardzaj czesci przez 2,5 minuty przy intensywnosci $wiatta 1.

a.  Wykonaj kroki 8.1.1.a — 8.1.1.c, aby usunac¢ podpory i wypiaskowac czesci.

8.2.2. Gotowe czesci umies¢ w Fast Cure i ponownie utwardzaj w temperaturze 60°C przez kolejne 2,5 minuty
przy intensywnosci $wiatta 1, z ptaszczyzng okluzyjna skierowang do géry. W celu uzyskania
najlepszych wynikéw i petnej zgodnosci wydrukowane czesci muszg zostac¢ utwardzone dwukrotnie
zgodnie z zaleceniami. Wszelkie odstepstwa od tego protokotu moga spowodowac nieodpowiednie
dopasowanie i wptynaé negatywnie na biokompatybilnosé.

8.3. UTWARDZANIE ZA POMOCA FORM CURE (2. GENERACJI)

8.3.1. Wykonaj kroki 8.1.1.a — 8.1.1.c, aby usuna¢ podpory i wypiaskowaé czesci.

8.3.2. Umiesc¢ gotowe czesci w Form Cure (2. generacji) ptaszczyzna okluzyjng skierowang do goéry.
Utwardzaj przez 10 minut w temperaturze 60°C. W przypadku Form Cure (2. generacji) wymagany
jest tylko jeden cykl utwardzania.

POUCZENIE

Podane czasy dotyczg tylko regularnie konserwowanych urzadzen, ktére gwarantuja odpowiednia
intensywnos$¢ swiatta. Sprawdz odbudowy zeba pod katem peknieé. Wyrzué czesci, na ktérych
wykryjesz jakiekolwiek pekniecia lub uszkodzenia. Jesli proces utwardzania zostanie przerwany
z powodu awarii, wydrukowanego przedmiotu nie nalezy uzywadé, chyba ze zakoriczono jeden
petny cykl utwardzania. Zapoznaj sie z instrukcja obstugi urzadzenia do utwardzania $wiattem,
aby sie dowiedzieé, jak naprawic btad, a nastepnie powtérz z wydrukowanymi przedmiotami
proces utwardzania.

UZUPELNIANIE DRUKOWANYCH PRZEDMIOTOW (OPCJONALNIE)
Ubytki (np. brakujace punkty styczne) mozna uzupetni¢ zywica lub dostepnymi na rynku kompozytowymi
materiatami licujgcymi.

1 Ten symbol jest zastrzezonym znakiem towarowym spétki niepowigzanej z Formlabs Inc.



Uzupetnianie zywica

+  Przedmuchaj tlenkiem glinu obszary wymagajace uzupetnienia — ci$nienie 1,5 bara i wielkos$é
czastek 110 pm.

+  Natdz ptynna zywice Permanent Crown na przedmiot.

+  Poddaj go dziataniu $wiatta na krétki czas (np. kilka minut w Form Cure).

+ Jesli konieczne jest natozenie wigkszej ilosci materiatu, natéz dodatkowa warstwe ptynnej zywicy
Permanent Crown na ostatnig warstwe, a nastepnie ponownie poddaj ja dziataniu Swiatta przez
krétki czas (np. kilka minut w Form Cure).

«  Koricowe utwardzanie przedmiotéw (np. 2 x 20 minut w 60°C w Form Cure).

Uzupetnianie materiatem licujagcym

Wydrukowane przedmioty mozna uzupetni¢ dostepnymi na rynku kompozytowymi materiatami

licujgcymi (np. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik lub VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik). Nalezy przestrzegac

instrukeji obstugi producenta.

OSTRZEZENIE

Przedmiot dentystyczny moze byé naprawiany lub uzupetniany wytacznie poza jama ustna pacjenta i
przez specjaliste w dziedzinie stomatologii.

POLEROWANIE: Wypoleruj powierzchnie przedmiotéw za pomoca pumeksu i pasty polerskiej
Unikaj przegrzewania czesci podczas polerowania.

Optymalna jako$¢ powierzchni uzyskuje sie poprzez polerowanie po utwardzeniu.

Jesli na czesciach pozostang szorstkie $lady, wypiaskuj i wypoleruj je w celu uzyskania gtadkiej
powierzchni, co pozwoli poprawi¢ komfort pacjenta.

WSKAZOWKA

Ewentualnie powierzchnie przedmiotéw mozna pokry¢ $wiattoutwardzalnym szkliwem (np. Vita
ENAMIC GLAZE?, Vita Zahnfabrik lub GC OPTIGLAZE?, GC). Zwrd¢ uwage na instrukcje producenta
dotyczace uzytkowania.

PERSONALIZACJA (OPCJONALNIE)

Zamiast polerowania powierzchni po utwardzeniu mozna réwniez zindywidualizowa¢ przedmioty

za pomoca kompozytowych farbek lub materiatéw licujgcych.

Personalizacja za pomocg kompozytowych farbek

Dostepne na rynku kompozytowe materiaty barwigce (np. VITA ENAMIC STAIN?, Vita Zahnfabrik i

GC OPTIGLAZE Color®, GC) moga by¢ stosowane do personalizacji po utwardzeniu Permanent Crown.
Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi producenta.

Personalizacja za pomocg materiatéw licujacych

Dostepne na rynku kompozytowe materiaty licujgce (np. VITAVM LC?, Vita Zahnfabrik i VITAVM LC
flow?, Vita Zahnfabrik) mozna wykorzystac¢ do personalizacji odbudowy. Nalezy przestrzegac instrukcji
obstugi producenta.

OSLONKI LICUJACE

Dostepne na rynku swiattoutwardzalne kompozyty licujgce moga by¢ stosowane do mocowania

utwardzonych ostonek licujgcych do metalowego szkieletu (np. VITAVM LC, VITAVM LC flow,

Vita Zahnfabrik).

Podstawowe etapy pracy

« Stan powierzchni metalowego szkieletu.

«  Pokryj metalowy szkielet lakierem kryjacym.

- Wypiaskuj wnetrze ostonki licujacej i oczys¢ ja z pytu.

« Poprawianie wewnetrznej powierzchni ostonki licujgcej. Przestrzegaj informacji podanych
przez producenta materiatu licujacego w sekcji ,Personalizacja szkieletéw kompozytowych”
lub ,Personalizacja sztucznych zebdéw".

« Naktadanie materiatu licujgcego na wewnetrzna ostonke licujaca lub metalowy szkielet.

Ten symbol jest zastrzezonym znakiem towarowym spétki niepowigzanej z Formlabs Inc.
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« Umies¢ ostonke licujacg na metalowym szkielecie i usur jej nadmiar za pomoca pedzelka
lub narzedzia.

«  Przeprowadz polimeryzacje zgodnie z instrukcjami producenta materiatu licujgcego.

« Na koniec powierzchnie ostonki licujacej nalezy wypolerowaé lub spersonalizowac za pomoca
farbek kompozytowych (patrz sekcja ,Polerowanie” lub ,Personalizacja”).

9. Czyszczenie utwardzonych przedmiotéw (opcjonalnie)

W petni utwardzone przedmioty wykonane z Permanent Crown mozna czyscié parg wodna lub
zanurzyé w roztworze czyszczacym.

10. Osadzanie

CEMENTOWANIE NA STOZKACH

Ostateczne uzupetnienie moze zosta¢ zamocowane na tytanowych stozkach (np. stozki state
tytanowe BEGO Semados®) z Panavia v5 (Kuraray Noritake). Nalezy przestrzegaé instrukcji uzycia
producenta $rodka do osadzania.

MOCOWANIE DO KIKUTA ZEBA

Gotowe uzupetnienia state moga by¢ mocowane przy uzyciu samoklejagcego cementu (np. RelyX
Unicem?, 3M Espe) lub kompozytowego cementu z podktadem (np. Variolink Esthetic DC®

i Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

POUCZENIE

« Nalezy przestrzegac instrukcji uzycia srodka do osadzania. Nie jest wymagane wytrawianie
uzupetnienia przed jego zamocowaniem.

- Dodatkowa ekspozycja na $wiatto utwardzajace po przymocowaniu nie wptynie na wtasciwosci
gotowego przedmiotu.

«  Korony wykonane z Permanent Crown nie nadaja sie do stosowania na tytanowych podbudowach

adhezyjnych.

11. Utylizacja

Utwardzony, oddzielony materiat (ptyta podstawy, konstrukcja podpdr) nie moze byé juz

uzywany. Utwardzony materiat moze zosta¢ zutylizowany jako odpad domowy. Niezuzyta zywice,
zanieczyszczone opakowania lub IPA uzywane do czyszczenia pozostatosci zywicy nalezy
zutylizowaé w lokalnym punkcie utylizacji odpadéw lub punkcie zbiérki odpadéw niebezpiecznych,
przedstawiwszy karte charakterystyki.



1.

MpepHasHavyeHune
CmonaTta Permanent Crown e cBET/IMHHO BTBbpAsABaLla Ce, Te4Ha nsactMaca Ha oCHOBaTa Ha ecTtepu
Ha MeTaKpW/Ha KUcesnimHa 3a Npon3BoACTBO Ha Tpal7|HI/1 €AVNHUYHUN KOPOHKW, HNen, oHnen n cbacem.

MokasaHusa

CmonaTta Permanent Crown e noka3saHa 3a C/1eHOTO:

«  3bOHM gedeKTH, AbMKaLLM Ce Ha TpaBMa, Kapuec, U3HOCBaHWA — aTpubyumns, abpasus unm
epo3u1a/61MoKopo3mna

« OtcnabBaHe /1y HEMNbHOLEHHO U3rpaxaaHe Ha 3bOHaTa CTPYKTypa (reHeTUYHa Aucnnasus)

« TpomeHu B 3axankara, NPOMeHN BbB hopmaTa 1 nosmumuata

I'Ipomsonoxasauvm

MN3BecTHa aneprus KbM egHa Uy noBeye oT CbCTaBKUTe. AKO ce CbMHABaTe, aneprvsaTta Tpséea

fa 6bae U3siCHeHa M U3K/IIOYEHa Bb3 OCHOBA Ha CreumduyeH TeCT Npeamn NpuiaraHeTo Ha To3n
npoaykt. Cmonata Permanent Crown He Tpsi6Ba Aa Ce M3Mo3Ba 3a LeNn, Pas/inyHu OT Cb3AaBaHeTo
Ha TpanHU e4MHUYHN KOPOHKM, UHNEN, OHNeN 1 haceTu. BCAKO OTKNOHEHUE OT Te3M MHCTPYKLIMK 3a
ynotpeba Moxe Aa okaxe HeGNaronpuaTHO BANSHUE BbPXY XUMUYHUTE U (DUSUYHUTE KayecTBa Ha
nnacrtmacarta, uspa6oteHa ot cmonata Permanent Crown.

MHcTpykummn 3a 6e3onacHocCT

Cwmonarta Permanent Crown ce npovsBexaia v U3nutea B CbOTBETCTBUE C HAl-CTPUKTHUTE CTaHAapTH
3a KayecTBO. Moxe fa ce n3nonsea caMo OT 3b6onekapu. 3a Aa ocurypute onTMmasnHa nocneasalla
06paboTKa, NpoyeTeTe BHUMATENHO MH(pOPMaLIMsTa, CbAbpXallia ce B MHCTPYKLUMUTE 3a ynotpeba.
HenpaBunHoTto nanonssaHe Ha cMonata Permanent Crown v HecnassaHeTo Ha MHopMaLMsTa MOXe
Aa nma oTpuuateneH eekT BbpXy KauecTBOTO Ha NpeamMeTuTe, HanpaseHu ot Permanent Crown.
Mpu pa6oTa cbC cMoNnaTa W njacTMacara, KosiTo He e MpeMuHasa nocsieAsallo BTBbpAsiBaHe, Tpsi6Ba
fa ce 13non3BaT 3alUTHU 04MNa, HUTPUTHU PbKaBULM 1 NPeCTUIKa KaTo NpeanasHn cpeacTaa.
CraHAapTHUTE MeANLMHCKM PbKaBULM HE OCUTYpSBaT TpaiHa 3almTta cpeLly CeHCMOUIM3npaLLmns
ebekT Ha MeTakpunaTtuTe. AKO NPOAYKTHT B/ie3e B KOHTAKT C pbKaBuuuTe, CBaneTe i u rvm
n3xBbpreTe, He3abaBHO U3MUITE PbLETe CU C BOAA U CamnyH U C/I0XETe HOBU PbKaBULN.
KoHcynTupaiite ce ¢ nekap B Cny4aii Ha anepruyHa peakums.

MHCTpyKunnTe 3a 6€30NacHOCT U FPUXK, MOCOYEHM B MHCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba Ha cmonara
Permanent Crown v B MHOpMaLMOHHUS NCT 3a 6€30MacHOCT, BaXxaT 3a padoTaTta C Te4yHa cmona

1 oTnevaTtaHu NpeaMeT, KOMTO He ca NPeMUHaN Nocneasallo BTBbpAsBaHe (MpeameT B ,3eN1eH0
cbeTosIHME®). TpAIGBa Aa Ce HOCK M MPOTMBOMPAaxoBa Macka Nopaan Bb3MOXHOTO o6pasyBaHe Ha
npax no Bpeme Ha o6paboTkaTa Ha oTnevaTaHuTe nNpeameTy.

3abpaHeHo e N3NoN3BaHeTo Ha N1acTMacoBM YacTh, n3paboTeHn oT cmonaTta Permanent Crown,
KaTo crnomaraTteniHo o6opyABaHe 3a XpaHu 1 HanuTKK.

€ 0197
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5.

CrpaHunyHu echeKTn 1 npeanasHU MepKu
MNPEAMA3HU MEPKWU/3ALLUNTA

M3knountenHo BaxHo e npu pa6oTa cbe cmonarta Permanent Crown ga ce Hocx npeanasHo

o6nekno. Tpsabsa Aa ce M3NON3BaT 3aLUMUTHU O4MNa U HUTPWIHW PbKaBuLW. Bbnpekn ToBa He Moxe

HaMb/IHO Aa Ce U3K/I0YM Bb3MOXHOCTTa 3a UHAVBUAYA/THU Peakunn KbM OTAEHU KOMMOHEHTU B

n3onupaHu cny4an. B takmBa cnydam cboTBETHUAT NOTPeOUTen Tpsiéea Aa NpeycTtaHoBM ynotpebaTa

Ha cmonata Permanent Crown. AKO NpU KOHTaKT C NaLUyeHTa ce NOSBAT HEMOHOCUMOCT WU anepruyHmn

peakuuu, npeycraHoBeTe ynoTpebaTta Ha maTepuana.

Cbabpxa:
MpoaykT ot ectepudmkaunsTa Ha 4,4’-n3onponundeHon, eTOKCUIMpaH, n 2-MeTunnpon-
2-eHoBa KncenmHa. CunaHM3npaHo AeHTanHo CTbko, MeTnn 6eH3onn6eHsoar,

MPEAYMPEXAEHVE  AndbeHnn (2,4,6-Tpumetnnbensonsn) pochuH okema. O6LLOTO CbabpXaHe Ha
HeOpraHWYyHM NbAHUTENM (Pa3mep Ha vactuuute — 0,7 um) e 30 — 50% ot Ternoro.

MpepynpexaeHua 3a onacHoOCT cbrnacHo MHcopmaumoHHUsa nuct

« TpeausBrKBa pasapasHeHUe Ha KoxarTa.

+  Moxe fa npeansBuKa anepruyHa KoxHa peakuums.

« TpeausBrKBa CEPUO3HO pasapasHeHUe Ha ounte.

« Moxe ga npeaunsBrka pasgpasHeHve Ha anxatenHuTe NbTmua.

«  Moxe Aa NpUYMHU AbNAroTpaiHn BpeaHu edekTn 3a BOAHUTE OpraHn3mu.

MNMpenopbku 3a 6e3onacHOCT cbrnacHo MHcpopmaumMoHHUsA nucr

« V36grBsaiiTe BAMLIBAHETO Ha ANM/U3NapeHus/aepo30onn.

- [la ce nsbsArea nonagaHe B OKO/HaTa cpefa.

« Hocete npegnasHu pbkaBuuu/npeanasHo o6nekno/npeanasHy cCpeacTea 3a ounte/npeanasHu

cpefcTBa 3a nnueTo.

« O6apgete ce Ha LIEHTBP MO TOKCUKOJIOI UF/nekap, ako ce noyyBcTBaTe 3/1€.

« AKo ce NosiBM pa3gpasHeHVe Ha KoxaTa unun o6pus: MNoTbpcete MEANLIMHCKMN CbBET/MOMOLL.

« AKO ApasHeHeTo Ha ounTe npoab/xasa: MoTbpcete MEANLMHCKN CbBET/MOMOLLL.

«  W3xBbpnete cbabpXaHMETO/KOHTeHepa CbrNacHO MECTHUTE 1 HaLMOoHanH1Te pasnopeasu

N3BECTUE

Bcekn Cepuo3eH MHUMAEHT, Bb3HUKHaN BbB BPb3Ka C UsgenmeTto nopagn Hen3npaBHOCT, TpﬂﬁBa
Oa ce AoKiagBa Ha npousBogunTend n Ha KOMMEeTEHTHUA OpraH Ha AbpXXaBaTa Y1eHKa, B KOATO €
yCTaHOBeEH I'IOTpeﬁVITeI'IHT n nauneHTbT.

O6wa nHcpopmaLMsa OTHOCHO NON3BaHETO
Cwmonarta Permanent Crown ce npefocTaBs B LiBeToBeTe Cbo6pasHo HioaHcuTe Ha VITA' Classical.

CBbXPAHEHMUE

Cmonata Permanent Crown TpsibBa fa ce CbxpaHsiBa B OpuMrmHasHaTa Cu KaceTa Ha TemnepaTtypa oT
0oKkoso 22°C Ha TbMHO 1 Cyxo MsicTo. TpsibBa Aa ce cneav TemnepaTtypaTa Aa He naga nop +4°C v aa
He HapBuwaea +28°C! Tpabsa Aa ce cna3Ba Aatata Ha MUHUMAasIHUSA CPOK Ha FOAHOCT, oTneyvataHa
BbPXy NpoaykTa. He nanonseaite KaceTn CbC CMOsa CNef U3TMYaHe Ha CPoKa Ha FrOfHOCT Ha eTukeTa
Ha kaceTaTa. He Moxe fa ce rapaHTupa 6e3ynpeyHa o6paboTka, ako ce U3MNon3BaT MaTepuanu ¢
N3TeKb/1 MUHUMa eH CPOK Ha roAHOCT. Hanb/IHO BTBbpAEHWTE oTnevataHu npeameT Tpsbea Aa ce
CbXpaHsiBaT Ha CTaliHa TemnepaTypa 1 Aa ce npeanasBaT OT MSTOYHULIM Ha SipKa CBEeT/IMHa.

O6paboTka

Cwmonata Permanent Crown e eAnH OT CUCTEMHUTE KOMMOHEHTH B cnucTemarta 3a 3D neyat Ha Formlabs
1 e onTummsnpaHa 3a nsnonssaHe B SLA 3D npuHTtepute Form 3B n Form 3B+.

Cob3paite npeamerta (STL-chavin) ¢ nomoluta Ha npodecnoHaneH CAD codTyep, npeaHasHaveH

3a CTOMATO/IONMYHN NpUNoxeHus. MNpu NpoekTMpaHeTo cnasBaiiTe U3NCKBaHWSATa 38 MUHUMa Ha

To3un cuMBON € perncTprpaHa TbpProBCKa Mapka Ha KOMMaHus, KOSTo He e cBbp3aHa ¢ Formlabs Inc.



aebenunHa Ha CTeHUTe Ha 3aBbpLUeHUTe pecTaBpaumn. [nsaiHbT TPsS6Ba Aa CbOTBETCTBA Ha
aHaTOMUYHUTE pa3Mepwu Ha 3b6a, KOWTO Lie 6bae pecTtaBpupaH. CbOTHOLWEHMETO MeXay BUCOYNHaTa
Ha KOPOHKATa 1 BUCOYMHATA Ha MOBBPXHOCTTa 3a 60HANpPaHe Ha abaTMbHTa (HaaCTpoMkaTa) He
Tpa6Ba Aa HaaBuMLWwaBa cToliHocTTa 1,6.

MN3BECTUE

EANHNYHUN KOPOHKW, NHJIEWN, OHJIEN N PACETU

MwuHuManHa gebennHa Ha cTeHaTta — NpegHn 3uomn 1,0 mm
MwuHumanHa ge6envHa Ha cTeHaTa — 3a4HN 3bOU 1,0 mm
MwuHumManHa ge6envHa Ha cTeHaTa — LepBuKanHa (LumMeyHa) 1,0 mm
MwuHumanHa gebenvHa Ha cTeHaTa — 061MLoBKa Ha dhaceTn 0,5 mm

Bcuukun nanonseaHu akcecoapw Tpsabea Aa 6bAaaTt NpegHasHavYeHn eAMHCTBEHO 3a cMonaTa
Permanent Crown. 3a Nb/IHO CbOTBETCTBME M BUOCHBMECTUMOCT Ha pectaBpauummTe OT cMonaTa
Permanent Crown ce nauckea cneumaneH KoOHTeliHep 3a cMona, nnatopma 3a nsrpaxgaHe
Stainless Steel Build Platform nnu Build Platform 2, Form Wash u Finish Kit, kouto He TpsiGBa fa ce
CMecCBarT C Apyru CMonu.

MpeannaTta pa6oTtHa TemnepaTypa 3a cmonata Permanent Crown e B gnanasoHa mexay 18°C n 28°C.
Mpean aa nsnonseBaTte HoBa KaceTa cbc cmona Permanent Crown, MaTepuan®sT Tpsi6Ba fa 6bae
pasknareH pobpe! 3a no-HaTaTblwHaTa 06paboTka — M360p Ha CMO/a, HACTPOika Ha 3agavaTa 3a
rneyaTt — KaTo YacT OT MpoLeca 3a neyart crieapaiTe MHCTPyKUMMTe 3a ynoTpeba Ha NpuHTepa Ha
Formlabs — Form 3B unu Form 3B+. Cmonata Permanent Crown B KOHTeiHepa 3a cMo/ia He TpabBa
Aa ce CMecBa npeav nevart, B CPOK A0 €ANH MeceL, Npu ninnca Ha ynotpeba, Tbil KaTo TBbpAUTE
BelecTBa (MbNHUTENN) B MaTepuana He ce ytaasart.

MEYAT:

[MocTaBeTe NnaTpoH cbC cMona, nnatopma 3a narpaxaaHe Stainless Steel Build Platform nnun
Build Platform 2 n cbBMecTumMuns KoHTeliHep 3a cmona B 3D npuHTepa Ha Formlabs.

MoarotBeTte 3agayvaTa 3a neyvaT cbe copTyepa PreForm. UmnopTtupaiite STL caiin 3a
cTomMaTonornyHa pecraspauuns. OpueHTupainTe halinoBeTe XOPU3OHTANIHO, KaTo OK/y3anHaTa
paBHWHa e o6bpHaTa KbM nnatdopmaTta 3a U3rpaxpaHe, v reHepupante Nnoanopu. 3a NPenopbKM
OTHOCHO OpUWeHTaLMsATa Ha NeyaT 1 NoCTaBsHETO Ha NOANOPY BX. MOAPOGHOTO PbKOBOACTBO 3a
npunoXxeHneTo Ha support.formlabs.com.

M3npaTteTe 3agayaTa 3a NpMHTMPaHe KbM NpuHTEpa. 3ano4yHeTe neyart, kaTto nsbepeTe 3aaava 3a
nevar oT MeHIoTO 3a neyart. CrieaBaiiTe BCUYKM NMOAKAHU WY ANANOroBy NPO30pLIM, MOKa3aHu Ha
ekpaHa Ha npuHTepa. MNMPUHTePBLT aBTOMATUYHO L€ 3aBbpLUK OTneYaTBaHeTo.

NMocnepBawa o6paboTka

Cnep npuknoyBaHe Ha oTrevyaTBaHETo oTrieyaTaHuTe NpeaMeTn ce ocBo6oXAaBaT oT niatdopmarta
3a u3rpaxgaHe c NnomoLuTa Ha npefocTaBeHaTa wnatyna. OTnevaTaHuTe npegmeTy TpsibBa Aa ce
nouunctear ¢ Form Wash, kakto cnegga.

NW3MUBAHE:

M3BapeTe nnatcopmaTta 3a U3rpaxpaHe ¢ otrnevataHMTE 4acTu OT MPUHTEPA U 9 NOCTaBeTe BbB
Form Wash c unct IPA (299%).

3apanite Form Wash Ha 3 MuHyTW. ¥YBepeTe ce, Ye 4YacTute ca Hanb/HO noTonexu B IPA npu
MueHe. [NpeBunLLIaBaHETO Ha NPOAB/MKUTENHOCTTa HA U3MUBAHE MOXE Aa NOB/IMSAE Ha TOYHOCTTa Ha
pasmepwTe 1 NMPOU3BOAUTENIHOCTTA HA OTNeYaTaHUTe YacTu BbB BPEMETO.
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c. Cnep kaTto yactuTe ca U3MUTK, NPOBEPETE YacTMUTe 3a OCTaTbYHa HEBTBbPAEHA CMO/a BbPXY
neyaTtHUTE NOBbPXHOCTU. I3non3sanTte 6yTWUIKa 3a NpbCckaHe, Hanb/iHeHa ¢ IPA, 3a Aa npemaxHeTte
oCTaHanarta CMo/la BbpPXy OTrneyaTaHUTe YacTu, KakTo 1 MeXay NoAanopute 1 noanoxkurte. Yetka,
HanoeHa c IPA, moxe aa ce n3non3Bea, 3a Aa MOMOrHe 3a OTCTPaHABaHe Ha HeBTBbPAEHa CMONa.
U3CYLWABAHE: V3non3BaiiTe crbCTeH Bb3AyX, 3@ Aa U3cylwnte yactute. Macywennte yactm
e nmaT 65710, MPaxoo6pasHO NMOKPUTUE BBPXY NeYaTHUTE MOBBbPXHOCTU. AKO cnefd nscyluaBaHe
BCE OLle MMa MOKpa, HEBTBbPAEHA CMONA, N3Mo3BaliiTe NOBTOPHO HaMoKpeHarTa ¢ IPA yetka u
HanbAHeHaTa ¢ IPA 6yTunka, 3a Aa NpeMaxHeTe HEBTBbP/AEHATa CMO/a 1 NOACYLLETE OTHOBO.
MPEMAXBAHE: Cnepn nscyliaBaHe OTCTpaHeTe oTnevaTaHuTe Yactu oT nnatdopmaTta 3a
n3rpaxpnaaHe, KaTto oTAeniMTe NHCTPYMEHTA 3a OTCTPaHsABaHe Ha 4acTui MOoA NOAMoXKaTa 3a nevat u
3aBBbPTUTE MHCTPYMEHTA. 3a MOAPOOHM TEXHUKM BX. MaTepuana 3a nognopu Ha dental.formlabs.com.
NMOCNEABALLO BTBbPAOABAHE: KpaiiHuTe CBOICTBa Ha OTNevaTaHUTe npegmeTi 3aBucaT
OT NpoLieca Ha NocneABaLlo BTBbpASBaHe, 3a [a Ce 3anasu TOYHOCTTa Ha pasmepuTe u
61MOCBHBMECTMMOCTTA.

8.1. MNOCJ/IEABALLO BTBbPAABAHE C FORM CURE

8.1.1. Tbii KaTo NoAoXKKaTa U NoAnopuTe BCe OLLe Ca HeMOKbTHATK, MOCTaBeTe oTneYaTaHUTe YacT BbB
Form Cure, kaTo cTpaHaTa C nognoxkarta e o6bpHaTta Hagony. lNMoctaBeTte Yactute BbB Form Cure B
npoabkeHne Ha 20 MUHyTH Npu 60°C.

a. W3Bapete yactute ot cMonata Form Cure 1 3nonsBaiite HakpaiHWK C pexelLl, AUCK U CTPaHUYHK
ceKayku, 3a fa oTaenuTe NoANopuTe 1 NOAMOXKaTa OT oThedyaTaHUTe YacTu.

b. C nsacbkocTpyiika BHMMaTeNHO o6paboTeTe NOBBbPXHOCTUTE Ha OTnevaTaHMTe YacTu, 3a Aa ce
OTCTpaHU GS/IOTO MOKPUTHE, KAaTO N3MoN3BaTe NACHKOCTPYiKa C MaTepuani 3a CTPURHO NovncTeaHe
OT CTbKNEHN Nepnu ¢ pasmep 50 pm (Hanp. Perlablast® micro?, BEGO, REF 46092/54302) npu
MaKCUMasHo HansiraHe Ha cTpysita ot 1,5 6apa. AKo He pa3nonaraTe C NACbKOCTPYyiika, npoyeTeTe
PBKOBOACTBOTO 3a NpuioxeHne Ha Formlabs 3a antepHaTMBeH MeTof 3a PbYHO NOYUCTBaHE.

c. [poBepeTe ganu oTneyaTaHWTe YacTv NPUIATaT Ha MOAENa, MONUPanTe N KOHTypupaiTe, ako e
Heo6XxoANMO, KaTo U3Mos3BaTe CTOMATONIOMMYEH HaKpPaiHUK 1 KapouaHu BbpTALWLM ce 6opepu
VNN AMaMaHTHU WANGOBBYHN KaMBbHMU.

8.1.2. MNMocTaBeTe rotoBute Yactn BbB Form Cure 1 0THOBO M3BBbPLIETE NOCNeABaLLO BTBbpAABaHE B
npoabKeHne Ha ole 20 MuHyTV Npn 60°C, KaTo Ok/ly3anHaTa paBHUHa TpsibBa fAa € o6bpHaTa
Harope. 3a Haii-go6pu pe3ynTaTtv 1 Mb/IHO CbOTBETCTBUE, OTNevaTaHuTe YacTu TpsioBa Aa 6baat
nocneBallo BTBbPAEHM ABa NbTU criopes npenopbkuTe. BcaikakBn OTKIOHEHNUSI OT TO3M MPOTOKO
MOXe Aa AoBeaaT A0 HE3aA0BOMNTENHO NpUASiraHe U Aa NoBANSAT Ha GMOCHBMECTUMOCTTA.

8.2. MOCJIEABALLO BTBBbPAOAABAHE C FAST CURE

8.2.1. Tbi1 kaToO NoAnoXKaTa 1 MOAMNOPUTE BCE OLLEe Ca HEMOKbTHATK, MOCTaBeTe oTnevaTaHnTe YacTu BbB
Fast Cure, kaTo cTpaHaTa ¢ noAasoxkaTta e o6bpHaTta Hagony. BrebpasaBaiite yactute B Npoab/IXeHNe
Ha 2,5 MYHYTU NPY MHTEH3UBHOCT Ha cBeTAnHaTa 1.

a. Cnepgaiite ctbnku 8.1.1.a-8.1.1.c, 3a Aa NpemMaxHeTe noanopute n aa o6paboTnTe C NACHLKOCTPYiKa
yacrtute.

8.2.2. MNocTaBeTe rotoBuTe YacTn BbB Fast Cure 1 OTHOBO M3BbpLUETE NOCNEABALLO BTBbPAABAHE B
npoAb/IKEHNE Ha oLle 2,5 MUHYTU NPU MHTEH3MBHOCT Ha CBET/IMHAaTAa 1, KaTo OK/ly3anHaTa paBHUHA
TpsibBa Aa e o6bpHaTa Harope. 3a Hali-go6pu pe3ynTaTi U Mb/IHO CbOTBETCTBUE, OTNevaTaHuTe
yacTu Tpsbsa Aa 6bAaT NocneaBallo BTBbPAEHN ABa NbTU Cnopea npenopbkute. Besikakeu
OTK/IOHEHUS OT TO3M NPOTOKO/ MOXE Aa AOBeAaT A0 HE3aA0BOMNTENHO NPUMAraHe 1 Aa NoBANSAT
Ha 6MOCBBMECTUMOCTTA.

8.3. MOC/NIEABALLO BTBbPAABAHE C FORM CURE (2-PO MOKOJIEHUE)
8.3.1. CnepgBaiite ctbrnku 8.1.1.a-8.1.1.c, 3a Aa npemaxHeTe nognopute n ga o6paboTnte C NACLKOCTPYyika
yacTtute.
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8.3.2. lNocTtaBeTe rotoBuTe YacTm BbB Form Cure (2-po NOKONEHME), KaTo OKy3anHaTa paBHMHa TPA6Ba

fa e o6bpHaTa Harope. M3BbpLueTe Nocneasallo BTBbPAsSBaHE B Npoab/xXeHne Ha 10 MUHYTV npu
60°C. Heo6x0anm e caMo eavH UMKb Ha BTBbpAsBaHe ¢ Form Cure (2-po nokoneHue).

N3BECTUE

MocoyeHnTe BpeMeBM CTOMHOCTH Ce OTHACAT CaMo 3a PeAOBHO NoAabpXaHo o6opyaBaHe, KOeTo
rapaHT1pa CbOoTBETHaTa MHTEH3MBHOCT Ha CBET/IMHaTA. [TpoBepeTe CTOMaTO/IOrMYHUTE pecTaBpaumnm
3a Ha/Mume Ha NyKHaTVHW. MI3XBbpieTe Yactute, ako oTKpueTe KakBUTO 1 Aa 6110 MyKHaTUHN

nnv nospeau no Tax. AKO NpoLechT Ha NoC/eABaLlo BTBbpAsSBaHe Gbae NpekbCeHaTt nopaau
HeW3nNpaBHOCT, OTreYaTaHUAT NpeaMeT He TpsibBa Aa ce M3MNoN3Ba, AOKATO He ce BTBbPAMN B
NPOABb/IKEHNE Ha €AMH NMbJieH UMKb/. MNpoyeteTe NHCTPyKUMMTE 3a ynoTpe6a Ha yCTPOMCTBOTO 3a
CBET/IMHHO BTBbpASBaHe, 3a Aa pasGepeTe Kak MoXe Aa 6bAe OTCTpaHeHa rpeLkaTa, u cfief Toea
noBTOpETE NpoLeca Ha Noc/eABaLlo BTBbPAABAHE C oTneyaTaHuTe NpeameTu.

AOMNBb/IBAHE HA OTNEYATAHUTE NPEOAMETU (HESAOABJIXKUTEJTHO)
[HedekTtnte (HanNp. MMNCBALLM KOHTAKTHM TOYKM) MoraT Aa 6baaTt AOMb/IHEHN CbC CMonaTa Umn ¢
Ha/MYHM B TbProBCcKaTa MpeXxa KOMMO3WUTHM MaTepuanu 3a acetnpaHe.

D.on'anaHe CbC CMONa

« OO6paboTeTe cbC CTPys (6nacTupaHe) 30HUTe, KOUTO TPSOBa Aa 6bAAT AOMbAHEHN, C aNyMUHNEB
oKcua — nNpu HansraHe 1,5 6apa n pasmep Ha Yactuumte 110 um.

. T[locrtaBeTe Manko Te4Ha cmona Permanent Crown BbpXxy npeamerta.

- [locraBeTe ro NoA CBET/IMHA 3@ KPATKO BPeMe (Hanp. HAKONKO MMHYTK BbB Form Cure).

« Ao TpsiGBa fAa ce HaHece NnoBeYe MaTepwuarsn, HaHeceTe AONMb/IHUTENHO TeyHa cMona Permanent
Crown BbpXy NOCNeAHNS CMOW 1 cnef ToBa NocTaBeTe OTHOBO NpeaMeTa Nof CBETIMHA 3a KPaTko
BpeMme (Hanp. HAKONKO MUHYTM BbB Form Cure).

« KpaiiHo BTBbpAsABaHe Ha npeameTute (Hanp. 2 x 20 muHyTM npm 60°C BBB Form Cure).

AdonbnBaHe ¢ MaTtepuan 3a ¢phaceTupaHe

OTnevaTaHnTe NpeaMeTn Moxe Aa 6bAaT AOMb/IHEHN C HA/IMYHM B TbProBCKaTa MpeXa KOMMO3UTHU

maTepwuanu 3a chacetnpaxe, Hanp. VITAVM LC? Vita Zahnfabrik n VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik).

Tpabsa Aaa ce cnasBaT UHCTPYKLMUWTE 3a ynoTpeba Ha Npon3BOAUTENS.

BHUMAHMUE

CTOMaTONOrNYHUAT NpeaMeT MoXe Aa 6bae NonpaBsH WK AONb/IBaH CAMO U3BBH ycTaTta Ha
rnauuweHTa, u ot 3bbonekap.

MOJTNPAHE: MonupaiiTe NOBbPXHOCTTa Ha NpeaMeTUTe ¢ Nemsa u nonmpatla cMec

M364reaiite nperpsBaHeTo Ha YacTUTe NO BPEME Ha NonnpaHe.

OnNTMManHOTO KaYeCTBO Ha MOBBPXHOCTTa Ce MOCTUra Ypes NonmnpaHe cnieq nocreaBaLloto
BTBbpASBaHe.

AKoO ocTaHaT rpyou cneau, usLKypeTe 1 nonmpaniTe Ao 3arnaxaaHe Ha NoBBbPXHOCTTA, 3a Aa
nopo6pute koMmdopTa Ha NaumneHTa.

CBHbBET

Mo xenaHve NOBBbPXHOCTTA Ha NPeAMEeTUTE MOXe Aa GbAe NOKPUTa CbC CBET/IMHHO BTBbPASABALL Ce
rnaHy (Hanp. Vita ENAMIC GLAZES, Vita Zahnfabrik unn GC OPTIGLAZE®, GC). O6bpHeTe BHUMaHue
Ha MHCTPyKLMUTe 3a ynotpeba Ha Npon3BoanTens.

MHANBNAYAN3ALUNA (HESAODB/TIKUTEJTHO)

BmecTo ga 6bAe nonvpaHa NOBbPXHOCTTA, NpeaMeTuTe, NpeMUHann NocieaBallo BTBbpAsiBaHe,
MoXe Aa 6bAaTt MHANBUAYANU3MPaHU 1 C KOMMO3UTHN 60U UM MaTepuanu 3a paceTnpaHe.
NHpauBnayanmsauma ¢ KOMNO3UTHU 6oun

HanuuyHuTe B TbproeckaTta Mpexa KoMnosunTtHu 6oum (Hanp. VITA ENAMIC STAINS, Vita Zahnfabrik

1 GC OPTIGLAZE Color®, GC) Moxe Aa 6baar M3rnon3saHu 3a MHAMBMAYyaMaumus Ha npeMuHanuTe
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nocneaBallo BTBbpAsABaHe peccraBpaumm cbe cmonarta Permanent Crown. Tpsibsa ga ce cnassar
VHCTPYKUMUTE 3a ynotpeba Ha NponssoauTens.

NHamBupgyanusauumsa ¢ matepuanu 3a pacetupaHe

HanuyHuTe B TbproBckaTta Mpexa MaTepuanu 3a gacetrpaHe (Hanp. VITAVM LC3, Vita Zahnfabrik u
VITAVM LC flow?, Vita Zahnfabrik) Moxe ga 6baaT n3nonssaHv 3a MHAWBKMAYAAMaLMS Ha pectaBpaumsTa.
Tpsi6Ba Aa ce cnasBaT MHCTPYKLUMKTE 3a ynoTpeba Ha MPOU3BOAUTENS.

OBJIMLIOBKA HA ®ACETUTE

HanunuHute B TbproBckaTta Mpexa CBET/IMHHO BTBBbPASBALLM Ce KOMMO3UTK 3a haceTnupaHe

MOXe fAa ce U3Mon3BaT 3a NpUKpensHeTo Ha 6MLoBKaTa Ha haceTuTe, NpemMyHany NocneaBaLlo

BTBbpASBaHe, KbM MeTanHaTa pamka (Hanp. VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik).

OCHOBHM CTbINKM Ha paboTta

« [loagrotoBka Ha NOBBLPXHOCTTA Ha MeTanHaTa pamka.

« TlokpvBaHe Ha MeTanHaTa pamka C onakep.

« O6paboTtBaHe ¢ NACbKOCTPYika Ha BbTpeLLHaTa CTpaHa Ha 06nnLoBKa Ha haceTuTe 1 noyncTBaHe
Ha npaxa oT o6nunLoBKaTa Ha aceTuTe.

« [logrotoBka Ha BbTpeLLHaTa MOBBPXHOCT Ha 06/1ML0BKaTa Ha chacetute. CnassaiTe nHhopmaunsaTa
Ha npounsBoAWTeNst Ha MaTepuana 3a haceTupaHe B pasgen ,VIHanBuayanmsaums Ha KOMNO3nUTHK
pamMku® unu ,MHaMBMAyanMsaumnsa Ha U3KyCTBEHM 3bOM".

« HaHacsHe Ha maTepwuana 3a aceTvpaHe OT BbTpeLLHaTa CTpaHa Ha o6nnuoBkaTta Ha dacetute
WKW Ha MeTanHaTa pamka.

« [lo3numoHnpaHe Ha o6nunLOBKaTa Ha haceTUTe BbPXy MeTasiHaTa pamMka 1 OTCTpaHsBaHe Ha
oCTaTbYyHUTE MaTeEpPUann ¢ YeTka U MHCTPYMEHT.

«  W3BbplieTe nonvmepusaumnsaTa B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMWUTE Ha NPOM3BOAUTENS Ha
maTepuana 3a hacetTupaHe.

« Hakpas, noBbpXHOCTTa Ha 06nnLoBKaTa Ha haceTute TpsibBa Aa ce nonvpa unm
MHAMBUAYanu3aupa c KOMMNo3nTHU 6ou (BX. pasaen ,MonupaHe” nunu ,Muanemayanmsaums®).

9. MouucrteaHe Ha npeameTuTte, npeMmnHanun nocnieaBallo BTBppaAsBaHe

(He3apBbNXNTENHO)
I'IpeMMHanme NbHO NocneABallo BTBbpAABaHe npeagmeTu, MapaéoTeHM oT cmonata Permanent CI’OWH,
Morart ga ce no4YncTeart C napa Wan ga ce noTanydT BbB BaHa C NOYMCTBALL pa3TBoOp.

10. dukcupaHe
LUMMEHTUPAHE HA ABATMBHTU (HAACTPOWMKMW)

KpaiiHaTta pectaBpaunst MOXxe Aa ce nkcupa BbpXy TUTaHWEBM aBaTMbHTY (Hanp. CONUAHN TUTaHUEBHM
abatmMbHT BEGO Semados®) ¢ Panavia v5 (Kuraray Noritake). TpsiGBa ga ce cna3BaTt UHCTPyKLMUTE
3a ynotpeba Ha NpoM3BOANTENA HA MaTepuana 3a pukcmpaHe.

MPUKPEMAHE KbM 3BbBHU MBHYETA

[oToBUTE TpaiiHW pecTaBpauuy Moxe Aa 6bAaT NPYKPENeHX C MOMOLLTa Ha camo3asenBally ce LUMEHTH
(Hanp. RelyX Unicem?, 3M Espe) koMno3uteH UMMEHT ¢ npaimep (Hanp. Variolink Esthetic DC*

1 Monobond Plus*, lvoclar Vivadent).

MN3BECTUE

- CnasBaiTe UHCTpyKunuTe 3a ynotpeba Ha matepuana 3a hmkcmpaHe. He e Heob6xoaumo fa eusaTte
pecTtaBpaumsaTa npean NpUKpensHeTo.

« JlombAHMTENHOTO M3n1araHe Ha CBET/IHU 3@ BTBbPAABaHE cfief MPUKPEenaHeTo HAMa Aa nosnvse
Ha cBoicTBaTa Ha 3aBbpLUEHNS NpeaMeT.

« KopoHkute, nspaboteHun ot cmonata Permanent Crown, He ca NoaxoAsLLM 3a U3Mnon3BaHe BbpXy
TUTAHNEBMW aAXE3VBHN OCHOBW.



11. UsxBbpnsiHe
BTBbpAeHNAT, oTAeneH matepman (OCHOBHa N/IOCKOCT, NOAMNOPHAa CTPYKTYpa) HE MOXe Aa ce U3non3sa
noBe4e. BTBbpﬂeHMﬂT Matepuan Mmoxe fa ﬁbﬂe NU3XBbP/1EH KaTo 6utoB oTnagbk. HeunsnonseaHaTta
CMO/a, 3aMbpCeHUTE ONAaKOBKU U |PA, M3N0N3BaHM 3a NOYNCTBaAHE, KOUTO CbAbpXKaT OCTaTbLM OT
cMona, TpﬂﬁBa Aa Ce U3XBBPNAT Ype3 MecTHaTa cny>+<6a 3a U3XBbpP/IdHe Ha oTnagbum v B NyHKT 3a
Cbﬁl/lpaHe Ha onacHM oTnaabLKn, KaKTO Ce Noco4Ba B l/IH(bOpMaLI.I/IOHHVIﬂT NINCT 3@ 6€30MacHOCT.

mxodviu9q9g
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